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Elite HD+ 1:1 (50 ml)
Instruction for use with D2 dispenser
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Elite HD+ Maxi 5:1 (380 ml)
Instruction for use with Modulmix,
Zhermack Automatic Mixing machine




CHIAMATA GRATUITA

elite HD+ (ﬁmdﬁ:856014 ISTRUZIONI D'USO @

SILICONI PER ADDIZIONE (VINILPOLISILOSSANI) IDROCOMPATIBILI PER IMPRONTE
DI ELEVATA PRECISIONE

IMPIEGO
Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisilossano per la prima impronta con consistenza finale elastica,
consigliato per tutte le tecniche d'impronta: la tecnica a due fasi (doppia impronta*) o ad una fase
(simultanea).
Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisilossano ad alta viscosita. Indicato nella tecnica ad una fase
(simultanea), per il riempimento del portaimpronta in abbinamento con i fluidi Elite HD+ (light body,
extra light body o regular body).
Elite HD+ Monophase: Vinilpolisilossano idrocompatibile a media viscosita. Indicato nella tecnica
monofase come materiale a viscosita unica come fluido sulle preparazioni e per il riempimento del
portaimpronta individuale. E' indicato inoltre in abbinamento ai fluidi Elite HD+ (light body, extra
light body o regular body) nella tecnica ad una fase (simultanea).
Elite HD+ Regular Body: Vinilpolisilossano idrocompatibile a media viscosita. Consigliato per la
tecnica a una fase (simultanea) in abbinamento con Elite HD+ Putty o Tray Material o come materiale
monofase con portaimpronta individuale.
Elite HD+ Light Body: Vinilpolisilossano idrocompatibile a bassa viscosita consigliato per la
tecnica a due fasi (doppia impronta®) o a una fase (simultanea) in abbinamento con Elite HD+
Putty o Tray Material.
Elite HD+ Super Light Body: Vinilpolisilossano idrocompatibile a bassissima viscosita consigliato
per la tecnica a due fasi (doppia impronta*) o a una fase (simultanea) in abbinamento con
Elite HD+ Putty o Tray Material.

*Si consiglia di utilizzare nella tecnica a due fasi (doppia impronta) un foglio distanziatore in
polietilene sul putty durante la prima fase di presa dell'impronta per migliorare la qualita del
dettaglio durante la fase successiva.

PORTAIMPRONTA: PREPARAZIONE E ADESIVI

Sono raccomandati tutti i portaimpronta standard e/o individuali, purché non deformabili e rigidi.
Sono raccomandati per questo scopo i portaimpronta Hi-Tray — Zhermack.

L'adesione del materiale al portaimpronta é fondamentale per evitare errori soprattutto durante
I'estrazione dalla bocca. Per assicurare un forte legame scegliere |'adesivo adatto in base al tipo
e al materiale del portaimpronta impiegato. A tale scopo sono disponibili 3 diversi tipi di adesivi
specifici:

ELITE IPERLINK LCT: adesivo bi-componente per portaimpronta in resina foto-polimerizzabile.
ELITE IPERLINK SCT: adesivo per portaimpronta in resina auto-polimerizzabile e portaimpronta
monouso in materiale plastico.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: adesivo per portaimpronta standard in metallo.

IMPORTANTE: nel caso di portaimpronta individuale, & indispensabile chiedere all'odontotecnico se
la resina utilizzata € auto o foto-polimerizzabile.

Per il corretto impiego, attenersi alle istruzioni d'uso di ogni singolo adesivo.

PUTTY Elite HD+ MISCELAZIONE:

- Prelevare i due componenti dai barattoli servendosi esclusivamente dei rispettivi cucchiai dosatori.

- Miscelare uguali proporzioni di Elite HD+ Putty Soft Base e Catalizzatore, fino ad ottenere una

massa di colore uniforme priva di striature (Tempo di miscelazione: 30 sec. circa).

AVVERTENZE:

- Le proporzioni devono essere rispettate per ottenere i giusti tempi di presa; una dose pit elevata
di catalizzatore non accelera i tempi di indurimento.

- Chiudere i barattoli immediatamente dopo |'uso. Non invertire tappi e cucchiai dosatori.

- Lindurimento dei vinilpolisilossani & inibito dal contatto con i guanti in lattice. Evitare il contatto
diretto o indiretto del guanto in lattice. Si consiglia il lavaggio accurato delle mani al fine di
eliminare ogni traccia inquinante o I'uso di guanti in vinile.

- | vinilpolisilossani sono chimicamente resistenti, evitare pertanto di macchiare camici e vestiti.

FLUIDI Elite HD+ IN VERSIONE CARTUCCIA

PREPARAZIONE DEL DISPOSITIVO:

Montare il dispositivo come illustrato nei disegni (1-2).

Attenzione: prima del montaggio del puntale, accertarsi che i due componenti (base e catalizzatore)
escano uniformemente esercitando una leggera pressione sulla leva del dispenser ed estrudendo una
piccola quantita di materiale che deve essere rimossa (3).

Successivamente inserire il puntale miscelatore sulla cartuccia e I'eventuale tip intraorale (4).

FLUIDI Elite HD+ IN VERSIONE TUBO

Solo per Elite HD+ Light Normal ed Elite HD+ Regular

MISCELAZIONE:

Estrudere pari lunghezze dei due componenti sul blocco di miscelazione.

Miscelare accuratamente con la spatola in modo da raggiungere una colorazione omogenea secondo
i tempi indicati in tabella

Dopo |'uso richiudere bene i tubi prestando attenzione a non invertire i tappi.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Versione Maxi 380 ml, 5:1)

PREPARAZIONE DEL DISPOSITIVO

- Rimuovere il tappo di chiusura pinzando le leve e rimuoverlo (fig. 5).

- Inserire la cartuccia nella macchina secondo le istruzioni del fabbricante.

- Pareggiare il livello di uscita del materiale. Pulire eliminando gli eccessi (fig. 6).

- Inserire e fissare correttamente il puntale di miscelazione dinamico-statico (fig. 7)

- Inserire il blocca puntale fissando correttamente gli elementi di aggancio (fig. 8A) nella
cartuccia (fig. 88)

- La cartuccia del sistema 5:1 Zhermack ora @ pronta all'utilizzo (fig. 10).

- Dopo I'uso, lasciare inserito il puntale di miscelazione dinamico-statico.
Per sostituirlo ruotare il blocca puntale di 45° e sfilarlo (fig. 11A). Rimuovere quindi il puntale di
miscelazione dinamico-statico (fig. 11B).

- Per la rimozione e sostituzione della cartuccia, attenersi alle istruzioni d'uso del fabbricante della
macchina.



AVVERTENZE

- Eseguire sempre il pareggio del materiale prima di inserire il puntale di miscelatore
dinamico-statico. In caso contrario, awiare la macchina e attendere |'uscita del materiale fino a che
il colore dello stesso diventi uniforme, eliminare la massa non omogenea e procedere all‘utilizzo.

- Impiegare esclusivamente cartucce, puntali di miscelazione dinamico-statici e blocca puntale
originali del sistema 5:1 Zhermack. L'uso di altri puntali miscelatori non garantisce una miscelazione
ottimale e puo quindi compromettere le caratteristiche di elevata qualita del prodotto interferendo
sul risultato finale.

- Il blocca puntale non puo essere impiegato con cartucce per sistemi di miscelazione 5:1 diversi
dal sistema Zhermack.

AVVERTENZA: In soggetti sensibili i vinilpolisilossani possono provocare irritazioni o altre reazioni

allergiche.

DETERSIONE E DISINFEZIONE DELL'IMPRONTA

Dopo essere stata abbondantemente risciacquata sotto acqua corrente, I'impronta puo essere
immediatamente disinfettata. La disinfezione ideale si ottiene immergendo I'impronta in Zeta
7 solution o spruzzando direttamente Zeta 7 spray (Zhermack). Utilizzando altri disinfettanti,
attenersi alle istruzioni del fabbricante.

COLATA DEI MODELLI

Non occorre attendere, la colatura pud essere eseguita immediatamente dopo la disinfezione e fino
ad un massimo di due settimane purché I'impronta venga conservata a temperatura ambiente.

Elite HD+ & compatibile con tutti i migliori gessi sul mercato e con le resine poliuretaniche. Si racco-
manda di utilizzare gesso extra duro per monconi: Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) e gesso
duro per modelli: Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).

DETERSIONE E DISINFEZIONE DEL DISPENSER

Il dispenser puo essere deterso, disinfettato o sterilizzato per immersione in soluzione liquida o
in autoclave a vapore. Per la disinfezione si consiglia I'utilizzo dello Zeta 3 (Zhermack), per la
sterilizzazione liquida Zeta 2 (Zhermack).

STOCCAGGIO E GARANZIA

Le impronte con Elite HD+ devono essere conservate a temperatura ambiente. | materiali da impron-
ta Elite HD+ sono garantiti per un periodo di 36 mesi a partire dalla data di produzione se conservati
correttamente tra 5° e 27° C/ 41°- 80°F.

GALVANIZZAZIONE
Le impronte in Elite HD+ possono essere galvanizzate con rame o argento.

OSSERVAZIONI IMPORTANTI: La consulenza rilasciata verbalmente, per iscritto o attraverso dimostrazioni,
sull'uso dei nostri prodotti, si basa sullo stato attuale della tecnica odontoiatrica e del nostro know-how. Essa & da
considerarsi come un‘informazione non impegnativa, anche in relazione ad eventuali diritti di terzi, e non esime
I'operatore p le da controllare p se il prodotto & idoneo allapplicazione prevista. L'utilizzo
e I'applicazione da parte dell'operatore professionale awviene senza possibilita di controllo da parte dell'Azienda
e pertanto sottostanno alla responsabilita dell‘operatore professionale. Un‘eventuale responsabilita di danni si
limita al valore della merce fornita dall’Azienda e utilizzata dall‘operatore professionale.

SOLO PER USO DENTALE

TEMPI DI UTILIZZO CLINICO
L 30" Tempo di miscelazione

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI

2'30"
Permanenza nel cavo orale

‘ 130"
Tempo max.
dilavorazione

LIGHT BODY - Fast Setting

¥
> ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

Tempo di presa

L 30" Tempo di miscelazione

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 3'30"
‘ > ~‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Tempo max. Permanenza nel cavo orale
dilavorazione 30 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tempo di presa
B Regular ||, Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
" Light Body | “poqy  [LOMISuPS V Materiall butty Soft | Putty Soft
Elite HD+ 'SWJ"W Normal | Light Body | Monophase [Tray Material| ~ Maxi Maxi
etting Setting | FastSetting | Maxi Maxi  [Normal Setting| Fast Setting
504823 Type 3 Tyh;:rz Type 3 TYA;":VZ Type 1 Type 0 Type 0
ADA 19 Light-bodied dium-bodied Light-bodied dium-bodied Heavy-bodied Putty Putty
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency | Consistency [ Consistency
Rapporto di i 111 111 i
miscelazione 11 11 11
Base:Catalizzatore s S i s
" - — - 30" 30
Te_mp? di m;g?e m;g?e Au;o mixing Au;u mixing Au;o mixing | i miing | Auto mixing
miscelazione ystem ystem ystem System System
Tempo totale di b2 b 130" bt 130" b 130"
Permanenzanel | - 5550 330" 230" 330" 730" 330" 230"
cavo orale (min.)
Tempo di presa* 5'30" 530" 4 530" 4 5'30" &
Deformazione alla|
compressione 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
Recupero elastico | > 99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Variazione
dimensionale <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
lineare 24 ore
Durezza Shore-A 45+2 45+2 45+2 54+2 602 60+2 60+2

*| tempi sopra menzionati sono intesi dall'inizio della miscelazione a 23°C/73°F. Temperature pili
elevate riducono questi tempi, temperature pid basse li allungano.



elite HD+ INSTRUCTIONS FOR USE @

HYDROPHILIC ADDITION SILICONE (VINYLPOLYSILOXANE) SUITABLE FOR HIGH PRE-
CISION IMPRESSIONS

USE

Elite HD-+ Putty Soft: Vinylpolysiloxane for firstimpressions with elastic final consistency, recommended
for all impression techniques: two-stage(double impression*) or single-stage (simultaneous).

Elite HD+ Tray Material: High viscosity vinylpolysiloxane. Recommended for filling impression
trays in conjunction with a ‘wash’ within the Elite HD+ range (i.e. light body, extra light body &
regular body) in the single-stage (simultaneous) technique.

Elite HD+ Monophase: Medium viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane. A single viscosity
monophase material recommended for use as a preparation wash and for filling individual impression
trays. Also if desired this Monophase can be used in conjunction with a ‘wash’ from the Elite HD+
range (i.e. light body, extra light body & regular body) in the single-stage (simultaneous) technique.
Elite HD+ Regular Body: Medium viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane. Recommended for use in
conjunction with Elite HD+ Putty or Tray Material in the single-stage (simultaneous) technique, or as
a monophase material in a special tray.

Elite HD+ Light Body: Low viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane. Recommended for use
in conjunction with Elite HD+ Putty or Tray Material in the two-stage (double impression*) or
single-stage (simultaneous) technique.

Elite HD+ Super Light Body: Very low viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane. Recommended for
use in conjunction with Elite HD+ Putty or Tray Material in the two-stage (double impression*) or in
the single-stage (simultaneous) technique.

*When using this product in the two-stage (double impression) technique, we recommend that you
place a polythene spacer sheet on the putty during the first stage of impression taking to improve
detail quality in the next stage.

IMPRESSION TRAYS: PREPARATION AND ADHESIVES

All standard and/or special trays can be used, provided they are rigid and non-deformable. The range
of Zhermack's Hi-Tray impression trays are especially recommended.

Proper adhesion of the material to the impression tray is essential to avoid errors, especially during
removal from the mouth. To ensure a strong bond, make sure that the adhesive is appropriate for the
type and material of the tray. Three different types of adhesive are supplied for this purpose:

ELITE IPERLINK LCT: a two-component adhesive for light-curing special trays.

ELITE IPERLINK SCT: adhesive for self-curing trays and disposable plastic trays.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: especially effective adhesive for standard metal trays.
IMPORTANT: when using special trays, ask the technician if the resin used is self or light curing.
For correct use, follow the instructions for each individual adhesive.

Elite HD+ PUTTY

MIXING:

- Take the 2 components out of the tubs using the colour coded dosing spoons.

- Mix identical proportions of Base and Catalyst; until you obtain a homogeneous mix, with no
streaks (about 30 sec.). Then place into the impression tray.

WARNINGS:

- Proportions must be strictly observed in order to have the right setting times: a larger quantity of
catalyst does not accelerate the setting time.

- Close tubs immediately after use. Do not invert lids, lower lids and dosing spoons.

- Contact with latex gloves may prevent polysiloxanes from hardening. Avoid direct or indirect
contact with latex gloves. Instead, wash your hands well to eliminate all traces of impurities or use vinylgloves.

- Take care not to stain your clothing as vinylpolysiloxanes are chemically resistant.

Elite HD+ FLUIDS CARTRIDGE VERSION

PREPARING THE DEVICE:

Assemble the device as shown in the drawings (1-2).

Warning: Before assembling the tip, ensure that the two components (base and catalyst) flow out
evenly by applying a light pressure on the dispenser lever and extruding a small amount of material,
which must be removed (3).

Subsequently, insert the mixing tip and, if required, the intraoral tip in the cartridge. (4)

Elite HD+ FLUIDS TUBE VERSION

(Only for Elite HD+ Light Normal and Elite HD+ Regular)

MIXING:

Spread the components in lines of equal length on the mixing pad. Mix thoroughly with the spatula,
until a homogeneous colour is obtained, according to the times shown on the schedule. After use,
recap the tube, making sure the caps are not reversed

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi Version 380ml, 5:1)

PREPARING THE DEVICE

- Press in the levers and remove the protective cap (fig. 5).

- Insert the cartridge into the machine as instructed by the manufacturer.

- Ensure an equal length of material is coming out. Clean and remove any excess material (fig. 6).

- Fit and secure the dynamic-static mixing tip (fig. 7).

- Fit the mixing tip locker taking care to engage the clips (fig. 8A) on the cartridge (fig. 8B).

- The Zhermack 5:1 system cartridge is now ready to use (fig. 10).

- Leave the dynamic-static mixing tip in place after use.
To replace it, simply turn the mixing tip locker through 45° and remove it (fig. 11A). Then remove
the dynamic-static mixing tip (fig. 11B).

- Follow the machine manufacturer's instructions to remove and replace the cartridge.

WARNINGS

- Always dispense equal amounts of base & catalyst before fitting the dynamic-static mixing
tip. If you forget to do so, start the machine and wait until the material coming out is uniform in
colour, then take away any non-homogenous material before proceeding.

- Only use original Zhermack 5:1 system cartridges, dynamic-static mixing tips and mixing tip



lockers. The use of other mixing tips does not guarantee optimal mixing and can jeopardise the
product's characteristics and end results.
- The mixing tip locker cannot be used with cartridges not from Zhermack’s 5:1 mixing system.
WARNING: In sensitive subjects, vinyl polysiloxanes may cause irritation or other allergic reactions.

CLEANING AND DISINFECTION OF THE IMPRESSION

After rinsing well under running water, the impression can be immediately disinfected. Ideal
disinfecting is achieved by immersing the impression in Zeta 7 solution or spraying it with Zeta 7
spray (Zhermack). When using other disinfectants, always follow the manufacturer's instructions.

CASTING MODELS

There is no need to wait; models may be cast immediately after disinfection, or up to two weeks later,
provided that the impression is kept at room temperature. Elite HD+ is compatible with all the best
plasters on the market and with polyurethane resins. We recommend Zhermack gypsum, type 4 die
stone: Elite Rock/Elite Rock Fast and type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

CLEANING AND DISINFECTING THE DISPENSER

The dispenser can be cleaned, disinfected, and sterilised by immersion in liquid or in a steam
autoclave. We recommend Zeta 3 (Zhermack) disinfectant and Zeta 2 (Zhermack) sterilisation
liquid.

STORAGE

Impressions made with Elite HD+ must be kept at room temperature. Elite HD+ impression materials
are guaranteed for 3 years following the date of production provided they are kept at a temperature
of between 5° and 27° C/41°- 80°F.

GALVANISATION
Elite HD+ impressions may be galvanised with copper or silver.

IMPORTANT REMARKS: Consulting services on the use of our products, provided in any form, be that verbal,
written or through demonstrations, are based upon the current state of dentistry and of our know-how. They
are to be considered as non-binding information, also in relation to possible third party claims, and do not
exonerate the user from personally checking whether the product is suitable for the planned use. Use and
application by the user take place under no possible control by the Company, and are therefore under the
user's responsibility. Possible liability for damages is limited to the value of goods supplied by the Company
and utilized by the user.

FOR DENTAL USE ONLY

¢ . TIMES FOR CLINICAL USE
30" Mixing time

PUTTY SOFT - Fast Setting

130 230"
— TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Working time Time in mouth
(max) ¢ LIGHT BODY - Fast Setting
Setting time ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
¢ 30" Mixing time
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Working time Time in mouth
(max) . LIGHT BODY - Normal Setting
- » ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Setting time
. B ial| Putty Soft | Putty Soft
Light Body (g ar Body | [ray Materiall PUCY coft | Putty Soft
Elite HD+ Nomal -~ 1°9uIaE O] Light Body | monophase [Tray Material| * hag 1y =
Setting Fast Setting Maxi Maxi  |Normal Setting| Fast Setting
Type 2 Type 2
Type 3 | Tpe3 . Type 1 Type 0 Type 0
IS0 .j823 Lhtbodied | MEAUM fight'hodied | MM | heawy bodied | Puty Puth
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency | Consistency | Consistency
Mixing ratio 1 11 11 11 1 1 1
Base:Catalyst i ) 5:1 5:1 5:1 5:1
. . o 30" 30"
Mixingtime | 100€ | njsbe | Aulombing | Aulo mixno | Augo mixing Auto mxing | Auto miing
zslem iS(EIT\
Total working b3 b3 130" b3 130" b3 130"
time*
Time inmouth | 33, 330" 230" 330" 230" 330" 230"
(minimum)
Setting time* | 530" 530" & 530" ¥ 530" 3
Strain in
compression 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
55“::’:‘2’(;’:"‘ >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >990% | >99,0%
Linear dimen-
sional variation | <020% | <020% [ <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
after 24h
“;:‘;’r‘:;‘ 4522 4522 4522 542 602 602 602

*The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C - 73°F. Higher temperatures
reduce the times, lower temperatures increase them.



elite HD+ NOTICE D'UTILISATION

SILICONE PAR ADDITION (POLYVINYLSILOXANE) HYDROCOMPATIBLE POUR EM-
PREINTES DE HAUTE PRECISION

DOMAINES D'UTILISATION

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxane pour la premiére empreinte a consistance finale élastique,
conseillé pour toutes les techniques d'empreinte: la technique & deux phases (wash technique) ou
a une phase (double mélange).

Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxane & haute viscosité. Indiqué dans la technique a une
phase (double mélange) pour le remplissage du porte-empreinte en combinaison avec les fluides
Elite HD+ (light Body, extra light body ou regular body).

Elite HD+ Monophase: Vinylpolysiloxane hydrocompatible a viscosité moyenne. Indiqué dans la
technique monophase comme matériau  viscosité unique, comme fluide sur les préparations et pour
le remplissage du porte-empreinte individuel. Il est indiqué en outre en combinaison avec les fluides
Elite HD+ (light body, extra light body ou regular body) dans la technique & double mélange .

Elite HD+ Regular Body: Vinyleolysiloxane hydrocompatible & viscosité moyenne. Conseillé dans
la technique a double mélange en combinaison avec Elite HD+ Putty ou Tray Material ou comme
matériau monophase pour porte-empreinte individuel.

Elite HD+ Light Body: Vinylpolysiloxane hydrocompatible a basse viscosité conseillé pour la
technique a deux phases (wash technique) ou a une phase (double mélange) en combinaison avec
Elite HD+ Putty ou Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Vinylpolysiloxane hydrocompatible & trés basse viscosité conseillé
pour la technique a deux phases (wash technique) ou & une phase (double mélange) en combinaison
avec Elite HD+ Putty ou Tray Material.

*|l est conseillé d'utiliser dans la technique a deux phases (wash technique) une feuille d'espacement
en polyéthyléne sur le putty pendant la premiére phase de prise de I'empreinte pour améliorer la
qualité de détail pendant la phase suivante.

PORTE-EMPREINTE: PREPARATION ET ADHESIFS: Tous les porte-empreintes standards et/ou
individuels conviennent, pourvu qu'ils soient indéformables et rigides. Nous conseillons d'utiliser les
porte-empreintes Hi-Tray — Zhermack .

L'adhérence du matériau sur le porte-empreinte est essentiel pour une bonne prise d'empreinte
surtout lors de la désinsertion. Pour assurer une forte tenue choisir un adhésif adapté au type et au
matériau du porte-empreinte utilisé. 3 différents types d'adhésifs spécifiques sont disponibles:
ELITE IPERLINK LCT: adhésif a doubles composants pour porte-empreinte en résine
photo-polymérisable.

ELITE IPERLINK SCT: adhésif pour porte-empreinte en résine auto-polymérisable et porte-emprein-
te jetable en matiére plastique.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: adhésif pour porte-empreinte standard en métal.

IMPORTANT: dans le case d'utilisation d'une porte-empreinte individuel, il est indispensable de
demander au prothésiste si la résine utilisée et auto ou photo-polymérisable.

Pour une bonne utilisation, respecter le mode d'emploi de chaque adhésif.

ELITE HD+ Putty

MELANGE

- Prélever en quantites égales dans les pots les deux composants (Base et Catalyseur), en utilisant
exclusivement les deux cuilléres respectives (de couleur correspondante).

- Mélanger les matériaux jusqu'a |'obtention d'une masse uniforme de couleur homogene et sans
strie (30 secondes environ).

OBSERVATION:

- Les proportions doivent étre respectées afin de donner au matériau toutes ses caractéristiques. Un
surdosage en catalyseur n'accélére pas le temps de prise.

- Fermer les boites immédiatement aprés chaque utilisation. Veiller a ne pas inverser les bouchons,
les sous-bouchons ou les cuilléres.

- Le durcissement des polyvinylsiloxanes peut étre inhibé au contact de gants en latex. Eviter
le contact direct ou indirect du gant en latex. Nous conseillons un lavage soigné des mains afin
d"éliminer toute trace de substance polluante ou I'utilisation de gants en vinyle.

- Les polyvinylsiloxanes étant chimiquement résistants, il vaut mieux éviter de técher chemises et vétements.

FLUIDES Elite HD+ EN CARTOUCHES

PREPARATION DU DISPOSITIF

Monter le dispositif comme illustré sur le schéma (1-2).

Attention : avant le montage de I'embout, vérifier que les deux composantes (base et le catalyseur)
sortent uniformément en exercant une légeére pression sur le levier du distributeur et en boudinant
une petite quantité de matériel qui doit étre 6té (3).

Ensuite, insérer |'embout mélangeur sur la cartouche et le tip intraoral si applicable (4).

FLUIDES Elite HD+ EN TUBES

(Seulement pour Elite HD+ Light Normal et Elite HD+ Regular)

MELANGE:

Doser selon son besoin les deux composants (base + catalyseur) sur le bloc de mélange en 2 longeu-
rs égales. Mélanger soigneusement a la spatule jusqu‘a |'obtention d'une coloration homogéne (30
sec.). Bien refermer les tubes aprés usage.

Attention a ne pas inverser les bouchons.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Version Maxi 380 ml, 5:1)

PREPARATION DU DISPOSITIF

- Ouvrir le bouchon en appuyant sur les languettes et le retirer (fig. 5)

- Insérer la cartouche dans la machine (voir mode d'emploi).

- Faire sortir du matériau jusqu'a ce que le débit soit le méme aux deux orifices de sortie. Eliminer
I'excédent de matériau (fig. 6).

- Insérer et fixer correctement I'embout de mélange dynamique-statique (fig. 7)

- Insérer le dispositif de verrouillage de I'embout en fixant correctement les éléments
de fixation (fig. 8A) dans la cartouche (fig. 88)

- La cartouche du systéme 5:1 Zhermack est maintenant préte a étre utilisée (fig. 10).

- Apreés usage laisser inséré 'embout dynamique-statique.
Pour le remplacer tourner le dispositif de verrouillage de I'embout de 45° et le retirer (fig. 11A).
Retirer ensuite 'embout de mélange dynamique-statique (fig. 11B).

- Pour retirer et remplacer la cartouche, se reporter au mode d'emploi de la machine.



PRECAUTIONS:

- Contrdler toujours que le débit de matériau extrudé par les deux orifices soit le méme avant
d'insérer |'embout mélangeur dynamique-statique. En cas contraire mettre la machine en route et
attendre que la couleur du matériau soit uniforme, éliminer la masse non homogéne et utiliser.

- Employer uniquement des cartouches, embouts de mélange dynamique-statiques et dispositifs
de verrouillage des embouts originaux du systeme 5:1 Zhermack. L'utilisation d'autres
embouts de mélange ne garantit pas un mélange optimal et peut donc compromettre la qualité du
résultat final.

- Le dispositif de verrouillage de I'embout ne peut pas étre employé avec les cartouches
d'autres systemes de mélange 5:1, différents du systeme Zhermack.

MISE EN GARDE: Sur des sujets sensibles, les vinyles polysiloxanes peuvent provoquer des irrita-

tions ou autres réactions allergiques.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DE L'EMPREINTE

L'empreinte peut étre désinfectée immédiatement, aprés |'avoir rincée abondamment sous |'eau
courante. On obtient une désinfection idéale en immergeant complétement |'empreinte dans Zeta 7
solution ou en vaporisant directement Zeta 7 spray (Zhermack) Si on utilise d'autres désinfectants
respecter les instructions du fabricant.

COULEE DES MODELES

Il n"est pas nécessaire d'attendre, le coulée du modéle peut étre effectué immédiatement apres la dé-
sinfection et dans un délai de deux semaines maximum a condition que |'empreinte soit conservée a
température ambiante. Elite HD+ est compatible avec les meilleurs platres du marché ainsi qu'avec
des résines polyuréthannes. Nous conseillons les platres Zhermack type 4: Elite Rock/Elite Rock
Fast et type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DU DISTRIBUTEUR

Le distributeur peut étre nettoyé, désinfecté ou stérilisé par immersion dans une solution liquide ou
en autoclave a vapeur. Pour la désinfection il est conseillé d'utiliser le Zeta 3 (Zhermack), pour la
stérilisation liquide Zeta 2 (Zhermack).

STOCKAGE

Les empreintes en Elite HD+ doivent étre conservés a température ambiante. Les matériaux pour em-
preintes Elite HD+ sont garantis pendant une période de 36 mois & partir de la date de fabrication,
a condition qu'ils soient correctement conservés entre 5° et 27°C/41°-80°F.

GALVANISATION:
Les empreintes en Elite HD+ peuvent étre galvanisés avec du cuivre ou de I'argent.

OBSERVATIONS IMPORTANTES: Les indications fournies de maniére verbale, par écrit ou a travers des
démonstrations portant sur 'utilisation de nos produits se basent sur |'état actuel de la technique odontologique
et sur notre savoir-faire. Elles doivent étre considérées comme des informations fournies sans engagement, méme
en ce qui concerne les éventuels droits des tiers, et n'exonérent pas |'utilisateur de I'obligation de contrler per-
sonnellement si le produit est adéquat pour I'application qui a été prévue. L'utilisation et |'application de la part
de I'utilisateur se font sans possibilité de contrdle de la part de la firme et, par conséquent, celles-ci sont placées
sous la responsabilité de I'utilisateur. Une éventuelle responsabilité naissant de dommages est limitée  la valeur
de la marchandise fournie par la firme et employée par I'utilisateur.

POUR L'USAGE DENTAIRE SEULEMENT

TEMPS DE UTILISATION CLINIQUE
L 30" Temps de mélange

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
> ‘ > ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Temps de Temps de prise en bouche
travail (max) - LIGHT BODY - Fast Setting

Temps de prise ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

L 30" Temps de mélange

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 3'30"
> - > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Temps de Temps de prise en bouche
travail (max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Temps de prise
3 Regular | : Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Light Body L ray Material
" Bod = Putty Soft | Putty Soft
Elite HD+ rswma\ Nl | Light Body Monophase  Tray Material A tty S¢
etting Setting | FastSetting | Maxi Maxi  |Normal Setting| Fast Setting
Type 2 Type 2
Type 3 * | Type3 : Type 1 Type O Type 0
150 4823 Light-bodied | 9™ | ont'bodied| MedU™ | peawbodied | Putty Putty
ADA19 Consisten bodied Consisten bodied Consistenc, Consistency | Consistenc
Y| Consistency Y| consistency Y Y Y
: 1 1 1 11
Dosage Base: 11 11 11
Catalyseur 51 51 51 51
Temps de in tube intube | Auto miing | Auto mixing | Auto mixing | g%"‘xm ut g%’;xm
mélange 30" 30" System System System System 9 System 9
Temps total de . . . . - . -
travail* 2 2 1'30° 2 130 2 130°
Temps de prise iy - iy - - - -
en bouche (min) 3'30 3'30° 2'30 3'30° 2'30° 3'30° 2'30
Temps de prise* 5'30" 5'30" 4 5'30" 4 5'30" 4
Déformation sous|
compression 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
zlllas(iqlr: >99,5% >995% | >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Variation dimen-
sionnelle linéaire | <0,20% | <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
apres 24 heures
Dureté “Shore A”|  45+2 45+2 45+2 54+2 60+2 60+2 60+2

*Les temps mentionnés s'entendent dés le début du mélange & 23°C — 73°F. Des températures plus
élevées réduisent les temps, températures plus basses les prolongent.



elite HD+ MODO DE USO @

SILICONA POR ADICION (VINILPOLYSILOXANO) HIDROCOMPATIBLE PARA IMPRE-
SIONES DE ALTA PRECISION

APLICACIONES

Elite HD+ Putty Soft: Polivinilsiloxano para la primera impresion con una consistencia final
elastica, aconsejado para todas las técnicas de impresion: la técnica de dos fases (impresion doble*)
o de una fase (simultanea).

Elite HD+ Tray Material: Polivinilsiloxano de alta viscosidad. Indicado en la técnica de una fase
(simultédnea), para llenar la cubeta usado con los fluidos Elite HD+ (light body, extra light body o
regular body).

Elite HD+ Monophase: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad media. Indicado en la
técnica monofasica como material con una viscosidad tnica, como fluido en las preparaciones y para
llenar la cubeta individual. Indicado también para usar con los fluidos Elite HD+ (light body, extra
light body o regular body) en la técnica de una fase (simultanea).

Elite HD+ Regular Body: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad media. Aconsejado para
la técnica de una fase (simultanea) usado con Elite HD+ Putty o Tray Material o como un material
monofasico con cubetas individuales.

Elite HD+ Light Body: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad baja, aconsejado para
la técnica de dos fases (impresion doble*) o de una fase (simultanea) con Elite HD+ Putty o Tray
Material.

Elite HD+ Super Light Body: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad muy baja,
aconsejado para la técnica de dos fases (impresion doble*) o de una fase (simultanea) con Elite
HD+ Putty o Tray Material.

*Se aconseja utilizar en la técnica de dos fases (impresion doble) una hoja separadora de polietileno
sobre el putty durante la primera fase de fraguado de la impresion para mejorar la calidad del detalle
en la fase siguiente.

CUBETA: PREPARACION Y ADHESIVOS

Se recomienda cualquier tipo de cubeta estandar y/o individual pero no deformable y rigida.

Para este fin se recomiendan las cubetas Hi-Tray — Zhermack.

La adhesion del material en la cubeta es una fase crucial para evitar errores, sobre todo durante la
extraccion de la boca. Para asegurar una union fuerte elija el adhesivo apto en funcion del tipo y del
material de la cubeta usada. Hay 3 tipos diferentes de adhesivos especificos:

ELITE IPERLINK LCT: adhesivo bi-componente para cubetas, en resina foto-polimerizable.

ELITE IPERLINK SCT: adhesivo para cubetas en resina auto-polimerizable y cubetas

monouso en material plastico.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: adhesivo para cubetas estandar en metal.

IMPORTANTE: en el caso de cubeta individual, es indispensable preguntar al protésico si la resina
utilizada es auto o foto-polimerizable.

Para el empleo correcto de los mismos sujetarse a las instrucciones de uso de cada adhesivo.

PUTTY Elite HD+

MEZCLA:

- Sacar de los tarros cantidades iguales de los dos componentes utilizando exclusivamente las
cucharas dosificadoras.

- Mezclar proporciones iguales de Elite HD+ Putty Soft Base y Catalyst hasta obtener una masa

homogénea, de color uniforme (alrededor de 30").

ADVERTENCIAS:

- Hay que respetar las proporciones para que se logren los tiempos de fraguado correctos; una dosis
mayor de activador no acelera el tiempo de endurecimiento.

- Cerrar los tarros inmediatamente después del uso. Las tapas y cucharas dosificadoras no deben
intercambiarse.

- El endurecimiento de las polivinilsiloxanas puede ser inhibido por elcontacto con los guantes en
goma. Evite el contacto directo o indi-recto del guante en latex. Se aconseja el lavado cuidadoso
de las manos con la finalidad deeliminar todo resto de contaminacion o la utilizacion de guantes envinilo.

- Los polivinilsiloxanos son quimicamente resistentes, por lo tanto evite manchar tejidos.

FLUIDOS Elite HD+ EN CARTUCHOS

PREPARACION DEL DISPOSITIVO:

Montar el dispositivo segun las indicaciones de los dibujos (1-2).

Advertencia: Antes de montar la punta, asegirese de que ambos componentes (base y catalizador)
sobresalen de manera uniforme ejerciendo una ligera presion sobre la palanca del dosificador y
extrudiendo una pequefia cantidad de material que deberd retirar (3).

Posteriormente introduzca la punta mezcladora en el cartucho y la punta intraoral (4).

FLUIDOS ELITE HD+ EN TUBO
(Solo para Elite HD+ Light Normal y Elite HD+ Regular)
MEZCLA:
Poner dos rayas iguales sobre el bloc de mezcla. Mezclar esmeradamente con la espétula hasta lograr
un color homogéneo, segun los tiempos indicados en el cuadro. Cerrar completamente después del
uso, teniendo precaucion de no invertir los tapones.
Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Version Maxi 380 ml, 5:1)
Preparacion del dispositivo
- Ejerza presiones sobre las palancas para quitar el tapon de cierre y quitelo (fig. 5).
- Siga las instrucciones del fabricante para colocar el cartucho en la maquina.
- Nivele la salida del material. Limpie para eliminar los excesos (fig. 6).
Coloque y fije correctamente la punta mezcladora dindmico-estatica (fig. 7).
Para colocar el dispositivo de bloqueo punta, fije correctamente los elementos de
enganche (fig. 8A) en el cartucho (fig. 8B).
- El cartucho del sistema 5:1 Zhermack ya esta listo para utilizarlo (fig. 10).
Después del uso, deje colocada la punta mezcladora dindmico-estatica.
Para lasustitucion, gire el dispositivo de bloqueo punta 45°yextraigalo (fig. 11A). A continuacion
extraiga la punta mezcladora dindmico-estatica (fig. 11B).
Para quitar y cambiar el cartucho, siga las instrucciones de uso del fabricante de la maquina.




ADVERTENCIAS:

- Nivele siempre el material antes de colocar la punta mezcladora dinamico-estatica. De lo
contrario, encienda la maquina y espere que el color del material que sale sea uniforme, elimine la
masa no homogénea y empiece a utilizarlo.

Use exclusivamente cartuchos, puntas mezcladoras dindmico-estaticas y dispositivos de
bloqueo punta originales del sistema 5:1 Zhermack. El uso de otras puntas mezcladoras no
garantiza una mezcla optima y, por consiguiente, puede alterar las caracteristicas de elevada
calidad del producto e interferir en el resultado final.
El dispositivo de bloqueo punta no puede emplearse con cartuchos para sistemas de mezcla
5:1 que no sean del sistema Zhermack.
ADVERTENCIA: En los sujetos sensibles a los vinil polisiloxanos, éstos pueden provocar irritaciones
u otras reacciones alérgicas.

DETERSION Y DESINFECCION DE LA IMPRESION

La impresion, después de haber sido enjuagada bajo abundante agua corriente, puede desinfectarse
inmediatamente. Para una desinfeccion ideal, sumerja la impresion en Zeta 7 Solution o
pulverice Zeta 7 Spray (Zhermack) directamente sobre ésta. Para otros desinfectantes, véanse las
instrucciones del fabricante.

VERTIDO DE LOS MODELOS

No se necesita esperar, el vertido puede ser realizado inmediatamente tras la desinfeccion y hasta
un maximo de dos semanas siempre que la impression sea conservada a la temperatura ambiente.
Elite HD+ es compatible con todos los mejores yesos que se encuentran en el mercado y con las
resinas poliuretanicas. Recomendamos los yesos Zhermack Type 4: Elite Rock/Elite Rock Fast
y Type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

LIMPIEZA DE LA PISTOLA

La pistola puede ser limpiada, desinfectada o esterilizada mediante inmersion en una solucion
liquida o en autoclave a vapor. Para la desinfeccion se aconseja usar Zeta 3 (Zhermack) y para la
esterilizacion liquida Zeta 2 (Zhermack).

ALMACENAMIENTO

Las impresiones con Elite HD+ deben ser conservadas a temperatura ambiente. Los materiales de
impresion Elite HD+, si se conservan correctamente entre los 5°y 27° C / 41°- 80° F, estan garanti-
zados por un periodo de 36 meses a partir de la fecha de produccion.

GALVANIZACION
Las impresiones en Elite HD+ pueden ser galvanizadas con cobre o plata.

CONSIDERACIONES IMPORTANTES: El asesoramiento proporcionado verbalmente, por escrito o mediante
demostraciones acerca del uso de nuestros productos, se basa en el estado actual de la técnica odontologica y de
nuestro know-how. Dicho asesoramiento debe entenderse como informacion no vinculante, tampoco con relacion
a eventuales derechos de terceros y no exime al usuario del deber de comprobar personalmente si el producto es
idéneo para la aplicacion prevista. El uso y la aplicacion por parte del usuario tienen lugar sin posibilidad de control
por parte de la Empresa por lo que son responsabilidad del usuario. Una eventual responsabilidad por dafios se limita
al valor de la mercancia suministrada por la Empresa y usada por el usuario.

SOLO PARA EL USO DENTAL

L TIEMPOS DE UTILIZACION CLINICA
30"Tiempo de mezclado
PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
‘ ‘ ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI

Permanencia en la boca

Tiempo de
trabajo (max)

4 LIGHT BODY - Fast Setting

il Tiempo de fraguado » ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

L 30" Tiempo de mezclado

PUTTY SOFT - Normal Setting

b3 330"
‘ ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Tiempo de Permanencia en la boca
trabajo (max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
- > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tiempo de fraguado
i Regular |; Monophase | Tray Material | Putty Soft | Putty Soft
Elite HD. I.|gNht Bo‘dy Body 'i_'-g ’,‘&ISBU':,H P ‘ | Putty Soft | Putty Soft
ite HD+ 50"“3 Normal 'ght Body | Monophase |Tray Material Maxi Maxi
etting Setting | FastSetting | Maxi Maxi |Normal Setting| Fast Setting
1504823 Tpes | M2 | mpes | Tpe2 Type 1 Type 0 Type 0
Light-boded | . Light-boded | . Heavy-bodied [ Putty Putty
ADA 19 dium-bodied dium-bodied
Consistency | (o Consistency h Consistency | Consistency | Consistency
onsistency Consistency
Proporcion de| | B B 11 11 11 11
mezcla 51 51 51 51
Tiempo de intube intube | Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing " "
mezclado 30" 30" System System System Aué‘;;@,ﬂng Au;‘;;‘rgrﬂ”g
Tiempo total ; . . . o . o
de trabaia 2 2 1130 2 1130 2 1130
Permanencia
minimaenla | 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
boca
:'e’""" de 530" 530" & 530" 5 530" 5
raguado
Deformacion
por presion 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
Memoria >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >990% | >990%
elastica
Variacion dimen-
sional lineal 24 | <0,20% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
horas
Dureza
"Shore A" 4542 4552 4542 5412 602 60+2 60+2

*Los tiempos mencionados se refieren desde el comienzo de la mezcla a 23 °C - 73 °F. Las tempera-
turas mas altas reducen los tiempos y las temperaturas mas bajas los aumentan.



elite HD+ GEBRAUCHSINFORMATION

HYDROKOMPATIBLES ADDITIONSVERNETZENDES SILIKON (VINYLPOLYSILOXAN)
FUR PRAZISIONSABFORMUNGEN

ANWENDUNGSGEBIETE

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxan fiir den Erstabdruck mit elastischer Endkonsistenz, empfohlen
fiir alle Abdrucktechniken. Zweiphasentechnik (doppelter Abdruck*) oder Einphasentechnik (simultan).
Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxan mit hoher Viskositat. Empfohlen fiir Einphasentechnik
(simultan) zur Fillung des Abdruckloffels in Kombination mit den Elite HD+ Korrekturmaterialien
(Light Body, Extra Light Body oder Regular Body).

Elite HD+ Monophase: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mit mittlerer Viskositat. Ein
Monophasenmaterial geeignet als Korrekturmaterial auf den Praparationen und zur Fllung des
individuellen Abdruckldffels. AuBerdem in Kombination mit den Korrekturmaterialien Elite HD+ (Light
Body, Extra Light Body oder Regular Body) fiir Einphasentechnik (simultan)geeignet.

Elite HD+ Regular Body: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mit mittlerer Viskositét. Empfohlen
fiir die Einphasentechnik (simultan) in Kombination mit Elite HD+ Putty oder Elite HD+ Tray Material
oder als Monophasenmaterial mit individuellem AbdriickI6ffel.

Elite HD+ Light Body: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mit niedriger Viskositat, empfohlen fir
die Zweiphasentechnik (doppelter Abdruck*) oder Einphasentechnik (simultan) in Kombination mit
Elite HD+ Putty oder Elite HD+ Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mit sehr niedriger Viskositat,
empfohlen fiir die Zweiphasentechnik (doppelter Abdruck*) oder Einphasentechnik (simultan) in
Kombination mit Elite HD+ Putty oder Tray Material.

*Bei der Zweiphasentechnik (doppelter Abdruck) wird empfohlen, wéhrend der ersten Abbindephase
des Abdrucks eine Abstandsfolie aus Polyethylen auf dem Putty zu verwenden, um die Detailqualitat
in der darauf folgenden Phase zu verbessern.

ABDRUCKLOFFEL: VERARBEITUNG UND HAFTMITTEL

Alle standardisierten und/oder individuellen Abdruckloffel sind anwendbar, solange sie nicht
verformbar oder rigide sind. Fiir diesen Zweck werden die Abdruckloffel Hi-Tray — Zhermack
empfohlen.

Die Haftung des Materials auf dem Abformldffel ist besonders wichtig, um Fehler insbesondere bei
Entnahme des Loffels aus dem Mund zu vermeiden. Um eine gute Haftung zu gewahrleisten, ist der
Haftlack entsprechend des benutzten Materials des Abformloffels zu wahlen.

Zu diesem Zweck gibt es 3 verschiedene spezifische Haftlacke:

ELITE IPERLINK LCT: Zweikomponenten-Haftlack fiir Abformloffel aus lichthértendem Loffelmaterial.
ELITE IPERLINK SCT: Haftlack fur Abformlgffel aus Kalt-oder HeiBpolimerisat (auf Methylmethacry-
latbasis) und Einweg-Abformléffel aus Kunststoff.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Haftlack fiir Standard-Abformloffel aus Metall.

WICHTIG: Bei individuellem Abformloffel beim Zahntechniker nachfragen, ob selbst-oder lichthér-
tender Kunststoff verwendet wurde

Halten Sie sich an die jeweiligen Benutzungsanweisungen jedes einzelnen Klebemittels.

Elite HD+ PUTTY

MISCHEN

- Die beiden Komponenten mit Hilfe der entsprechenden DosierlGffel aus den Dosen entnehmen.

- Elite HD+ Putty Soft Base und Katalysator im Verhdltnis 1:1 dosieren und die Paste
durchmischen bis sie schlierenfrei ist (ca. 30 Sekunden).

HINWEISE:

- Das Mischungsverhaltnis muB genau eingehalten werden, um die richtigen Abbindezeiten zu
erzielen. Durch Uberdosierung des Katalysators wird der Abbindevorgang nicht beschleunigt.

- Dosen sofort nach Gebrauch verschliessen. Deckel, Zwischendeckel und Dosierloffel diirfen
keinesfalls vertauscht werden.

- Das Erharten von Polyvinylsiloxanen kann durch Beriihrung mit Latex-Handschuhen verhindert
werden. Keine Latex-Handschuhe benutzen. Hénde sorgfaltig waschen, um jede Art von
Verunreinigung zu entfernen oder Vinylhandschuhe tragen.

- Polyvinylsiloxane sind chemisch besténdig - Flecken auf Kleidung vermeiden.

Elite HD+ ABFORMMATERIALIEN DUNNFLIESSENDER KONSISTENZ IN KARTUSCHENVERSION
VERWENDUNG DER MISCHPISTOLE:

Die Vorrichtung montieren wie in den Abbildungen veranschaulicht (1-2).

Achtung: Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen der Mischkandile, dass die beiden Komponen-
ten (Basis und Katalysator) gleichméBig austreten, wenn man auf den Hebel des Dispensers einen
leichten Druck ausiibt und das nur eine kleine Menge ausgegeben wird (3).

AnschlieBend die Mischkaniile und eventuell einen intraoralen Tupfer auf die Kartusche stecken (4).

Elite HD+ ABFORMMATERIALIEN DUNNFLIESSENDER KONSISTENZ IN TUBENVERSION
(Nur fiir Elite HD+ Light Normal und Elite HD+ Regular)
MISCHEN:
Beide Komponenten in gleichen Stranglédngen auf den Mischblock aufbringen und mit dem Spatel
sorgfaltig durchmischen, bis die Paste eine einheitliche Farbung aufweist. Hierbei sind die in der
Tabelle angegebenen Zeiten zu beachten. Nach Gebrauch Tuben gut verschlieBen und darauf achten,
dass die Deckel nicht vertauscht werden.
Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Version Maxi 380 ml, 5:1)
VORBEREITUNG DER VORRICHTUNG
- Die Laschen zusammendriicken und den Deckel entfernen (Abb. 5)
- Die Kartusche geméB den Anleitungen des Herstellers in die Maschine einsetzen.
- Den Materialaustritt ausgleichen. Uberschiissiges Material séubern und entfernen (Abb. 6).
- Die dynamische/statische Mischkaniile einsetzen und korrekt befestigen (Abb. 7)
- Den Mischkaniilentrager einsetzen und die Halterungen (Abb. 8A) korrekt in der
Kartusche einrasten lassen (Abb. 8B).
- Nun ist die Kartusche des Systems 5:1 Zhermack gebrauchsfertig (Abb. 10).
- Nach dem Gebrauch die dynamische/statische Mischkaniile eingesetzt lassen.
Zum Auswechseln den Mischkaniilentrager um 45° drehen und herausziehen (Abb. 11A).
- AnschlieBend die dynamische/statische Mischkantile entfernen (Abb. 11B).
- Zum Auswechseln der Kartusche folgen Sie der Gebrauchsanweisung des Maschinenherstellers.



ZUR BEACHTUNG

- Vor Einsetzen der dynamischen/statischen ~ Mischkaniile immer den Materialaustritt
ausgleichen. Andernfalls die Maschine starten und warten, bis das Produkt gleichmaBig gefarbt
austritt. Die nicht homogene Masse entfernen und mit der Arbeit beginnen.
Verwenden Sie ausschlieBlich originale Kartuschen, Mischkaniilen und Mischkaniilentrager
des Systems 5:1 Zhermack. Beim Einsatz anderer Mischkantilen kann keine optimale Mischung
gewahrleistet werden. AuBerdem kdnnen die hochwertigen technischen Merkmale des Produkts
und das Endergebnis beeintrachtigt werden.

- Der Mischkaniilentréger kann nur mit Kartuschen fiir Mischsysteme 5:1 Zhermack verwendet
werden.

HINWEIS: Bei anfalligen Patienten kdnnen Vinylpolysiloxane zu Irritationen und anderen allergi-

schen Reaktionen fiihren.

REINIGUNG UND DESINFIZIERUNG DES ABDRUCKS

Nach reichlichem Abspilen unter flieBendem Wasser kann der Abdruck sofort desinfiziert werden.
Die ideale Desinfektion wird erzielt, indem der Abdruck in Zeta 7 Solution getaucht oder direkt
mit Zeta 7 Spray (Zhermack) bespriiht wird. Bei Verwendung anderer Desinfektionsmittel sind die
Anweisungen des Herstellers zu befolgen.

MODELLHERSTELLUNG

Die Abformung kann sofort nach der Desinfektion ausgegossen werden und bis maximal zwei Wo-
chen danach, wenn der Abdruck bei Raumtemperatur aufbewahrt wird. Elite HD+ ist kompatibel
mit den besten handelsiiblichen Gipsen und Polyurethankunststoffen. Wir empfehlen die Gipse Zher-
mack Klasse 4: Elite Rock/Elite Rock Fast und Klasse 3: Elite Model/Elite Model Fast.

REINIGUNG DES SPENDERS

Die Mischpistole kann gereinigt, desinfiziert oder durch Eintauchen in eine fliissige Losung oder
durch einen Dampfautoklaven sterilisiert werden. Fir die Desinfektion wird die Verwendung von
Zeta 3 (Zhermack), fiir die Flissigsterilisation Zeta 2 (Zhermack) empfohlen.

LAGERUNG

Die Abdriicke aus Elite HD+ miissen bei Raumtemperatur aufbewahrt werden. Fiir die Abformmate-
rialien Elite HD+ wird eine Garantie von 36 Monate ab Produktionsdatum gewahrleistet, wenn sie
korrekt gelagert werden zwischen 5° und 27° C/ 41°- 80°F.

GALVANISIERUNG
Die Abformungen aus Elite HD+ konnen in Kupfer- oder Silberbddern galvanisiert werden.

WICHTIGE HINWEISE: Eine mindlich, schriftlich oder mittels Vorfilhrungen erfolgte Beratung hinsichtlich
der Verwendung unserer Produkte griindet auf dem gegenwértigen Stand der zahnérztlichen Technik und
unserem Wissen. Es handelt sich hierbei um eine nicht verbindliche Information, auch hinsichtlich eventueller
Rechte eines Dritten die in keiner Weise den Benutzer davon befreit, personlich die Eignung des Gerates fiir
die vorgesehene Anwendung zu tiberpriifen. Gebrauch und Anwendung durch den Benutzer erfolgen ohne
jegliche Méglichkeit einer Kontrolle durch die Firma und liegen somit in der Verantwortung des Benutzers. Eine
eventuelle Schadenshaftung beschrankt sich auf den Wert der von der Firma gelieferten und vom Benutzer
verwendeten Ware.

NUR FUR ZAHNARTLICHE ANWENDUNG

KLINISCHE BEARBEITUNGSZEITEN
L 30" Anmischzeit

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI

‘ 130" N ‘ 2'30"
Verweildauer im Mund

Verarbeitungszeit ‘
(max) ” LIGHT BODY - Fast Setting
> ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

Abbindezeit

L 30" Anmischzeit
PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
‘ > ) ~‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
im Mund
(max) 5130° LIGHT BODY - Normal Setting
‘ » ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Abbindezeit
. Regular |; Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Light Body L ray Material
" Bod! : Putty Soft | Putty Soft
Elite HD+ r;leo(v(rlrr\'al Normi\ Light Body hase|Tray Material yaxi J";xi
9 Setting | FastSetting [ Maxi Normal Setting| Fast Setting
Type 2 Type 2
Type 3 =S Type3 . Type 1 Type 0 Type 0
150 4823 Light-bodied | MU | ion'bogied | MeAUM | eayybodied | putty Putty
ADA 19 bodied bodied y
Consistency Consistency Consistency | Consistency | Consistency
Consistency Consistency
Dosierung Base: 1 1 11 11 11 1 11
Katalysator . ) ) 5:1 5:1 5:1 5:1
i 30" 30"
Anmischzeit in Tu”be in Tu'IPe Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing Auto mixing | Auto mixing
30 30 System System System System System
Gesamtverarbei- . . . . A" . 2
tungszeit* 2 2 130 2 130° 2 130°
Verweildauerim | 559, 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Mund (min.)
Abbindezeit* 530" 530" 4 5'30" 4 530" 4
Verformun
unter Drucl 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(Min - Max)
:;‘:hs‘e"”“g >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >990% | >99,0%
Lineare Dimension-|
sabweichung nach [ < 0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
24 Stunden
Harte “Shore A" 45£2 45£2 45£2 54+2 60+2 60+2 60+2

*Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23°C — 73 °F. Durch héhere Tempe-
raturen werden diese Zeiten verkiirzt und bei geringeren Temperaturen verldngert.



elite HD+ MODO DE USO

SILICONE POR ADICAO (POLIVINILSILOXANOS) HIDROCOMPATIVEIS PARA MOLDES DE
ELEVADA PRECISAO.

EMPREGO

Elite HD+ Putty Soft: Polivinilsiloxano com consisténcia final elstica e tempo de endurecimento
rapido, para a primeira moldagem. Aconselhado para todas as técnicas de moldagem: em duas fases
(dupla moldagem) ou numa fase (simulténea).

Elite HD+ Tray Material: Polivinilsoloxano de alta viscosidade. Indicado para a técnica a uma fase
(simultanea) para o enchimento do molde fornecido com os fluidos Elite HD+ (light body, extra light
body o regular body).

Elite HD+ Monophase: Polivinilsoloxano hiper hidrocompativel, de viscosidade média. Indicado para a
técnica monofasica com material de viscosidade Unica como fluido para aplicacdo nos preparos e para
preenchimento da moldeira individual. £ também indicado para uso em combinacao com os fluidos Elite
HD+ (light body, extra light body ou regular body) na técnica de uma fase (simulténea).

Elite HD+ Regular Body: Polivinilsoloxano hidrocompativel com a agua, de viscosidade média.
Aconselhado para a técnica de uma fase (simultanea) em combinagao com o Elite HD+ Putty ou Tray
Material ou como material monofésico com moldeira individual.

Elite HD+ Light Body: Polivinilsoloxano hidrocompativel com a dgua de viscosidade baixa aconselhado
para a técnica a duas fases (duplo molde) ou a uma fase (simultdnea) em conjunto com o Elite HD+
Putty ou Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Polivinilsiloxano hidrocompativel, de viscosidade baixissima, aconselhado
para a técnica em duas fases (dupla moldagem) ou em uma fase (simultanea) em combinacdo com o Elite
HD+ Putty ou Tray Material.

*Na técnica em duas fases (duplo molde), aconselha-se a utilizagdo de uma folha distanciadora em
polietileno no putty durante a primeira fase da moldagem para melhorar a qualidade do detalhe durante
a fase sequinte.

MOLDEIRA: PREPARACAO E ADESIVOS

Recomendam-se todas as moldeiras padrao e individuais que sejam rigidas e ndo deformaveis, tais como
as moldeiras Hi-Tray — Zhermack

A adesdo dos materiais a moldeira é fundamental para evitar erros, sobretudo durante a remogao da boca.
Para assegurar uma forte unido, deve-se escolher o adesivo adequado, com base no tipo e no material da
moldeira escolhida. Para tal, existem 3 tipos diferentes de adesivos especificos:

ELITE IPERLINK LCT: Adesivo bi-componente para moldeira em resina fotopolimerizavel.

ELITE IPERLINK SCT: Adesivo para porta-moldeira em resina auto-polimerizavel e moldeiras
plasticas descartaveis.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adesivo para moldeira metalica padréo.

IMPORTANTE:

No caso de moldeiras individuais, € indispensavel perguntar ao técnico de laboratdrio se a resina utilizada
é auto ou foto-polimerizavel.

Para 0 uso correto, sequir as instrucdes de cada um dos adesivos.

Elite HD+ PUTTY

MISTURA:

- Para dosar os dois componentes das embalagens usar exclusivamente as respectivas colheres de dosagem.

- Misturar proporcdes iguais de Elite HD+ Putty Soft Base e Catalisador, até obter uma massa de
cor homogénea isenta de sulcos (cerca de 30 seg.).

ADVERTENCIAS:

- A proporcdo deve ser respeitada: uma dose maior de catalisador néo ira acelerar o tempo de
endurecimento.

- Fechar as embalagens imediatamente apos a utilizagao. Nao trocar as tampas e as colheres de dosagem.

- 0 endurecimento dos polivinilsiloxanos pode ser inibido pelo contato com luvas de latex. Evitar o
contatodireto da luva de latex.Aconselha-se o uso de luvas de vinil ou nitrilo, ou uma boa lavagem das
maos para eliminar todos os vestigios poluentes no caso de uso de luvas de latex.

- Os polivinilsiloxanos sdo quimicamente resistentes, portanto evitar manchar jalecos e roupas.

FLUIDOS Elite HD+ VERSAO CARTUCHO

PREPARACAO DO DISPOSITIVO:

Montar o dispositivo como mostrado nas figuras (1-2).

Atencdo: Antes da montagem da ponta, assegure-se de que os dois componentes (base e catalisa-
dor) saiam uniformemente, exercitando uma leve pressao no dosador e fazendo sair uma pequena
quantidade que deve ser removida (3).

Em seguida inserir a ponta misturadora no cartucho e a eventual ponta intra-oral (4).

FLUIDOS Elite HD+ VERSAO TUBO

(S0 para Elite HD+ Light Normal e Elite HD+ Regular)

MISTURA:

Espalmar com comprimentos iguais os componentes no bloco de mistura. Misturar cuidadosamente
com a espatula para obter uma coloracdo homogénea segundo os tempos indicados na tabela.
Depois da utilizacdo fechar bem novamente os tubos, tomar cuidado para ndo trocar as tampas.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Versao Maxi 380 ml, 5:1)

PREPARACAO DO DISPOSITIVO

- Retirar a tampa de fecho pressionando a alavanca e retirando-a (fig. 5)

- Introduzir o cartucho na maquina de acordo com as instrugdes do fabricante.

- Equiparar o nivel de saida de material. Limpar, eliminando os excessos (fig. 6).

- Introduzir e fixar corretamente a ponteira misturadora dinamica-estatica (fig. 7)

- Introduzir o trava de ponteira fixando correctamente os elementos de encaixe (fig. 8A) no
cartucho (fig. 8B)

- 0 cartucho do sistema 5:1 Zhermack estd pronto para ser utilizado (fig. 10).

- Apds o uso, deixar inserida a ponteira de mistura dindmica-estatica.
Para substitui-la, girar a trava de ponteira 45° e remover (fig. 11A).
Retirar entdo a ponteira de mistura dindmica-estatica. (fig. 11B)

- Para remogao ou substituicdo do cartucho, sequir as instrugdes de utilizagao do fabricante da maquina.



ADVERTENCIAS

- Proceder sempre ao nivelamento do nivel de saida do material antes de inserir a ponteira
misturadora dindmica-estatica. Alternativamente, ligar a maquina e aguardar a saida do produto
até que a cor esteja uniforme, eliminando a seguir a massa ndo homogénea e s6 entao proceder a
utilizagdo. Usar exclusivamente cartuchos, ponteiras misturadoras dindmicas-estéticas e travas de
ponteiras originais do sistema 5:1 Zhermack. O uso de outras ponteiras misturadoras nao
garante uma mistura ideal, podendo comprometer as caracteristicas e a elevada qualidade do
produto e interferir no resultado final.

- A trava de ponteira ndo pode ser utilizada com cartuchos para sistemas de mistura 5:1
diferentes do sistema Zhermack.

ADVERTENCIAS: em individuos sensiveis os polivinilsiloxanos podem provocar irritagdes ou outras

reagdes alérgicas.

LAVAGEM E DESINFECCAO DO MOLDE

Depois de ter sido abundantemente lavado sob agua corrente, 0 molde pode ser imediatamente
desinfetado. A desinfeccdo ideal é obtida com a imersao na solucéo Zeta 7 solution ou aspergindo
diretamente Zeta 7 spray (Zhermack). Se utilizar outros desinfectantes, atentar as instrucées do
fabricante.

CONSERVACAO E VAZAMENTO EM GESSO DOS MODELOS

N&o é necessario aguardar - o vazamento em gesso pode ser imediatamente executado apds a
desinfecgdo e até um maximo de duas semanas desde que o molde seja conservado a temperatura
ambiente. Elite HD+ é compativel com todos os melhores gessos do mercado e com as resinas
poliuretanicas. Aconselnamos os gessos extra duros para troquéis: Elite Rock / Elite Rock Fast
(Zhermack) e gesso duro para modelos: Elite Model / Elite Model Fast (Zhermack).

LIMPEZA DO MISTURADOR

0O misturador pode ser limpo, desinfetado ou esterilizado através da imersao numa solucao liquida
ou em autoclave a vapor. Para desinfeccdo, aconselha-se a utilizacdo de Zeta 3 (Zhermack), e para
esterilizagdo liquida, Zeta 2 (Zhermack).

ARMAZENAMENTO E GARANTIA
Os materiais de moldagem Elite HD+ sdo garantidos por um periodo de 36 meses a partir da data
de fabricacdo, se conservados corretamente entre 5° e 27°C / 41°- 80°F.

GALVANIZACAO
0s moldes em Elite HD+ podem ser galvanizados com cobre ou prata.

OBSERVACOES IMPORTANTES: A consultoria transmitida verbalmente, por escrito ou através de demon-
stracdes, sobre 0 uso dos nossos produtos, baseia-se no estado atual da técnica odontoldgica e do nosso
conhecimento. Esta deve ser considerada como uma informacao ndo comprometedora, mesmo relativamente a
eventuais direitos de terceiros e ndo isenta o usuario de verificar pessoalmente se o produto é adequado para a
aplicacdo prevista. A utilizacdo e a aplicacao pelo usuario ocorrem sem possibilidade de controle pela Empresa
e portanto sdo de exclusiva responsabilidade do usuario. Uma eventual responsabilidade por danos limita-se
a0 valor da mercadoria fornecida pela Empresa e utilizada pelo professional usuario.

SOMENTE PARA USO ODONTOLOGICO

L TEMPOS DE UTILIZACAO CLINICA
30"Tiempo de mezclado

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ -~ ‘ ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Tempode Permanendia en la boca

trabajo (max) ’ LIGHT BODY - Fast Setting

« Tiempo de fraguado > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

L 30" Tiempo de mezclado

PUTTY SOFT - Normal Setting

I3 330"
‘ > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Tiempo de Permanencia en la boca
trabajo (max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ » ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tiempo de fraguado
i Regular |, Monophase | Tray Material | Putty Soft | Putty Soft
i Light B"‘dy Body L'f";"ls"':f' P v | putty Soft | Putty Soft
Elite HD+ ISVovma Normal | Light Body | Monophase | Tray Material Maxi axi
etting Setting | Fast Setting Maxi Maxi Normal Setting| Fast Setting
Type 2 Type 2
Type 3 | Types ) Type 1 Type 0 Type 0
1500823 |uighthosied| "M vigntbodied | M| eauybodied | putty Putty
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency | Consistency | Consistency
Proporcéo na 1 11 11 11
mistura Base: 1:1 11 11
Catalisator 51 51 51 51
Tempo de intube intube | Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing 30" 30"
mistura 30" 30" System | System System | Aiong | Auge Ting
Tempototal |, b3 130" b3 130" b2 130"
de elaboragdo!
| Permanéncia
na cavidade | 3'30" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
oral (midn)
Tempo de - . ; o ; o .
reuns 530 530 4 530 4 530 4
Ee 'orma-
E:;;"’e"s'm 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)
Recuperacdo | _g5o, | >995% | >995% | >995% | >995% | >990% | >99,0%
elastica
Variacao
ﬁ::::‘ﬂ:::l's <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
de 24 horas
Dureza | 454 45 454 5442 6022 60+2 60+2
Shore A’

*0s tempos mencionados sao entendidos do inicio da mistura a 23°C — 73°F. Temperaturas mais
elevadas reduzem os tempos, temperaturas mais baixas os aumentam.



elite HD+ GEBRUIKSAANWLIZING @

ADDITIESILICONEN (POLYVINYLSILOXAAN) GESCHIKT VOOR GEBRUIK IN VOCHTIGE
OMGEVING VOOR AFDRUKKEN MET EEN GROTE PRECISIE

TOEPASSING

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxaan voor de eerste afdruk met elastische eindconsistentie,
aangewezen voor alle afdruktechnieken: de tweefase (dubbele afdruk*) of eenfase techniek (simultaan).
Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxaan met hoge viscositeit. Aangewezen voor de eenfase techniek

(simultaan), voor het vullen van de k Jer in combi met Elite HD+ vl ffen (light body, extra
light body of regular body).
Elite HD+ M h Hydrofiel vinylpolysil met iddelde viscositeit. Aangewezen in de

monofase-techniek als materiaal met unieke viscositeit als vioeistof op de preparatie of voor het vullen
van de individuele afdrukhouder. Is bovendien aangewezen in combinatie met Elite HD+ vloeistoffen (light
body, extra light body of regular body) in de eenfase techniek (simultaan).

Elite HD+ Regular Body: Hydrofiel vinylpolysiloxaan met gemiddelde viscositeit. Aangewezen in de
eenfase techniek (simultaan) in combinatie met Elite HD+ Putty of Tray Material of als monofase-materiaal
met individuele afdrukhouder.

Elite HD+ Light Body: Hydrofiel vinylpolysiloxaan met lage viscositeit aangewezen voor de tweefase
techniek (dubbele afdruk*) of eenfase techniek (simultaan) in combinatie met Elite HD+ Putty of Tray
Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hydrofiel vinylpolysiloxaan met zeer lage viscositeit aangewezen voor de
tweefase techniek (dubbele afdruk*) of eenfase techniek (simultaan) in combinatie met Elite HD+ Putty
of Tray Material.

*Men adviseert om bij de tweefase techniek (dubbele afdruk) een separatievel van polyethyleen op de
putty te gebruiken tijdens de eerste fase waarin de afdruk wordt genomen, om de detailkwaliteit tijdens
de volgende fase te verbeteren.

AFDRUKHOUDER: VOORBEREIDING EN KLEEFMIDDELEN

Alle standaard- en/of individuele afdrukhouders worden aanbevolen, mits ze onvervormbaar en hard zijn.
Voor dit doel worden Hi-Tray — Zhermack afdrukhouders aanbevolen.

De hechting van het materiaal aan de afdrukhouder is van fundamenteel belang om fouten te voorkomen,
vooral tijdens het verwijderen uit de mond. Om een sterke hechting te garanderen, moet het kleefmiddel
gekozen worden op basis van het type en materiaal van de gebruikte afdrukhouder. Voor dat doel zijn 3
verschillende types specifieke kleefmiddelen beschikbaar:

ELITE IPERLINK LCT: Tweecomponenten kleefmiddel voor afdruklepels van fotopolymeriseerbare hars.
ELITE IPERLINK SCT: Kleefmiddel voor afdruklepels van zelfpolymeriseerbare hars en wegwerpafdru-
klepels van kunststof.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Kleefmiddel voor standaard afdruklepels van metaal.

BELANGRUK: In geval van individuele afdruklepels moet aan de tandtechnicus gevraagd worden of
de toegepaste hars zelf- of fotopolymeriseerbaar is.

Voor het correcte gebruik moeten de gebruiksinstructies van elke afzonderlijk hechtmiddel in acht
genomen worden.

Elite HD+ PUTTY

VERMENGING:

- De beide componenten uit de potjes nemen en daarbij uitsluitend gebruik maken van de
respectievelijke maatlepels.

- Elite HD+ Putty Soft Base en Katalysator in gelijke hoeveelheden mengen totdat er een massa
wordt verkregen die egaal van kleur is zonder strepen (Mengtijd 30").

AANWUZINGEN:

- De hoeveelheden moeten worden aangehouden om de juiste uithardingstijden te krijgen. een
grotere dosering Katalysator versnelt de hardingstijd niet.

- De potjes na gebruik onmiddellijk dichtdoen. De doppen en de maatlepels niet verwisselen.

- De uitharding van polyvinyloxanenkan geremd worden doordat zij in aanraking komen
met handschoenenvan latex. Voorkomen dat de trekdraden of de preparaten rechtstreeksmet
handschoenen van latex in aanraking komen. Geadviseerd wordt om de handen goed te wassen
om elk spoor vanverontreiniging te verwijderen of gebruik te maken van vinylhandschoenen

- De polyvinyloxanen zijn chemisch bestendig, dus niet op kleding e.d. morsen.

Elite HD+ FLUIDS IN PATROONUITVOERING

KLAARMAKEN VAN HET MIDDEL:

De inrichting monteren zoals afgebeeld wordt in de tekeningen (1-2).

Pas op: voor de montage van de montagebout, nagaan dat de twee componenten (basis en katalysa-
tor) op uniforme wijze uitsteken, terwijl ze een lichte druk uitoefenen op de hendel van de dispenser
en een kleine hoeveelheid materiaal extraheren die verwijderd moet worden (3).

Venvolgens de montagebout van het mengapparaat inbrengen op het patroon en de eventuele binnenmond tip (4).

Elite HD+ FLUIDS IN TUBEUITVOERING

(Alleen voor Elite HD+ Light Normal en Elite HD+ Regular)

VERMENGING:

De componenten in gelijke lengten op het mengblok uitspreiden. Zorgvuldig met de spatel vermengen
totdat er een mengsel wordt verkregen dat egaal van kleur is volgens de in de tabel vermelde tijden.
Na gebruik de tubes goed dichtdraaien en oppassen dat de doppen niet worden verwisseld.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Versie Maxi 380 ml, 5:1)

VOORBEREIDING VAN DE INRICHTING

- Verwijder de sluitdop door de hendeltjes samen te knijpen en de dop weg te trekken (fig. 5).

- Breng de patroon in de machine in volgens de aanwijzingen van de fabrikant.

- Nivelleer het uitgangsniveau van het materiaal. Reinig door overtollig materiaal te verwijderen (fig. 6).

- Breng de dynamisch-statische mengtip in en bevestig hem correct (fig. 7).

- Breng de i lel aan door de grendelel (fig. 8A) correct in het patroon
(fig. 8B) te bevestigen.

- Het patroon van het 5:1 Zhermack systeem is nu klaar voor gebruik (fig. 10).

- Laat de dynamisch-statische mengtip na gebruik ingebracht.
Draai, om hem te vervangen, de mengtipgrendel over 45° en trek hem weg (fig. 11A). Verwijder
vervolgens de dynamisch-statische mengtip (fig. 118).

- Houdt u zich voor het verwijderen en het vervangen van het patroon aan de gebruiksaanwijzingen van
de fabrikant van de machine.




WAARSCHUWINGEN

- Nivelleer altiid het materiaal alvorens de dynamisch-statische mengtip aan te brengen. In
tegengesteld geval: start de machine en wacht tot het materiaal naar buiten komt tot de kleur uniform
is, elimineer de niet-homogene massa en ga over tot het gebruik.

- Gebruik uitsluitend originele patronen, en dynamisch-statische mengtips en mengtipgrendels van het
5:1 Zhermack systeem. Het gebruik van andere mengtips garandeert geen optimale menging en kan
de kwalitatief hoogwaardige kenmerken van het product in het gedrang brengen, met gevolgen voor het
eindresultaat.

- De mengtipgrendel kan niet gebruikt worden met patronen voor andere 5:1 mengsystemen dan het
Zhermack systeem

WAARSCHUWING: In patiénten die gevoelig zijn voor vinyl polysiloxaan kunnen irritaties of andere

allergische reacties veroorzaakt worden.

REINIGING EN DESINFACTIE VAN DE AFDRUK

Na de afdruk grondig te hebben afgespoeld onder de kraan, kan hij onmiddellijk ontsmet worden. De ideale
ontsmetting wordt verkregen door de afdruk onder te dompelen in Zeta 7 solution of rechtstreeks te
bespuiten met Zeta 7 spray (Zhermack). Als andere ontsmettingsmiddelen gebruikt worden, moeten de
aanwijzingen van de fabrikant gevolgd worden.

GIETEN VAN DE MODELLEN

Er hoeft niet gewacht te worden, het gieten kan onmiddellijk na het desinfecteren plaatsvinden en tot
maximaal twee weken mits de afdruk op omgevingstemperatuur wordt bewaard. Elite HD+ is geschikt
om in combinatie met alle goede gipssoorten die er op de markt zijn en polyurethaan harsen te worden
gebruikt. Wij adviseren de gipssoorten van Zhermack type 4: Elite Rock/Elite Rock Fast en type 3:
Elite Model/Elite Model Fast.

REINIGING VAN DE DISPENSER

De dispenser kan gereinigd, ontsmet of gesteriliseerd worden door onderdompeling in een vloeibare
oplossing of in een autoclaaf met stoom. Voor de ontsmetting adviseert men het gebruik van Zeta 3
(Zhermack), en voor de vloeibare sterilisatie Zeta 2 (Zhermack).

OPSLAG

De met Elite HD+ gemaakte afdrukken moeten op omgevingstemperatuur worden bewaard. De afdru-
kmaterialen Elite HD+ worden gegarandeerd voor een periode van 36 maanden vanaf de productieda-
tum mits zij op de juiste manier bij een temperatuur van 5° tot 27° C/ 41°- 80°F worden bewaard.

GALVANISATIE
De met Elite HD+ gemaakte afdrukken kunnen met koper of zilver gegalvaniseerd worden.

BELANGRIKE OPMERKINGEN: Het advies dat woordelijk, schriftelijk of door middel van demonstraties
wordt gegeven over het gebruik van onze producten, is gebaseerd op de huidige stand van de tandheelkun-
de en op onze know-how. Het is te beschouwen als een niet-bindende informatie, ook met betrekking tot
eventuele rechten van derden, en het ontheft de gebruiker niet van het persoonlijk controleren of het product
geschikt is voor de voorziene toepassing. Het gebruik en de toepassing door de gebruiker geschieden zonder
moge\Ekheid van controle van de kant van de Firma en zijn daarom onder de verantwoordelijkheid van de
gebruiker. Een eventuele verantwoordelijkheid voor schade is gelimiteerd tot de waarde van de goederen die
door de Firma zijn geleverd en door de gebruiker zijn gebruikt.

ALLEEN VOOR DENTAAL GEBRUIK

L KLINISCHE GEBRUIKSTUDEN
30"Mengtijd

PUTTY SOFT - Fast Setting

30 230"
-+
‘ p— ‘ R de i ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
(max) ¢ LIGHT BODY - Fast Setting
< > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

Uithardingstijd

L 30" Mengtijd
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Bewerkingstijd Houdtijd de mondholte

LIGHT BODY - Normal Setting
» ‘ REGULAR BODY - Normal Setting

‘ 530"
Uithardingstijd

) Light Body R;g‘;‘;" Light/Super Monophase [Tray Materiall ::gyy 322 :::g ::g
Elite HD+ V;lormal Normal | i9ht Body | Monophase [Tray Material|  Maxi Maxi
etting Setting | FastSetting | Maxi Maxi |Normal Setting| Fast Setting
Type 2 Type 2
Type 3 | e i Type 1 Type 0 Type 0
feterat Lightbodied| "ER | Lghtbodied | eS| Heavybodied | Puty Putty
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency | Consistency | Consistency
. 11 11 11 11
Mengverhouding 11 11 11
5:1 5:1 5:1 5:1
Menatiid in tube intwbe | Auto mixing | Auto mixing | Automiding | , 03%"'”" At gg'lm
9% 30" 30" System | System System Serem | Syctem
Totale bewer- b2 7 130" 7 130" b 130"
kingstijd*
Houdtijd in de 130 120 20 120 30" 30" 30"
Mondholte (min 3'30° 3'30° 2'30° 3'30° 2'30 3'30 2'30
Uithardingstijd* 530" 5'30" & 5'30" 4 530" 4
Vervorming bij |3 gy | 3ise | 3osw [ 3-s% | 3-s% 1-3% 1-3%
Herstelvande | 5950, | S095% | >995% | >995% | >995% | >990% | >990%
elasticiteit
Lineaire dimen:
sionale variatie| <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
1a 24 uur
“Shore A"
Hardheid 45+2 45+2 45+2 54+2 60+2 60+2 60+2

*De genoemde tijden moeten beschouwd worden als van het begin van de menging bij 23°C - 73°F.
Hogere temperaturen reduceren de tijden, lagere tijden verlengen de tijden.



elite HD+ KAYTTOTAPA ®

VEDEN KANSSA YHTEENSOPIVA POLYVINYYLISILOKSAANI ERITTAIN TARKKOJEN

JALJENNOSTEN TEKEMISEEN

KAYTTO

Elite HD+ Putty Soft: Ensimmaiselle jaljennckselle tarkoitettu vinyylipolysiloksaani, jolloin lopputuloksena
on koostumukseltaan elastinen jaljennds. Sopii kaikkiin jaljenndstekniikkoihin: kaksivaihe- (kaksinkertainen

jaljennds*) tai yksivaihetekniikkaan (simultaaninen).

Elite HD+ Tray Material: Vinyylipolysiloksaani (korkea viskositeetti). Sopii
(simultaaninen) jaljenndslusikan tayttoon yhdessd Elite HD+ nesteiden (light body, extra light body tai regular
body) kanssa.

Elite HD+ k Veden kanssa vinyylipolysil i (keskimadrai iskositeett).
Sopii ainoaksi viskositeetti iaaliksi yhden vaiheen tekniikkaa kaytettdessd nesteend tuotteen paalld ja
k jéljenndslusikan Tamén lisaksi se soveltuu kéytettavaksi yhdessa Elite HD+ nesteiden
kanssa (light body, extra light body tai regular body) ykswa\helekm\kkaa (swmulraanmen) kamttaessa

Elite HD+ Regular Body: Veden kanssa yt piva vinyylipolysiloksaani (kesk

Suositellaan kaytettdvaksi yhdessd Elite HD+ Putty tai Tray Material tuotteiden kanssa yksivaihetekniikassa
(simultaaninen) tai yhden vaiheen tekniikkaan yksw\o\hsel\e 4l ennas\uﬂka\le

Elite HD+ Light Body: Veden kanssa yt I polysiloksaani (alhainen Sopi
kaksivaihe- (kaksinkertainen jaljennds*) tai ykswa\heteknnkkaan (simultaaninen) yhdessa Elite HD+ Putty

tai Tray Material tuotteiden kanssa.

Elite HD+ Super Light Body: Veden kanssa yhteensopiva vinyylipolysiloksaani (erittdin alhainen

viskositeetti). Sopii kaksivaihe- (kaksinkertainen jaljennds*) tai yksivaihetekniikkaan (simultaaninen) yhdessa
Elite HD+ Putty tai Tray Material tuotteiden kanssa.

*Suosittelemme kaksivaihetekniikan (kaksinkertainen jaljennds) kéyton yhteydessa polyeteenista valmistetun
valiarkin kdyttoa puttyn paalla jaljennoksen ensimmaisen tartuntavaiheen aikana, jotta yksityiskohdat tulevat
paremmin esille seuraavan vaiheen aikana.

JALJIENNOSLUSIKKA: VALMISTUS JA LIIMA-AINEET

Voit kayttad kaikkia standardi- ja/tai yksilollisi jéljienndslusikoita, kunhan ne sdilyttdvat muotonsa ja ovat
jaykkia. Suosittelemme Hi-Tray — Zhermack jaljenndslusikan kayttod.

Materiaalin tartunta jéljenndslusikkaan on erittain tarked vaihe, jotta mahdollisilta virheiltd valtytaan erityisesti
siind vaiheessa, kun lusikka poistetaan suusta. Voimakkaan tartunnan takaamiseksi liima on valittava kaytetyn
jljenndslusikan tyypin ja materiaalin mukaan. Tété varten on olemassa kolme erityyppista liimaa:

ELITE IPERLINK LCT: Kaksikomponenttinen liima, valokovetteisille jaljenndslusikoille.

ELITE IPERLINK SCT: kemiallisesti kovettuville jaljenndslusikoille sekd muovimateriaalista
valmistetuille kertakayttoisille jaljennoslusikoille.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Liima metallista valmistetuille standardijéljenndslusikoille.
TARKEAA: Yksittaisten jaljenndslusikoiden yhteydessa on erittéin tarkeaa kysya hammasteknikolta,
onko kaytetty valo- vai kemiallisesti kovettuvaa lusikkaa.

Oikeaa kayttoa varten, noudata jokaiseen lima-aineeseen liittyvia kayttoohjeita.

Elite HD+ PUTTY

SEKOITTAMINEN:

- Ota kaksi komponenttia purkeista Kayttdmalld ainoastaan niiden omia annostuslusikoita.

- Sekoita Elite HD+ Putty Soft Base- perusainetta ja katalysaattoria saman verran keskenaan kunnes
massa on kauttaaltaan saman varinen ja tdysin juomuton (noin 30 sek.).

VAROITUS:

- Noudata tarkasti annostusohjeita, jotta tartunta-ajasta muodostuu oikea. Suurempi annos kataly-
saattoria ei nopeuta kovetusaikaa.

- Sulje purkit heti kaytdn jalkeen. Al vaihda korkkeja ja annoslusikoita keskenaan.

- Vinyylipolysiloksaanin kovettuminen voi heikenty, mikali sita kos-ketetaan lateksihansikkailla. Ala
kosketa lateksihansikkailla vetdytymislankoja tai valmisteita.Pese kadet huolellisesti, jotta kaikki
epapuhtaudet poistuvat tai kaytavinyylihansikkaita.

- Polyvinyylioksaanit ovat kemiallisesti kestévia, joten valta tyotakkien ja vaatteiden likaamista.

Elite HD+ PATRUUNAVERSIO

LAITTEEN VALMISTELU:

Kokoa laite kuvissa osoitetulla tavalla (1-2).

Varoitus: ennen karkikappaleen asentamista varmista, etta kaksi osaa (alusta ja katalyytti) tulevat
ulos samalla lailla painamalla kevyesti jakolaitteen vipua ja tyontamalla ulos pienen méaaran mate-
riaalia, joka poistetaan.

Sen jalkeen aseta karkisekoitin patruunaan ja mahdollinen suukappale.

Elite HD+ PUTKILOVERSIO

(Vain Elite HD+ Light Normal ja Elite HD+ Regular)

SEKOITUS:

Levitd samanpituiset maérat aineita sekoituslohkolle. Sekoita huolellisesti lastalla kunnes materiaali

on kauttaaltaan saman vdrista taulukossa osoitettujen aikojen mukaisesti. Sulje putkilot huolellisesti

kayton jalkeen ja varmista, etteivat korkit vaihdu keskendan.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi versio 380 ml, 5:1)

LAITTEEN VALMISTELU

- Irrota korkki painamalla vipuja ja poista se paikaltaan (kuva 5)

- Aseta patruuna laitteeseen valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti

- Varmista, etta materiaali tulee ulos tasaisesti. Poista liika materiaali (kuva 6).

- Aseta ja kiinnita dynaaminen-staattinen sekoituskérki oikein paikoilleen (kuva 7)

- Kiinnitd sekoituskarjen lukitsin paikoilleen asettamalla kiinnittimet (kuva 8A) oikein patruunaan
(kuva 8B).

- Zhermack 5:1 jarjestelmdn patruuna on nyt kayttovalmis (kuva 10).

- Jata dynaammen staattinen sekoituskarki palkowl\een kayton jalkeen.
Vaihto suoritetaan kaantamalla i inta 45° ja vedd se taman jalkeen ulos (kuva 11A).
Poista dynaaminen-staattinen sekoituskarki timén jlkeen (kuva 118).

- Suorita patruunan irrotus ja vaihto laitteen valmistajan antamien kayttoohjeiden mukaisesti.

VAROITUKSIA

- Varmista aina ennen dynaamisen-staattisen sekoituskarjen paikoilleen asettamista, ettd materiaalia tulee
ulos tasaisesti. Mikali néin ei ole, kdynnista laite ja anna materiaalin tulla ulos kunnes sen vari on




téysin tasainen, poista epatasainen aines ja aloita laitteen kaytto.

- Kayta ainoastaan alkuperdisia Zhermack 5:1 jarjestelmén patruunoita, dynaamisia-staattisia sekoituskarkia
ja sekoituskarjen luki Muunlaisten - sekoituska k ei takaa optimaali
sekoitustulosta ja saattaa siis vaarantaa tuotteen korkealaatuiset ominaisuudet vaikuttaen lopputulokseen.

- Sekoituskarjen lukitsinta ei voida kayttdd Zhermack 5:1 sekoitusjdrjestelmista poikkeavissa
patruunoissa.

VAROITUS: Tuote saattaa aiheuttaa arsytystd tai allergisia reaktioita vinyylipolysiloksaanille her-

kistyneille ihmisille.

JALJENNOSLUSIKAN PUHDISTUS JA DESINFIOINTI

Huuhtele jaljenndslusikka huolellisesti juoksevalla vedelld, jonka jalkeen voit desinfioida sen valittomasti.
Paras mahdollinen desinfiointi saadaan upottamalla jaljienndslusikka Zeta 7 solution liuokseen tai
suihkuttamalla sille suoraan Zeta 7 Spray suihketta (Zhermack).

Noudata valmistajan ohjeita k i muita desinfiointiaineif

MALLIEN VALAMINEN

Valaminen voidaan suorittaa heti desinfioinnin jalkeen tai korkeintaan 2 viikon kuluttua silla ehdol-
la, etta jaljennds sdilytetaan huoneenlammdssd. Elite HD+ voidaan kéyttdd kaikkien markkinoilla
olevien kipsien ja polyuretaanisten hartsien kanssa. Mutta suosittelemme Zhermack tyypin 4: Elite
Rock/Elite Rock Fast ja Tyypin 3: Elite Model/Elite Model Fast kayttoa.

ANNOSTELIJAN PUHDISTUS

Annostelija voidaan pestd, desinfioida tai sterilisoida autoklaavissa tai upottamalla se nesteeseen.
Suosittelemme desinfiointiin Zeta 3 (Zhermack) tuotetta ja nestemaiseen sterilointiin Zeta 2 (Zhermack)
tuotetta.

VARASTOINTI

Elite HD+ jaljennokset on sdilytettdva huoneen [dmméssa. Elite HD+ jaljenndsmateriaaleilla on 36
kuukauden takuu tuotantopéivamaarasté alkaen, mikéli ne on séilytetty oikein 5° ja 27° C / 41°-
80°F lampatilassa.

GALVANOIMINEN

Elite HD+ jaljenndkset voidaan galvanoida kuparilla tai hopealla.

kien

TARKEITA HUOMAUTUKSIA: Suullisesti, kirjallisesti tai havainnollisesti annetut tuotteiden kaytté
rustuvat hammaslaaketieteellisen teknologian vallitsevaan tilaan ja tieto-taitoomme. Niita ei tule pi
tietoina (myos muiden osapuolien oikeuksien suhteen), jonka vuoksi kayttajén tulee tarkistaa henkilokohtai-
sesti, soveltuuko tuote haluttuun kayttotarkoitukseen. Yrityksella ei ole mahdollisuutta tarkistaa kayttajan
valitsemaa kayttoa ja kayttotarkoitusta, jolloin ne jaavat kayttdjan vastuulle. Mahdollinen vastuu vaurioista
rajoittuu yrityksen toimittamien ja kayttajén kayttamien tavaroiden arvoon.

AINOASTAAN HAMMASLAAKETIETEELLISEEN KAYTTOON

KLIINISET KAYTTOAJAT

¢ 30" Sekoitusaika

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI

yhteensa (max) ¢ LIGHT BODY - Fast Setting
> ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

Tartunta-aika
L 30" Sekoitusaika
PUTTY SOFT - Normal Setting

‘<z—> #»‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
yhteensé (max) S30° LIGHT BODY - Normal Setting

- > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tartunta-aika

. Regular |,: Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Light Body L ray Material
y Body = .| Putty Soft | Putty Soft
Elite HD+ r;lg(v(rv'al Normal | Light Body hase|Tray Material Maxi N
ing Setting | FastSetting | Maxi Maxi  |Normal Setting| Fast Setting
Type 2 Type 2
150 4823 eS| wediume | DPE3 | edum- |, P! Type 0 Type 0
Light-bodied Light-bodied Heavy-bodied [ Puty Putty
ADAT9 Consistency | - Bodied 1 nistency | - bodied 1 concistency | Consistency | Consistency
Consistency Consistency
Perusmateriaalin: 111 111 11 11
Katalysaattorin 11 11 11
; 51 51 51 51
; i 30" 30"
Sekoitusaika ‘”3‘(‘)‘?9 '”;O”Pe A”;;'[';‘;‘"g A“;;m“ A“;js""e"j”g Automiing | Auio miring
stem XS[Em
Tysskentelyaika i b3 130" 7 130" b2 130"
yhteensé
Suussapitoaika | 3.0, 330" 230" 330" 230" 330" 230"
(min)
Tartunka-aika* | 530" 530" ¥ 530" I 530" ¥
Tiivistymisen
aikan tapahtuvat| ., o o . . .
vatlstymit 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% 1-3% | 1-3%
(min-max)
Elastinen >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >99,0%
palautuminen
Lineaarinen mit- ) ) ) ) ) ; )
et aah | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <0.20%
Kowuns | 4522 4542 4542 5442 6022 60+2 60+2
Shore A

*Mainitut ajat tarkoittavat aikaa lampétilassa 23 °C — 73 °F tapahtuvasta sekoittamisesta lahtien.
Korkeammat lampétilat lyhentavét aikoja, alhaisemmat lampétilat pidentavat.



elite HD+ Tpériog Xpiiang @

ZINIKONEE [IA POZOEEH (VINILPOLISILOSSANI) YAPOXYMBIBAZIMEX 1A ANOTYNQMATA YWHAHE AKPIBEIAX
XPHEEIZ

Elite HD+ Putty Soft: To VPS yia to mp@to anotinwpa e eAaotikn TENKI] 0TePEOTNTa MOV 0UVIOTATALYia ONEG TIG TEXVIKES
Mpne anotunwpdtwv. Ty Teyuiki 860 gdocwy (Smé anotinwiia*) kat pag paong (Tautdypova).

Elite HD+ Tray Material: Bivuhonoduorhogavn jie unho 1§wdec. Katdhnha yia Texviki piag pdong (tautoypovn), yia v
jpwon Tou Slokapiou o uwéuuoun i€ uypa Elite HD+ (light body, extra light body f} regular body).

Elite HD+ v e teoaio 1EdeC. Katanhn yia povopaoikr Texviki wg
UNKO pe eviaio EOBEC kal pzuom yia Ty mapaokevr kat Ty mhvpwon atoptkol Sokapiov. KataMnhn enion yia ouvduaoyd pe
uypa Elite HD+ (light body, extra light body 1} reqular body) oty texvik iac pdong (tautdypova).

Elite HD+ Regular Body: YnepudpooupBat ivuhonohuaihogavn e peaaio €@dec. Zuviotatal yia Ty Teyvik piag gaong
(tautdypovn) o¢ ouvbuacyd yie Elite HD+ Putty r Tray Material 1} w¢ ovogaaikd uhikd yie atopikd Slokdplo.

Elite HD+ Light Body: YnepudpoouBarr Bivuhomohuatho&avn yapnhod 1€e8oug mou uvioTatar yia Ty Teyvikr} 0o paoewy
(6o anotumwpa™) A pa gdong (tautdypovn) oe ovvbuaoyd pe Elite HD+ Putty r Tray Material

Elite HD+ Super Light Body: Yepu&pooupBatr Bivuhomohuatho&avn mohd xaunhod 1€w8oug mou obviaTdal yia Ty Tegvikr
duo pacewv (Bimho anotinwya*) 1 piag gdong (tautoypoun) oe ouvuaoyo e Elite HD+ Putty 1) Tray Material

* T Teyvir) 0o gdoewy (6o anotimnwpa) ouviotatal 1 xpron ¢okhou mohvaiBukeviov wg amooTaT 0To MaxUpPEVOTO KaTd
TV TGN Paan MAENG T0U AMOTUNWATOG TPOKeIIEvoL va BENTIWEL N ToI0TNTa Twv NeMTopEpeIdV oY endjievn gdan.

AIZKAPIO ANOTYNQMATOE: NPOETOIMAZIA KAI ZYTKOAAHTIKA

Zuviotodvral ha Ta Siokdpia anotunwpdtwy standard i/kat aTojIKG, GPKE va [NV TIapaj0p@GVOVTAL Kal va {ny €ival okApd.

1070 axond autd ouviotobvrar Ta iokdpia Hi-Tray — Zhermack.

H npdoguan Tou ukikod aTo diokdpio ivar BepeNwdNG yia T amopuyr ogaMIATLY Kupiwg Kata Ty eEaywyr and To oTopa. Na

va e§aopaNioel évag duvardg deopog emhéCTe o KGT(])\)\H}\O ouykohAnTIko Bdaet Tou Tdmou Kat Tou ulIKoU Tou Slokapiou Tou el

Yenotpionoingei. fia To okomo auto SlatiBevrat dlapopetikoi Téot

ELITE IPERLINK LCT: ZuykoMntiko éuo QUOTATIKGV yia Snm QAMoTUMEUATOG amo wmono)\uu&pxo‘nm pntivn.

ELITE IPERLINK SCT: SuykoMnTiko yia Brjkn ano | prytivey kat Bikn 8 piag

XProEwe ano maotikd uNiKo.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: 5 uykohhntiko yia 6rkn anotunopartog standard ano pétakho.

ZIHMANTIKO: 3¢ mepimtwon atopikr Brikng anmumuuam(, elval anapaitnto va {troete ano To odovtoteyvitn dv n piivi mou

elval auto-

[ia Ty owotr xprion, axohouBeite Tic 0dnyieg xpnuzm( Kafe ouykohnTiko ywpiotd.

PUTTY Elite HD+

MIZH:

- E€ayete Ta 0o ouotatikd ano Ta Goyeia ypnotpomoiviag amokAeloTikd Ta avtioTolya koutalia kaBopiatég Sang.

- Avapi€re {oec avahoyiec ano Elite HD+ Putty Soft Bdon kai Katahumn, péxpt va anoktioete pia pdca eviaiov ypopatog diywg
Ypappaoelc (Xpovog avapi§ng : 30 sec. mepinou)

MNPOZOXH:

- Oravahoyiec mpémet va axohouBodvrat yia va meTxeTe 1o 0waTO Xpdvo mgne. Mia mio v S6on katahumn Sév emtaybvet Tov
Xpovo akhqpuvon.

- Kheiore Ta doyela apéow petd T xprion. Miv aviioTpégerte Ta nipata kat 1a koutahia kaBopiatég oonc,

- H akhjpuvon Twv Vinilpolisiloxan avaotéhhetar ano Ty €nag e Ta mhaoTikd yaviia. Amogebyete Ty jieon 1) éjieon enagn
e TamhaoTika ydvria. Zuvotanal MO TWV epIV Yla T fyvoug pkuvang A ypriong yaviv amo Buviko.
- TaVinilpolisiloxan ivar npikc avBekTikd, anogiyete ek T00To T0 AéKiaojia POPTEY f poUYwY.

PEYZTA Elite HD+ ZE MOPOH AMMOYAAZ

TNPOETOIMAZIA THE LYZKEYHE:

TuvapyohoyaTe T GUOKeur} OnwG paivetal oTig ewoveC (1-2).

Npoooyr: Npivanom G anohnéng, ary fre o110 60  (Baon kai kaahun) Byaivouv opioioop-
oa mélovtag ehagpd T Aapr Tov dispenser oTe va meTayTel €6 jia pkpr noadtnTa uhikod mou mpémet va agaipebe (3).

51 ouvégla E10dyETE TV anohngn QvapITApa oTnv aumouha Kat To TuOV evBoaTopaTko tip (4).

PEYZTA Elite HD+ ZE MOPOH ZQAHNAPIOY

Mavo yia 1o Elite HD+ Light Normal ka1 o Elite HD+ Regular

MIZH:

E€ayete {oa prikn Twv Go ouoTaTIKiy Enave 0o HMOKKO avapng.

Avapire IpooeKTIKd 1€ TN OMATOUNa e TPOTIO (OTE Va KATAPEPETE Eval OLOIOHOPQO XpeHa avahoya e To ypdvo mou evdeikvutal
oTY Tapnéha.

Meta ™ xprion Kheiote §avd Ta owhvapia kahd TpooEyovIag va Hijv vTITPEETE Ta MRHaTa.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Zvokevacia Maxi 380 ml, 5:1)

MPOETOIMAZIA THE ZYZKEYHE

- Byahe v ana méCoviag Toug poyholc Kat apaipéote Ty (eik. 5)

- TomoBeTraTe T0 (pUOyY10 0T GUOKEUR GOHQWVA e TIG 0BNyieC ToU KaTaoKevaoTr,

- loiyote o eminedo oo otp0 €€680v To uhikoD. Kabapiote T mhedvaoyia (eik. 6).

- TomoBetroTe Kal OTEPEWOTE 0wOTA T Suvapikij-otariki| anohnén avapeiéng (ek. 7)

- TonoBetote v acpdhera amoAngng otep: 0wotd Ta oolyeia obvdean (eik. 8-C) oo guaiyyio (etk. 8-D)

- To guaiyyio Tou ovotipatog 5:1 Zhermack eivat étoiyio yia yprion (eik. 10).

- Mexa m yprion agriote T Suvapiki-otatiki andAnén avapeéng otn Béon e,

10 va T avrIKaTaoTr|eTe, yupiote Ty acpdheta amoAngng katd 45° kai Byakte v (eik. 11-C). £t ovvéyela Bydkte T
duvaykii-otatikr amoAnén avapeigng (eik. 11-D).

- [0V QQAIPEDETE KAl V QVTIKATAOTIETE T0 QUOYYL0, EQAPHOQTE TIG 0GNYiEC XPOMC TOU KATAOKEVAQTH) TG CUOKEUIiC.
MPOEIAOMOIHSEIY

- Mpémet va to1@vete Mava 1o UNKO iy TomoBeTiote T uvapiki-otatikr) anohnén avapeigng. 2e avribern nepinwon, avayte
0 pnyavij Kat Tepipévere Ty €060 Tou UAIKOU £ GTOU TO YPMHa TOU Va Yivel 0H0IGH0p(pO, ApaIpEQTE T ) LoIoH0pen Hala
Kal mpoywpraTe 0T yprion.

- Xpnoonoieire povo yijoia puoiyyia, Suvapiikéc-otatikés amohigel avapeidne ka acpdhera améAngng Tou ouotrjatog
5:1Zhermack. H yprion Sla@opetikav petahhikav amoliéewy Sev §aopaliCe Ty éhela avapin, ouvenag umopei va emnpealel
QPVITIK Ta YAPAKTNPIOTIKG TNYG AVETEN MOIOTNTAG Tou poi6vTog e apvikd enakohoubla 1o Tekikd anotéleapia.

- H aogpdheta amoAngng &ev pmopei va xpnotponoinei ie guoiyyia yia ouoTpata avapiei§ng 5:1mou Sev avikouy oTo
abotnpa Zhermack.

MPOEIAOMOIHXH: 3¢ cvaiofita atopa ta Vinilpolisiloxan pnopei va mpokahéaouy epeBiopoie kai aeq ahepyikéc avridpdoes.
KAGAPIZMOZ KAI AOAYMANEH TOY AMOTYNQMATOX

Agob B éxete Eemhiver apKetd KaTw and To TpeKoUEvo vepd, To anotonwyia imopei, va anokupavBel apéows. H 1davikr
anohpavon emtuyyavetar pubidovrac To anotinwyia o¢ Zeta 7 solution ) pexadovrac aneubeiac e Zeta 7 spray
(Zhermack). Ea Ovar AN r ! {T€ TIC 0dnyieg Tou |




TO XYZIMO TON MONTEAQN

Dev elvar avaykaio va mepipiévete, 10 x0o1j10 [mopei va exteNeoTel apéow perd v anohdpavon Kat To ok evtdg do eBdopddwy
apkei 1o anotinwjia va dlatnpeitar o¢ Beppokapacia mepiaMovtoc. To Elite HD+ eivar oupPipdoipio e Ghoug Toug kahTepoug
Yowoug T ayopdg kat jie Ti¢ prytiveg ao poliuretan. Zuviotatat n pnotionoinon Tou yoyou extra okAnpou yia anokopaTa —
Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) kai okhnpdc yowoc yia poviéha — Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).
KAGAPIZMOX KAI AIOAYMANZH TOY DISPENSER

To dispenser pmopet va kaBapiCetal, va anohuyiaiveTa kat va amoaTelpuvetal Bouteviag 1o oe éva uypo Sidhupa f o€ TOAUHAVTIKO
Kh{Bavo atyou. Tia v amohGpavan auviotatat n yprion Tou Zeta 3 (Zhermack), yia uypr anooteipwon Zeta 2 (Zhermack).
ANOOHKEYZH KAI EFTYHEH

Ta anowunayata pe Elite HD+ npénetva ) 3 ia mepiBaNN Ta vkikd oparog Elite HD+ efvat
eyyunpéva yia i mepiodo Twv 36 pnvidv amo Ty nuepopnvia mapaywyrg Toug dv diatnpolvrat owotd petagd Twv 5° kai 27°
C/41°-80°F

TAABANIEMOX

Ta anotun@para ano Elite HD+ pmopoty va yaABaviatolv pie Xahko f aorjji.

ZIHMANTIKEE MAPATHPHEEIZ: 01 0dnyiec mou mapéxovral mpogopikd, eyypdou 1 éow emdei§ewy, ofeTika e Ty yprion
Twy Mipoidvtwy Hag, BaciCetar ot TéXOUOA 1ATPIKT TeEYVoyvwaia Hag Kat To “know-how/ywpilw mwg” Autég ot odnyies Sev
Bewpobvial avaykaoTikés, o€ oupHGp@ON e Ta Sikaidpara eni Tpitwy. O enayyehatiac 1aTpag mpénet va ehéyget av To mpoiov
elvatkatdMnho yia v uykekpiévn kdBe popa epappoyr katxprion. H awotr xprion kat enayyehatikii gappioyn Tov npaidviog
dev pnopei va eheyyBei and Ty Eraipeia mapackeuric kai Ty eubivn gépet anokAeloTikd o enayyehpariac. Tuytv anolnuikoeic ano
v meupd e Eraipelag, neptopiCoviat oty amonpiwan g agiag Tou mpoiovio,

MONO [1A ENATTEAMATIKH XPHIH

¢ 30"Xp0uoC v XPONOZ KAINIKHE XPHIHE
h} 30" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ > ‘ > ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Tuvohikog (lapayiown o ooparkn Koot
‘ Xpovoc ene€gpyaiag (max) s ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
Yoovo MEC SUPER LIGHT - Fast Setting
L 30" Xpouog avapiéng
P 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ » » | | MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Swvohog flapaovn o copaTikn koot
Ypovoc enecepyaoiac (max) 530 LIGHT BODY - Normal Setting
» | | REGULAR BODY - Normal Setting
Xpovogmnéng
TEXNIKA ITOIXEIA
N Regular | . [Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Light Body Li y Materia
. Bod : Putty Soft | Putty Soft
Elite HD+ Normal oY, | Light Body Monophase [Tray Material o utty So
Setting Setting | Fastsetting | Maxi Maxi  [Normal Setting| Fast Setting
Type3 Type 2 Type3 Type 2 Type 1
s Ughtbotied{ edi-bodied| Lght ot [ Meum-boted | Heayodied |, 90 [ b0
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency y y Y|
Avadoyia pigne " " " 11 11 11 11
Baon:Katahimn 51 51 5:1 5:1
30" 30
. intube intube Automixing | Automixing | Automixing
0vOC il " " Auto mixing Auto miin
Xpbvociénc 0 b P R
Ohukdc ypovoe r r 30 b3 70 be 30
enefepyaciac®
Napagovij oty
otopariki ko-| 330" 330" 730 330" 730 330 730
ra (min.)
Xpovog mignc* 530" 530" ¥ 530" ¥ 530 4
Napapéppwon
oy oupmieon 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min — max)
Anokardoraon
Baowomuae | 5% >995% >99,5% >99,5% >99,5% >990% >990%
Tpapuwi  pevaBoh
peyéoug petd andl < 0,0% <0.20% <0.20% <0,20% <0,20% <0,20% <020%
iopeg
Ixhnpétnta
Shored 4512 4512 452 542 602 602 602

*01 avapepoyievol Xpovol ewoobvtal and TV apyi g peiéng otoug 23°C — 73°F. Mo uynhéc Beppiokpaoie petdvouy Toug ypo-
U, o Xapnhéc Beppokpaoieg Toug mapateivouv.



elite HD+ ANVENDELSE

HYDROFIL ADDITIONSSILIKONE (VINYLPOLYSILOXAN) TIL AFTRYK MED H@J PRACISION
ANVENDELSE

Elite HD+ Putty Soft: Polyvinylsiloxan til forste aftryk med elastisk slutkonsistens, anbefales til alle
aftryksteknikker: two-step teknikken (dobbelt aftryk*) eller one-step teknikken (simultan).

Elite HD+ Tray Material: Polyvinylsiloxan med hej viskositet. Anbefales i one-step teknikken
(simultan) til fyldning af aftryksholder sammen med Elite HD+-vaeskerne (light body, extra light body
eller regular body).

Elite HD+ Monophase: Hydrofil polyvinylsiloxan med middel viskositet. Anvendes til monofase-
teknikken som materiale med enestdende viskositet som vaeske i forberedelse og fyldning af
individuel aftryksholder. Den anvendes desuden sammen med Elite HD+-vzesker (light body, extra
light body eller regular body) i one-step teknikken (simultan).

Elite HD+ Regular Body: Hydrofil polyvinylsiloxan med middel viskositet. Anbefales til one-step
teknikken (simultan) sammen med Elite HD+ Putty eller Tray Material eller som monofase-materiale
med individuel aftryksholder.

Elite HD+ Light Body: Hydrofil polyvinylsiloxan med lav viskositet anbefalet til two-step teknikken
(dobbelt aftryk*) eller one-step teknikken (simultan) i sammensatning med Elite HD+ Putty eller
Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hydrofil polyvinylsiloxan med meget lav viskositet anbefalet til
two-step teknikken (dobbelt aftryk*) eller one-step teknikken (simultan) i sammenszetning med Elite
HD+ Putty eller Tray Material.

*I two-step teknikken (dobbelt aftryk) anbefales det at anvende afstandsfolie af polyethylen p putty
i lobet af den farste aftrykstagningsfase for at forbedre detaljernes kvalitet i den nzeste fase.

AFTRYKSHOLDER: FORBEREDELSE OG KLABEMASSE

Alle almindelige og specifikke aftryksholdere kan anbefales, sa leenge de er stive og ikke vil kunne
deformeres. Til dette formél anbefales Hi-Tray — Zhermack aftryksholderne.

Det er yderst vigtigt, at materialet klaber fast til aftryksholderen for at undgé fejl, iseer mens det
tages ud af munden. Den benyttede klaebemasse skal passe til den anvendte aftryksholders type
og materiale, hvis bindingen skal vare sterk. Der kan veelges mellem 3 forskellige, specifikke
klaebemasser.

ELITE IPERLINK LCT: En 2-komponent adhesiv til lyspolymeriserende aftryksskeer.

ELITE IPERLINK SCT: Adhesiv til selvpolymeriserende engangsplastskeer.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhesiv til standard metalskeer.

VIGTIGT: Nar individuelle skeer benyttes er det meget vigtigt at sparge dentallaboratoriet om den
benyttede resin er selvpolymeriserende eller lyspolymeriserende.

For korrekt brug ber instruktionerne for hver enkelt type kizebemasse falges.

Elite HD+ PUTTY

BLANDING:

- Doser produkterne i de to daser. Anvend udelukkende de tilherende doseringsskeer.

- Bland lige dele Elite HD+ Putty Soft Base og Katalysator, indtil der opns en masse med en ensartet
farve uden striber (ca. 30 sek.).

FORSKRIFTER:

- Maleforholdet skal overholdes for at opna den korrekte heerdetid. En sterre meengde katalysator
afkorter ikke tidsrummet for heerdning.

- Luk déserne straks efter brug. Byt ikke om pa lagene, mellemlagene eller doseringsskeerne.

- Kontakt med latexhandsker kan bremse haerdningen af polysiloxan-er. Rer ikke preeparationer
eller retraktionstrad med latexhandsker.Vask istedet for haenderne grundigt for at fjerne alle spor
af konta-minerende rester, eller benyt vinylhandsker.

- Polysiloxaner er kemisk resistente, sa undga at spilde pa tej.

Elite HD+ TYNDTFLYNDENDE KONSISTENS | MAGASINER FORBEREDELSE TIL BRUG
Forberedelse af apparatet:

Monter apparatet som vist pa tegningerne (1-2).

Pas pa: inden monteringen af spidsen skal man sikre sig, at de to komponenter (base og katalysator)
kommer ensartet ud ved at trykke forsigtigt pa dispenserens stang, s& der ekstruderes en lille mang-
de materiale, som derefter fjernes (3).

Monter blandespidsen pa magasinet og eventuelt ogsa den intraorale spids (4).

Elite HD+ TYNDTFLYNDENDE KONSISTENS | TUBER

(Kun for Elite HD+ Light Normal og Elite HD+ Regular)

BLANDING:

Fordel komponenterne i ens le&ngder pa blandingsblokken. Bland omhyggeligt med spartlen, sa-
ledes at der opnés en ensartet farve. Blandingen skal ske i overensstemmelse med tabellens tid-
sangivelser.

Efter brug lukkes tuberne omhyggeligt. Kontrollér, at der ikke byttes om pa propperne.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Version Maxi 380 ml, 5:1)
FORBEREDELSE AF APPARATET
- Fjern lukkehzetten ved at klemme pa staengerne og tage den af (fig. 5)
- Saet patronen i maskinen ifelge producentens anvisninger.
- Serg for, at der strammer lige meget materiale ud. Rens og fiern overfladigt materiale (fig. 6).
- Iseet den dynamiske, statiske blandespids og fastger den korrekt (fig. 7)
- Isaet spidsspaerren, og fastger pahagtningsdelene korrekt (fig. 8A) i patronen (fig. 8B)
- Nu er patronen i systemet 5:1 Zhermack klar til brug (fig. 10).
- Efter brug skal den dynamiske, statiske blandespids blive siddende.
Den udskiftes ved at dreje spidsspaerren 45° og tage den ud (fig. 11A). Fjern derefter den dynamiske,
statiske blandespids (fig. 11B).
- Patronen skal fiernes og udskiftes ifelge brugsanvisningerne fra maskinens fabrikant.



ADVARSLER

- Inden monteringen af den dynamiske, statiske blandespids skal man altid udfere en
mangderegulering af det udledte materiale. | modsat fald startes maskinen, og man afventer
produktets udledning, indtil farven er blevet ensartet, herefter fieres alt uhomogent materiale, og
maskinen er klar til brug.

- Anvend udelukkende originale patroner, dynamiske, statiske blandespidser og spidsspaerrer til
systemet 5:1 Zhermack. Anvendelse af andre blandespidser vil ikke garantere en optimal blanding
og kan derfor forringe produktets kvalitet og det endelige resultat.

- Spidsspaerren mé ikke anvendes med patroner til andre blandesystemer 5:1 end Zhermack. AD-

VARSEL: Vinylpolysiloxan kan fordrsage irritationer eller andre allergiske reaktioner hos felsomme

individer.

RENGORING 0G DESINFICERING AF AFTRYKKET

Nar aftrykket er blevet skyllet grundigt under vandhanen, kan det straks desinficeres. Der opnds
en optimal desinficering ved at satte aftrykket ned i Zeta 7 solution eller sprojte Zeta 7
spray (Zhermack) direkte pa det. Hvis der anvendes andre desinficeringsmidler, skal man folge
producentens anvisninger.

STOBNING AF MODELLER

Det er ikke nedvendigt at vente; modeller kan udstabes straks efter desinfektion, eller op til 2 uger
senere, forudsat at aftrykket opbevares ved stuetemperatur. Elite HD+ er kompatibel med alle de
bedste gipser og med polyurethan resiner. Vi anbefaler gibstyperne Zhermack type 4: Elite Rock/
Elite Rock Fast og Type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

RENGORING AF DISPENSEREN

Dispenseren kan renses, desinficeres eller steriliseres ved at sette den ned i en vaeske eller
dampautoklave. Det anbefales at anvende Zeta 3 (Zhermack) til desinficeringen, Zeta 2 (Zhermack)
til veskesteriliseringen.

OPBEVARING

Aftryk lavet med Elite HD+ skal opbevares ved stuetemperatur. Elite HD+ aftryksmaterialer har en
garanteret holdbarhed pa 36 méneder efter produktionsdato, forudsat at de opbevares ved tempe-
raturer mellem 50C og 270C.

GALVANISERING

Elite HD+ aftryk kan galvaniseres med kobber eller salv.

VIGTIGE OPLYSNINGER: Mundtlig og skriftlig instruktion samt i forbindelse med df
af brug af vore produkter er baseret pd de aktuelle tandteknikker samt vores know-how. Instruktionen er derfor
udelukkende af vejledende karakter. Dette gaelder ogsd med hensyn til eventuelle krav i forhold til tredjemand.
Brugeren er stadig forpligtet til personligt at kontrollere, at produktet er egnet til den konkrete placering.
Brugerens anvendelse og placering af produktet sker uden kontrol af virksomheden og det er derfor alene
brugeren, som kan geres ansvarlig. Eventuelt ansvar for skader er begraenset til veerdien af produkterne, som
leveres af virksomheden, og som anvendes af brugeren.

ENDAST FOR DENTAL BRUK

¢ TIDSRUM FOR ANVENDELSE | KLINIK
30"Blandetid

PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
“ o T ‘ ; ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Arbejdstid Tid in mund
(e s LIGHT BODY - Fast Setting
Hardetid “ SUPER LIGHT - Fast Setting

L 30" Blandetid

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
‘ 3 ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Arbejdstid Tid in mund
(max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Heerdetid
N Regular | . ial| Putty Soft |Putty Soft
Light Body L Material| y y
. Body b | Putty Soft [Putty Soft
Elite HD+ V;lmma\ ol t.gh; Body : Material|  Miasi ot
etting Setting | FeStSeUNO | Maxi Maxi  |Normal Setting| Fast Setting
Type 2 Type 2
150 4823 Type 3 Medium- Tpe 3 Medium- Type 1 Type 0 Type 0
Light-bodied UM |ight-bodied Heavy-bodied | Putty Putty
ADA19 Consistency | 290 | cansistency | 228 | Congistency | Consstency | consisteng
Y Consistency Y Consistency ¥ Y ¥
Blandeforhold 11 1 1 11 11 1 11
Base: Katalysator . : 5.1 5.1 501 5.1
. in tube intube | Auto mixing | Auto mixing | Auto mixing 30" 30
Blandetid " " Auto mixing | Auto mixing
30 30 System System System System System
Arbejdstid* 2 2 130" 2 130" 2 130"
Tim i mund (min) 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Haerdetid* 530" 5'30" 4 530" 4 530" 4
Deformation
ved sammentryk 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)
Elasticitet >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >990%
Tinezr dimension-
sendring efter 24| <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
timer
Hardhed “Shore A”|  45+2 45£2 45£2 54+2 60+2 60+2 602

*De naevnte tider geelder fra begyndelsen af blanding ved 23°C — 73°F. Hojere temperaturer vil
reducere tiderne, lavere temperaturer vil forleenge dem.



elite HD+ ANVANDNINSOMRADEN @

HYDROFILT A-SILIKON (VINYLPOLYSILOXAN) FOR AVTRYCK MED HOG PRECISION
ANVANDNINSOMRADEN

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxan for forstaavtryck med elastisk ~slutkonsistens.
Rekommenderat for alla slags avtryck: avtryck med tvafasteknik (dubbla avtryck*) eller avtryck med
enfasteknik (samtidigt avtryck).

Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxan med hog viskositet. Rekommenderat for avtryck med
enfasteknik (samtidigt avtryck) for fyllning av avtrycksskeden i kombination med Elite HD+ vétskorna
(light body, extra light body eller regular body).

Elite HD+ Monophase: Hydrofilt vinylpolysiloxan med medelhdg viskositet. Rekommenderat vid
avtryck med monofasteknik. Ett material med en enastaende viskositet att anvanda som vatska
pa preparationer och for fylning av separata avtrycksskedar. Kan dven kombineras med Elite HD+
vatskorna (light body, extra light body eller regular body) vid enfasteknik (samtidigt avtryck).

Elite HD+ Regular Body: Hydrofilt vinylpolysiloxan med medelhdg viskositet. Rekommenderat for
avtryck med enfasteknik (samtidigt avtryck) i kombination med Elite HD+ Putty eller Tray Material
eller for avtryck med monofasteknik med separata avtrycksskedar.

Elite HD+ Light Body: Hydrofilt vinylpolysiloxan med ag viskositet. Rekommenderat vid avtryck
med tvafasteknik (dubbla avtryck*) eller avtryck med enfasteknik (samtidigt avtryck) i kombination
med Elite HD+ Putty eller Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hydrofilt vinylpolysiloxan med mycket I4g viskositet. Rekommenderat
vid avtryck med tvéafasteknik (dubbla avtryck*) eller avtryck med enfasteknik (samtidigt avtryck) i
kombination med Elite HD+ Putty eller Tray Material.

*Vid avtryck med tvafasteknik (dubbla avtryck) bor du anvénda en avstandshallare av polyeten pa
puttymaterialet under den forsta fasen for att forbattra detaljrikedomen i nasta fas.

AVTRYCKSSKED: PREPARATION OCH ADHESIVER

Alla avtrycksskedar av standardtyp och/eller individuellt utformade skedar kan anvéndas, forutsatt
att de inte &r deformerbara eller styva. Vi rekommenderar avtrycksskeden Hi-Tray — Zhermack.
For att undvika fel framfor allt vid uttagningen ur munnen &r det viktigt att materialet faster pa
avtrycksskeden. For att forstarka vidhaftningen bor ett adhesiv som ldmpar sig for typen av sked och
materialet i den anvandas. Det finns 3 olika slags adhesiv for detta andamal:

ELITE IPERLINK LCT: tvdkomponents adhesive for skedar av ljushardande plast.

ELITE IPERLINK SCT: adhesive for skedar av kemiskt hardande plast och en-gangs skedar av plast.
UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: adhesive for metallskedar.

VIKTIGT: Vid anvandning av individuell sked ar det nodvéndigt att fraga en tandtekniker om resinet
som har anvants &r kemiskt-eller ljushardande.

For korrekt anvandning ska man folja bruksanvisningen till de olika adhesiverna.

Elite HD+ PUTTY

BLANDNING:

- Blanda lika delar av de tvd komponenterna, Bas och Katalysator.

- Kndda dem samman tills du far en jamnt fargad massa utan rander, c:a 30 sek. Fordela i
avtryckssked.

OBSERVERA:

- Blandningsforhallendet - lika delar maste féljas for att fa ratt stelningstid. En stérre mangd

katalysator forkortar inte stelning-stiden.

Stdng burkarna omedelbart efter anvandningen, férvaxla inte lock och blandningsskedar.

Hardningen av polyvinylsiloxan kan storas vid kontakt med latexhandskar. Undvik att latexhandskar

kommer i direkt kontakt preparationen eller retentionstradar. Anvand vinylhandskar eller bara

renahander.

- Polyvinylsiloxanerna &r kemiskt resistenta, undvik darfor att flacka ned arbetsrock och andra
klader.

Elite HD+ SPRUTMATERIAL, AMPULLER

FORBEREDELSE AV DISPENSER:

Montera anordningen enligt ritningarna (1-2).

Varning: kontrollera innan spetsen monteras att de bada komponenterna (bas och katalysator) kom-
mer ut pd samma satt genom att trycka latt pa dispenserns spak och pressa ut en liten mangd
material som sedan tas bort (3).

For darefter in blandningsréret pa patronen och eventuellt dven den intraorala spetsen (4).

Elite HD+SPRUTMATERIAL, TUBER BLANDNING

(Bara for Elite HD+ Light Normal och Elite HD+ Regular)

Tryck ut lika langa strangar av bdda komponenterna pa blandningsblock. Blanda noggrant med en
spatula, tills du far en jamn blandning. Efter anvandning, skruva pa hattarna pa resp tub. Forvaxla
dem ej.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxiversionen 380 ml, 5:1)

FORBEREDELSE AV DISPENSERN

- Tryck pa spakarna och ta av proppen (fig. 5)

- Satt i patronen enligt tillverkarens anvisningar.

- Likstall materialets utloppsniva. Rengdr och ta bort verskott (fig. 6).

- Satt i det dynamiska/statiska blandningsroret och fast det ordentligt (fig. 7)

- Satt i sparren for roret och se till att hakarna (fig. 8A) faster pa patronen (fig. 88)

- Nu ar patronen i Zhermacks 5:1-system klar att anvanda (fig. 10).

- Lat det dynamiska/statiska blandningsroret sitta kvar efter anvandningen.
Nér du ska byta ut den vrider du sparren 45° och drar av den (fig. 11A). Ta sedan loss
blandningsroret (fig. 11B).

- Folj maskintillverkarens anvisningar for borttagning och utbyte av patronen.

0BS:

- Materialets utloppsniva ska alltid utjdmnas innan det dynamisk/statiska blandningsroret
sétts i. Alternativt kan du starta maskinen och lata den ga tills produkten som kommer ut har en
jamn farg och avldgsna den ojémna massan innan maskinen anvands.



- Anvdnd enbart originaldelar till Zhermacks 5:1-system som patroner, dynamisk/statiska KLINISK ANVANDNINGSTID

blandningsror och sparrar. Optimal blandning kan inte garanteras vid anvandning av andra ‘30“B\and"in95[id

blandningsror och det kan medfora att produktens hoga kvalitet stérs och det slutliga resultatet .

inte blir som 6nskat. ‘ 130 ‘ s ‘ ?:;‘thlls:\)TFETRi:fS/ITS;;‘t(mIaATERIAL MAXI

. -

- Sparren for roret far inte anvéndas med andra patroner for blandning i férhlllande 5:1 &n de Arbetsid Tid in mun

som inglr i Zhermacksystemet. (max) . LIGHT BODY - Fast Setting
VARNING: Vinylpolysiloxaner kan orsaka irritationer eller andra allergiska reaktioner hos kansliga personer. Steningstid > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
RENGORING OCH DESINFICERING AV AVTRYCKET L .
Nar avtrycket har skéljts i rikligt med rinnande vatten kan det desinficeras omedelbart. Det idealiska 30" Blandningstid
sdttet att desinficera ar att Iata avtrycket ligga i Zeta 7 solution eller att spruta Zeta 7 spray 5 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
(Zhermack) direkt pl det. Flj tillverkarens anvisningar vid anvandning av andra desinfektionsmedel. ‘ 0 ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI

Arbetsid 1din mun

GIPSMODELLER o o (max) 30 LIGHT BODY - Normal Setting
Avtrycket kan slds ut omedelbart efter desinficering eller efter upp till hogst tvé veckor om det ‘ = ~‘ REGULAR BODY - Normal Setting
forvaras i rumstemperatur. Elite HD+ ar kompatibelt med alla de bésta gipserna pa marknaden och Stelningstid
med polyuretanhartser. Vi rekommenderar Zhermack gips typ 4: Elite Rock/Elite Rock Fast och typ
3 E|Ite“ Model/Elite Model Fast. Light Body R;g:lar Light/Super | Monophase |Tray Material 'P’““Y 20" g""y gog
RENGORING AV DISPENSER Elite HD+ Normal ND‘:N"_’” Light Body | Monophase [Tray Material ”“‘;xi" t | Putty So
Dispensern kan rengéras, desinficeras och steriliseras genom att doppas i en rengéringslgsning eller Seting | gaying [ FastSEttng | Maxi Maxi - |Normal Setting| Fast Setting
i angautoklav. Vi rekommenderar Zeta 3 (Zhermack) for desinficering och Zeta 2 (Zhermack) som
flytande steriliseringsmedel 150 4823 Tpes | JERE | pes | BEEE | e Type 0 Type 0

ytande steriliseringsmedel. o1 Lightbodied | e | Lght-bodied | e | Heawp-bodied | Putty Putly
FORVARING Consistency (on‘;s‘; ey | Comsistency Con‘z.‘s‘t‘; ey | Comsistency | Consistency | Consistency
Avtrycken med Elite HD+ skall forvaras vid rumstemperatur. Blandningsfor- 1 11 1 141
Elite HD+ produkterna har en lagringstid pa 36 manader raknat fran tillverkningsdatum och korrekt hallande 1 " 1 o1 5 - -
forvaring vid en temperatur mellan 5-27°C. BasiKatalysator : : : .

. i 30" "
PLATERING Blandningstid ‘”;g?e ‘";g?e A”;’;S'[“E‘::"g A”;‘;S'{::ﬁ"g A“;;'["E"fw‘"g Auto mixing | Auto mixing
Avtrycken fran Elite HD+ kan koppar- alt silverpléteras. System System

Arbetstid* 7 7 130" 7 130" 7 130"
Tid i mun (min) | 3'30" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Stelningstid* 530" 530" & 530" 4 530" 3
Deformation
;’,'g(‘ﬁ,"'i‘,"";“’ 3-5% | 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
min-max)}
Elasticitet >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >99,0%
VIKTIGA ANMARKNINGAR: Beskrivningen av anvandningen av vara produkter som ges muntligen, skriftli- [Tinjar __dimen-|
gen eller genom demonstrationer, baseras pa dagens tandlakarteknik och vért know-how. Den ska betraktas sionsforandring| <0,20% | <0,20% [ <020% | <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
som en végledande information &ven nér det géller tredje mans eventuella réttigheter. Anvandaren maste efter 24 timmar
personligen kontrollera om produkten &r lampad for den aktuella tillimpningen. Anvandningen och tillamp- '"';"T":;” 45+2 45+2 45+ 5442 60+2 602 60+2

ningen av produkten ligger pa anvandarens ansvar da detta sker utan att foretaget har méjlighet att utféra
en kontroll. Eventuellt ansvar for skador &r begransat till vérdet pa den vara som levereras av foretaget och “Tiderna som anges galler fran blandningens bérjan vid 23°C. Higre temperaturer minskar tiden

anvénds av anvandaren. . . N
ENDAST FOR DENTAL BRUK medan lagre temperaturer ¢kar tiden.



elite HD+ NAVODILA ZA UPORAB @

SILIKONSKA  SPOJINA  (POLIVINILSILOKSAN) hidrokompatibilna, ZA ODTISE Z VISOKO
NATANCNOSTJO

UPORABA

Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisiloksan za prvi odtis s prozno koncno gostoto, priporoca se za vse tehnike odvzemanja odtisov:
dvofazna tehnika (dvojni odtis) in enofazna tehnika (socasna).

Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisiloksan visoke viskoznosti. Primeren je za tehniko z enojno fazo (istocasno), za polnjenje
drzala za odtis v kombinaciji s tekocinami Ehte HD+ (hqht body, extra light body ali regular body).

Elite HD+ I srednje viskoznosti. Primeren za enofazno tehniko kot tekocina
zenotno viskoznostjo za polnjenje posameznih drzal odtisa. Poleg tega se uporablja v kombinadiji s tekocinami Elite HD+ (light
body, extra light body ali reqular body) v tehniki enojne faze (socasno).

Elite HD+ Regular Body: Hidrokompaktibilni vinilpolisiloksan srednje viskoznosti. Priporoca se za enofazno tehniko (socasno)
v kombinaciji s Hlite HD+- Putty ali Tray Matena\ ah kot enofazni material za poUeme posameznih drzal odtisa.

Elite HD+ Light Body: | ilpolisi znizko primeren za dvofazno tehniko (dvojni odtis*)
aliza enofazno tehniko (socasno) v kombinaciji s Eme HD+- Putty ali Tray Material.
Elite HD+ Super Light Body: | il 2 zelo nizko jo, primeren za dvofazno tehniko

(dvojni odtis*) ali za enofazno tehniko (socasno) v kombinaciji z Elite HD-+ Putty ali Tray Material

*Svetujemo, da pri dvofazni tehniki (dvojni odtis) med prvo fazo strjevanja odtisa uporabljate distanni listic iz polietilena na
samem odtisu, s cimer se izbolj3a kavliteta podrobnosti pri naslednji fazi

ODTISNA ZLICKA: PRIPRAVA IN SREDSTVA ZA LEPLJENJE

Priporocamo vse standardne in/ali posamicne odtisne Zlicke pod pogojem, da se ne deformirajo in so iz Cvrstega materiala. V ta
namen se priporocajo odtisne Zlicke Hi-Tray — Zhermack.

Lepljenje materiala na drzalo odtisa je osnovnega pomena, ce se hocete izogniti napakam, ki se lahko pojavijo v fazi odstranitve
odtisa iz ust. Za zagotavljanje mocne vezi je pomembna izbira ustreznega lepila glede na tip in material, iz katerega je izdelana
odtisna Zlicka. V' ta namen so na voljo tri razlicne vrste specificnih lepil:

ELITE IPERLINK LCT: dvokomponentno lepilo za odtisno Zlico iz fotopolimerizabilne smole.e.

ELITE IPERLINK SCT: lepilo za odtisno Zlico iz samopolimerizabilne smole in za odtisno Zlico iz plasticnega materiala za
enkratno uporabo.

UNIVERSALTRAY ADHESIVE: lepilo za standardno kovinsko odtisno Zlico.

POMNITE: v primeru osebne odtisne Zlice, vprasajte zobotehnika, e uporabljena smola je samoali fotopolimerizabilna.

Glede pravilne uporabe upostevajte navodilo za uporabo vsakega posameznega lepila

Elite HD+ PUTTY

MESANJE:

- Odmerite obe sestavini iz posod in za to uporabite samo prilozene merilne Zlice.

- Imesajte enake dele Elite HD+ Putty Soft Base in Katalizatorja, dokler ne dobite mase z enakomerno barvo brez lis
(pb30sek.).

OPOZORILO:

- Upostevati morate pravilne mere, da dobite pravilni cas strjevanja; vecja mera katalizatorja ne skrajsa asa strjevanja.

- Takoj po uporabi zaprite posode. Ne zamenjajte pokrovckov in merilnih Zlic.
Strjevanje polivinilsilosana lahko zavira dotik z rokavicami iz lateksa. Preprediti direkten dotik rokavic iz lateksa s
pripravkom. Priporodamo skrbno umivanje rok do popolne odstranitve snovi aliuporabo vinilskih rokavic.

- Polivinilsiloksani so kemijsko prisotni, zato preprecite njihov stik s haljami ali oblekami

TEKOCINE Elite HD+V NABOJU PRIPRAVA APARATA

NACIN UPORABE:

Vigradite nastavek po navodilih na ilustracijah (1-2).

Pozor: Pred vstavitvijo konice preverite, da obe komponenti (baza in katalizator) iztekata enakomerno; njun polozaj preverite z
rahlim pritiskom na rocico dispenzerja tako, da iztece majhna kolicina materiala, ki jo je potrebno odstraniti (3).

Nato vstavite mesalno konico v viozek in v morebitni intraoralni nastavek (4).

TEKOCINE Elite HD+ VTUBI

(Samo za Elite HD+ Light Normal in Elite HD+ Regular)

MESANJE:

Iztisnite enake dolZine sestavin v me3alniblok. Dobro premesajte z lopatico, tako, da dobite homogeno barvo v casu, ki je oznacen
na tabeli. Po uporabi dobro zaprite tubi in pazite, da ne zamenjatezamaskov.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Verzija Maxi 380 ml, 5:1)

PRIPRAVA APARATA

- Odstranite vamostne jezicke in snemite pokrovcek (sl. 5)

- Vstavite nastavek v aparat v skladu z navodili proizvajalca

- Nastavite stopnjo iztekanja izdelka. Odstranite odvecni material in oistite Zlico (slika 6)

- Vstavite in pritrdite dinamicno-staticno mesalno konico (slika 7).

- Vstavite blokado konice in pravilno pritrdite nastavke za pritrditev (slika 8A) v kartuso (slika 88)

- Kartusa sistema 5:1 Zhermack je zdaj pripravljena na uporabo (slika 10).

- Po uporabi naj dinamicno-staticna mesalna konica ostane v kartusi.
Ia menjavo zavrtite blokado konice za 45° in jo snemite (slika 11A). Zdaj odstranite dinamicno-staticno mesalno
konico (slika 11B).

- Kartuo odstranite ali jo zamenjajte na nain, opisan v navodilih za uporabo proizvajalca aparata.

OPOZORILA

- Pred vstavitvijo dinamicno-staticne meSalne konice vedno preverite, da obe komponenti iztekata enakomerno.
V nasprotnem primeru vkljucite aparat in pocakajte, da material izteka toliko casa, dokler ni enakomerno obarvan, odstranite
neenakomerno zmeSani material in zacnite z uporabo.




- Uporabljajte izkljucno originalnekartue, dinamicno-staticne mesalne konice in blokado konice sistema 5:1 Zhermack.
Uporaba drugih mesalnih nastavkov ne zagotavlja optimalnega meSanja snovi in lahko spremeni lastnosti, vrhunsko
kakovost izdelka in vpliva na koncni rezultat.

- Blokade konice ne uporabljajte skupaj s kartusami za sisteme 5:1, ki se razlikujejo od sistema Zhermack.

OPOZORILO: Pri osebah, obcutljivih na vinilpolisiloksan, lahko povzrodi razdrazenje ali druge alergicne reakcije.

CISCENJE IN RAZKUZEVANJE ODTISOV

Takoj po tem, ko odtis temeljito operete pod tekoco vodo, ga lahke razkuZite. Odtis najbolj zanesljivo razkuZite tako, da ga potopite
v raztopino Zeta 7 solution ali ga neposredno nabrizgate z razprsilom Zeta 7 spray (Zhermack). Pri uporabi drugih razkuzil
upostevajte navodila proizvajalca

LITJEVZORCEV

Litje lahko izvedete takoj po razkuzevanju in do najvec dveh tednov pod pogojem, da ste odtis hranili pri sobni temperaturi.

Elite HD+ je kompatibilen z vsemi najboljsimi gipsi, ki so na razpolago na trzis¢u in s poliuretanskimi smolami. Priporocamo pa
qips Zhermack Tip 4: Elite Rock/Elite Rock Fast inlip 3: Elite Model/Elite Model Fast.

(EISOENJE DISPENZERJA
Dispenzer lahko oistite, razkuZite in sterilizirate tako, da ga potopite v tekoco raztopino ali v parni avtoklav. Za Ciscenje svetujemo
uporabo Zeta 3 (Zhermack), za tekocinsko sterilizacijo Zeta 2 (Zhermack).

SKLADISGENJE
Odtise, ki ste uresniili s pomocjo Elite HD+, morate hraniti pri sobni temperaturi. Materiali za odtise so zajamdeni za obdobje 36
mesecev od datuma proizvodnje pod pogojem, da ste jih primerno hranili med 5°in 27°C/ 41° - 80°F

GALVANIZACIJA
Odtisi, ki ste uresnicili z Elite HD+, lahko galvanizirate zbakrom ali srebrom.

POMEMBNO OPOZORILO: Nasveti o uporabi nasih izdelkov, ki jih dobite ustno ali pismeno ali preko prakticnih demonstracij,
temeljijo na trenutnem znanju ne stroke in nasi bl Obravnavati jih morate kot informacije brez
obveznosti, tudi v primeru $kode in ne oproscajo uporabnika osebne preveritve ali je izdelek primeren za predvideno uporabo.
Uporaba in namestitev sta pod uporabnikovo odgovornostjo, ker ju izvaja sam, brez moznosti kontrole s strani proizvajalca
Eventuelna odgovornost za Skodo je omejena na vrednost blaga, ki ga je dostavil proizvajalec in rabil uporabnik.
SAMO ZA ZOBNO UPORABO

CAS KLINICNE UPORABE
L 30" Cas mesanja
PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 2'30"
> ‘ — - —> ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Maks. (as zadrzevanja v ustih
tas obdelave - LIGHT BODY - Fast Setting
— > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Casstrjevanja
L 30" Cas mesanja
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
> > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Maks. (as zadrzevanja v ustih
¢as obdelave 30" LIGHT BODY - Normal Setting

» ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
(asstrjevanja

i Monophase | Tray Material | Putty Soft | Putty Soft
Hlite HD+ Light Body [Regular Bocy 9% >UPer P yMaterial | putty Soft | putty Soft
INormal Setting|Normal Setting| 59" BO4Y | Monophase | Tray Material | *“paxi Maxi
Fast Setting Maxi Maxi | Normal Setting | Fast Setting
Tipe3 Tipe2 Tipe3 Tipe2 Tipe Tipe0
1s04823 Light-bodied |Medium-bodied| Light-bocied | Medium-bodied | Heawy-bodied |, BPe0 Puty
ADA19 Pty Consistency
Consisteny | Consiseny_ | Consisteney | Consistency | Consistency Consistengy
Rammerjemeiana | B B n n 1 1
baza: katalizator 51 51 51 51
- 30" 30"
Csmetania intibe ntbe | wiomiing | Asomiing | huomaing | ST Y S0
0 El System System System en n
Skupni as obdelave* | 2 r g r g y e
Gas zadrievanja v EE 730 7 g 70 EE P2
ustni votlini (mins.)
Cas strjevanja* 530 530 4 530 I 530 ¢
Deformiranje na
pitisk 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Vmitevelastinosti | >095% | >095% | >o05% | >995% >995% Sum | >90%
Linearno dimen|
zijsko odstopanje| < 0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
po 24h
Trdota“Shore A” 58 i52 58 (7] 02 602 60+2

*Omenjeni as velja od zacetka mesanja pri temperaturi 23°C — 73°F. Pri temperaturi, visji od navedene, je Cas obdelave
krajsi, pri niZji temperaturi pa je slednji daljsi.



elite° HD+ VHCTPYKLIWY 1O PUMEHEHMIO

CWIMKOH,  MONYYEHHbIA  CTYMEHYATOM  MOAWUMEPU3ALMEA  (MOAWBUHUNCUIOKCAH),
TUAPOCOBMECTUMbINA, ANA BbICOKOTOUHBIX CIENKOB.

MPUMEHEHUE

Elite HD+ Putty Soft: nonusiHuICHIOKCaH ANA MEPBOTO OTTHCKA € 3NACTHIHOI KOHEUHOI KOHCUCTEHLWER, PEKOMEHyeMblit
AN BCEX BIZJOB TEXHIKI CHATHA CENIKa: /1A [1BYX3TANHOT TeXHUKY (ABOTIHON OTTCK) N ANA OHOTO 3TaNa (AHOBPeMeHHbI)
Elite HD+ Tray Material: MonvuHANCHNOKCaH C BbICOKOI BASKOCTbIO. PeKOMEHAYETCA ANA OAHO3TANHOM TexHuki
(0nHOBPEMEHHON), ANIA 3aNOAHEHNA OTTUCKHOI NoXKY B coueTakin ¢ Elite HD+ (light body, extra light body wnw regular body).

Elite HD+ f [MAPOCOBMECTUMbIiA WNOKCaH CO CPeaHelt BA3KOCTbI0. PeKomeHayeTca And 0AHo3TanHoi
TEXHUKN, KaK MaTepuan ¢ OQUHaKOBOIi BA3KOCTbIO, HAHOCUMbITE KaK Ha 06nacTb, TaK U B
OTTUCKHYI0 NOXKY. Kpome 3Toro, A AIA i TeXHUKY 8 coveraum ¢ Elite HD+ (light

body, extra light body wnu regular body)

Elite HD+ Regular Body: l1apocoBmecTimbiii NOMVBUHINCHIOKCAH CO CPeAHell BA3KOCTbl0. PeKomenzyeTca Ana
0JHO3TaNHO/ TexHUKIN (oAHOBpeMeHHo) B coueTanun ¢ Elite HD+- Putty unu Tray Material, nubo, kak MOHOGa3Hbiii maTepuan
ANA MHAMBIAYGNbHOT OTTIACKHOM NOXKH

Elite HD+ Light Body: vapocosmecTumbiii MOAVBIHINCUNIOKCAH C HU3KOI BA3KOCTbIO, PEKOMEHLLYeTCA ANA ABYX3TanHol
TEXHUKM (4BOVHOM OTTUCK™) UM 1A OAHO3TaNHOIR (0AHOBPEMeHHOI) B coueTanwm ¢ Elite HD+ Putty o Tray Material

Elite HD+ Super Light Body: lin MBI WIOKCaH C 0YeHb HI3KOI BA3KOCTBIO, peKoMeHzyeTca
ANA [1BYX3TaNHOI TeXHMK (ABOIHO OTTUCK™) WM ANA 0fHO3TaNHOIA (0AHoBpeMeHHo) B coueraniu c Elite HD+ Putty o Tray
Material

*[InA ynyuiweHiA KayecTsa BOCIPOU3BEACHUA AeTaneii BO BPEMA BTOPOTO Tana C ABYX3TaNHON TEXHMKOI! (ABOIHOIA OTTUCK) BO
BPEMA NepBoro rana p: AN NPOKNAAKY U3 Ha 03308blii C10JA

OTTUCKHAA NOXKKA: NOArOTOBKA U AATE3UBbI

PEKUMGH/JYET(N UCNoNb30BaTh BCE (TaHAAPTHbIE w/wni VHAVBKAYaNbHbIE H€ﬂ€¢UDMMDyEMbI€ W XKECTKME OTTUCKHbIE NOXKK.
[Ing 370 Lenw pekomenyioTca oTTuckHble noxkn Hi-Tray — Zhermack.

Are3ua Matepuana K OTTUCKHOI N0XKe KpaitHe BaxHa AnA n36exania oLuOoK, Npexx e BCero, Ha Tane U3BNeUeHns U3 pra.
[Ina obecnedenns npouHoii C8A31 HeoBxoaHMo BbIGPATH NOAXOAALLMII AATE3UB Ha OCHOBE THNA 1 MaTEpUana MCNOMb3yemoil
OTTUCKHOI N0XKIL 1A 3TO/t LGN UMEIOTCA 3 Pa3MUHBIX THNa CeLINANbHbIX 3Are3UBOB:

ELITE IPERLINK LCT: 8yXKOMMOHeHTHbIii aAre3us fUnA OTTUCKHOI 10KW 13 CBETOOTBEPXAEMOT0 NONMMEpa.

ELITE IPERLINK SCT: are3is na OTTUCKHOI N0XKN U3 CAMOTBEP/CIOLLIErO NONMMEPA W 0HOPa30BO/ OTTUCKHOM NOXKY
W3 NNACTMACCbI

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: a1re31 An13 CTaAapTHOI MeTannuieckoil oTTUCKHOM N0«

BaHo: Aana VIH/J[MBM/JYM}:HO@ OTTUCKHOIT NOXKM 0053aTenbHO y3Hasarb y ByﬁHOFO TeXHUKa, ABNACTCA N V\(ﬂOﬂbeEMb\ﬁ
nonumep CamoTBEPALIOLLIMM WNK CBETOOTBEPXKAAEMbIM.

ﬂﬂﬂ 1l b UHCTPYKUNAM N0 UCNONb30BAHUID KaXKA0r0 OTAENBHOMO (BA3YHOLLErD
BeLeCTBA.

Elite HD+ PUTTY

(mewnsanme:

- BpaTb ABa KOMNOHeHTa U3 GHOK MCKTIOUUTENBHO COOTBETCTBYIOLLIMMM A03MPOBOYHBIMH IOXEUKAMM.

- Cmewwarb B paBHbix nponopuwAx basy u katanu3atop Elite HD+- Putty Soft 4o nonyuetma Maccel paHomepHoro ugeta be3
non0coK (npubnuuTencHo 30 cekyHa).

Mpenynpexpaenua:

- Tlponopumy AomKHbl COBAIOAATHEA A7A 06ECNEUEHNA HYXHOTO BPEMEHM CXBATbIBAHNS; YBeAMIEHHE 03bl KaTaNU3aTopa He
CN0COBCTBYET YCKOPEHMIO 33TBEPEBAHMA.

- 3aKpbiTb GaHKyt Casy NoCne Conb30BawwA. He nepenyTarb POGKM U A03UPOBOUKbIE NIOXEUKN.

- UNOKCAHOB MOXeT A NIpU KOHTaKTe Cnep: u3 natekca. He ponycxaiite
MPAMOTO. KOHTAKTa NepYaTKi U3arekca ¢ HATAMM U 3yBamu. P A
TUIATeAbHO NPOMbITH PyKM ANA YAANEHUA BCEX Cei0B3ATPA3HEHIA UM HCNOAb30BATb NepUaTKI U3 BUHUNA.

- TlonuBMHUAMONUCUAOKCaHb! XAMUIECKW CTOKM, NIO3TOMY CTapaiiTeCh HE 3anauKaTb XanaTl M OAEXY.

KNAKOCTH Elite HD+ B KAPTPUIKE

TOArOTOBKA YCTPOACTBA

(noco6 npumeHerua:

YCTaHOBUT YCTPOTACTBO, Kak N10K3aHO Ha pUCyHKax (1-2).

BHMMaHMe: Mepes 3aKpenfieHuem HakOHEUHUKa MOCPEACTBOM OKA3aHUA NIETKOTO AGBEHIA Ha Phluar AucneHcepa

BbI1ABAMBAHA HEOOIbLIOTO KONMYECTBO MaTepana - KOTOPbIii CieayeT 3aTem YAANuTb - YAOCTOBEPUTLCA B TOM, 4T0 063
(0cHOBa W KaTanu3aTop) BbIEAAKTCA 3)

3atem 3aKpenuTb CMECUTENbHbIA HAKOHEUHMK Ha KapTpUAKe - K Ha BO3MOXHOI MHTpaopaﬂbHDﬁ Hacajke (4)

KNAKOCTH Elite HD+ B THBUKE

(Tonbko ans Elite HD+ Light Normal u Elite HD+ Regular)

(mewnsanue:

HaHectn Ha cmecuTenbhblil 6nokHoT KONNYeCTBO  KOMNOHEHTOB. OCTODO)«HO NepemeLUdTb wnarenem 4o
107ly4eHitA OAHOPOAHOTO UBET B TeueHite BPEMeHi, yKasaHHoro B Tabnue. Mocre UCnonb30BaHAA XODOLLO 3KPBITh TIOGUKY,
CTapach He nepenyTarb Npodiki

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (ynakoBka Maxi 380 mn, 5:1)

TNOATOTOBKA YCTPOICTBA

- HaxwmuTe Ha pbluaxku 3aLuTHoi NpoBki, U CHiMuTe ee (puc. 5).

- BcrasbTe KapTpuK B yCTPOVCTBO, CELlyA HCTDYKLUAM NPOM3BOAUTEN.

- BbipoBHiiTe KonnueCTBO BbIX0AALLIEr0 MaTepana. OYNCTUTe, yAanuB BbIABNEHHbIA MaTepuan (puc. 6).

- Bcrasste NPaBUNbHO 3aKPENTE HAKOHEUHIK ANHAMIYECKO-CTATUYECKOTO CMecHTens (DM(. 7)

- BcragsTe UKcaTOp HAKOHEUHUKA, NPABWIBHO 3aKpeniB ero (puc. 8A) 8 kapTpuxe (puc. 88)

- Kaprpuax cuctemsl 5:1 Zhermack roros k ucnonb3osatuio (puc. 10).

- Mocne uc OCTaBBTE Ha MECTE HaKOHEUHHK JMHAMUYECKO-CTaTUIECKOTD CMeCHTeNA.
Jna Toro, utofbl 3aMeHITb ero nosepHiTe GUKCATOP HAKOHEYHMKA Ha 45° 1 BbikbTe ero (puc. 1TA). 3atem cHummte
HAKOHEUHIMK ANHAMUYECKO-CTATHYECKOO CiecuTend (puc. 11B).

- Tpy yAaneHitm 1 3ameHe kapTphLXa fiTech WHCTPYKUMiE YCTpOiiCTBa.




MEPbI IPEAOCTOPOXHOCTI

- HEDEIJ y[TaHOBKOﬁ HAKOHEUHMKA [MHAMUYECKO-CTaTHYeCKOro CmecuTens 0bAzaTensHo NPOU3BOANTE BbIPABHIBAHWE
KONWYECTBA BbIXOAALLETO Marepuana. B MPOTUBHOM C1Ty4ae, BKIHUUTE y(TDOV\UBO W NOAOXANTE BbIXOAA MaTepHana
BMNOTb 10 MOMEHTA, KO/ €10 LIBET CTAHET OAHOPOAHDIM, YAANUTE HEOAHOPOAHYHO MACCy U NPUCTYMNTE K DBGOTE.

- ﬂOﬂbinE(b TONbKO OPUTMHANbHBIMI KaPTPUAXKAMM, AMHAMUYECKO-CTATHYECKIMU HAKOHEUYHUKAMU NEPEMELUUBAHNA
11 $UKcaTopom HakoHeuHuka ciciensl 51 Zhermack. [pumeHeHie Apyritx HAKOHEUHUKOB NepemMelliBaHUA He
apaHTUPYeT ONTUMANbHOrO CMELWNBAHMA W, NO3TOMY, MOXET MOBAMATL Ha BbICOKOKAYECTBEHHbIE XaPaKTEPUCTUKK
MPOAYKLIM U Ha KOHEUHbIF Pe3yra.

- OUKCUPYIOLLYWIt HAKOHEUHUK HENb3A UCTONb30BATb C KapTp! acTem 51,01 507
anctembl Zhermack.

BHUMAHME: ¥ nuu, uyBCTBATENbHbIX K BUHIM-NONMCUNOKCAHOBbIM BELIECTBAM, MPUMEHEHNE AAHHbIX (PEACTB MOXET

BbI3BATb PA3APAXEHIUA WM ADYTe annepriuyeckue peakLmuy.

OYUCTKA 1 AESMHOEKLIMA OTTUCKHOM NIOMKM
Mocne cnonackuBaHwA Moz 0BWbHBIM KONUUECTBOM MPOTOYHOT BOLbI OTTHCK MOXET GbiTb HEMELMIEHHO Ae3MHAMLIMPOBaH.
VgeanbHan ie3uHQeKiItA NPOBORUTCA NyTeM NOPYeHWA OTTHCKa B pacTBop Zeta 7 solution wiu HenocpeacTseHHoro

pacnbinenus cnpes Zeta 7 spray (Zhermack). Vcnonb3ys apyrue 4 CpeacTea, ech
UHCTPYKLIATE NPON3BOAUTNA.

OTIMBKA MOJENEM

KaaTb He TpeGyeTca, OTIMBKA MOXET BbINOMHATHCA CPasy Xe NOCAE ALSHHRKLMM 1 B TeeHHe MaKCMYM ABYX Heaens np
YCOBUM, 4TO CNENOK XPAHWTCA NPU KoMHATHOI Temneparype. Elite HD coBMeCTM CO BCeMit AILIMMIM U3 UMEROULIXCA B
NPOAAKe TUNCOB 1 NOAMYPeTaHoBbIMY Chionami. Pexomexayem runchl Zhermack type 4: Elite Rock/Elite Rock Fast u Type
3: Elite Model/Elite Model Fast.

OuucTka nucToneTa

Jlucnencep MOXeT GbiTb MPOMbIT, MPOAE3MHOULMPOBAH WM CTEPWIM30BAH NDU TIOMOLLU NOTPYXEHUA B KWAKOCTH WK B
NapoBOM aBTOKNase. [InA Ae3MHOEKLMM PeKoMeHzyeTca ucnonb3osarb Zeta 3 (Zhermack), And XuaKoil crepunusauii —
Zeta 2 (Zhermack).

XPAHEHWE

(Cnenkut u3 Elite HD+ BomkHbl XpaHUTLCA NPyt KOMHATHoiA Temneparype. [apaHTua Ha CnenouHble Matepuans Elite HD+ aaetca
Ha NepioA B 36 MECALILB ¢ 4aTbl BbIPAGOTKM NP YCTOBIM MPABUNLHOTO XPaHeHuA Npy Temnepatype o1 5° A0 27° C/ 41°- 80°F

TANbBAHU3ALMA
Otuckm u3 Elite HD+ moryT ranbBaHu3MpoBaTbCa Meflblo unmncepeSpom

BAXHDIE MPUMEYAHUA: lobbie pexoneHgaLi o HCToMb30BaHMI0 Halueii MPORYKLIH, MPENOAHECeHHbIe B YCTHOI Gopie,
MACHMEHHO WNH MIOCPEACTBOM ACMOHCTPALMM, OCHOBBIBAIOTCA Ha MEAWLIMHCKOM WHGOPMALMK, KOTOPOW Mbi pacnonaraem B
HacToALLiee BPeMA. OHM He AOMKHbI CYMTATbCA 00A3bIBaI0LIENH HHGOPMALMENT, A2XKE N0 OTHOLICHIND K NPaBaM TDETbIX ML, U He
ocsooxgaiT o " YBEAUTLCA B NPUTOAHOCTA NPOAYKTA OTHOCHTENIbHO KOHKPETHOT
Cnydan U MpakTiueckoe U MaTepiana OCYUeCTBAAETCA Be3 Kakoro-nubo KowTpona
€0 CTOPOHBI KOMNaHuW, &, Cefl0BaTefIbHo, NOANAAAET MO OTBETCTBEHHOCTb CamMOro Mofb3oBaens. /lioGa OTBETCTBEHHOCTD
33 HaHeCeHHbI B[l MW MOHECeHHble YObITKY OTPaHUYMBAETCH CTOMMOCTbI0 MPOAYKUMAM, NPEAOCTABNEHHO Komnanueit 1
UCNONb30BIHHOIE MOMb30BATEEM.

TONbKO ANA NPOOECCUOHANBHONO UCMONb30BAHUA

CPOKU KNUHUYECKOTO MPUMEHEHUA

L 30" CeKyHa
130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
> — » | | TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Makc. Bpemsa HaxoxaeHue B poTogoii nonoctu
06pabotku M LIGHT BODY - Fast Setting
‘ - > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
BDEMﬂ (XBaTbIBaHUA
L 30" CeKyH
P 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Makc. Bpema HaxoxaeHue 8 poTogoii nonoctu
o6paboTkn 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
BpeMﬂ (XBaTbIBaHUA
i Regular |, Monophase | Tray Material | Putty Soft | Putty Soft
) Light Body| "GOL | Lightisuper P y Materal| Pty S8 | Butey soft
Elite HD+ Nomal | 8% | Light Body | Monophase | Tray Material| "N | o
Setting Setting | St Setting Maxi Maxi  |Normal Setting| Fast Setting
Tipe3 Type2 Tipe3 Type2 Tpe
Ls:“?:’ Ligh-bodied |Medum-bodied| Ligh-bodied [ Medum-bodied| - Heary-bodie |, '[W:O‘ ol Ey":‘o‘ .,
Consistency | Consistency | Consstency | Consistency | Consistency [ 1Y “OMSItEnNOyf Uty Consitency
Mponopuns 11 11 111 1
L — 11 ol 11
51 51 51 51
5 intube inwbe | Auomidng | Automiing | Automiring 30 30
pems cuewnzania ! ? Automiing | Automixing
0 kS System Sysem System e o
CymmapHoe y b4 30 r 30 b3 30"
BpemAoGpaboTky *
Haxoqenwe B porosoit | -, 330 730 330 7 33 7
nonocrs (mwyr)
Bpems cxpaTbiBaHus* 530 530 ¢ 530 ¢ 530 ¢
IeQopmayna oxata 3-5% | 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Ympyroesoccranos- S05% | >95% | >95% | >95% >995% >990% >99,0%
neenne
W3meHeHHe nuHeitHbIX
PasMepos B TeueHe <o | <ox% | <02% [ <020% <020% <0a% | <0
2Uexvacos
Taepaocts no 4552 4552 4552 5422 602 6012 60+2
Wopy A

*YnomAHyTble CPOKM NOAP3YMEBAIOTCA ¢ MOMEHTa Hauana cmelwnsaima npu 23°C — 73°F. bonee Bbicoka Temnepatypa
COKpATUT CPOKM, 6onee Hu3kan Temneparypa npoANUT ux.



elite HD+ INSTRUKCJA UZYCIA

HYDROFILNY SILIKON ADDYCYJNY (POLIWINYLOSILOKSAN) DO POBIERANIA PRECYZYINYCH WYCISKOW
ZASTOSOWANIE

Elite HD+ Putty Soft: Polisiloksan winylu do pierwszego wycisku zapewniajacy elastyczng konsystencje koricowa. Zalecany do
wszystkich technologii wyciskow: technika dwufazowa (podwajny wycisk¥) lub jednofazowa (jednoczasowa)

Elite HD+ Tray Material: Polisiloksan winylu o wysokiej lepkosci. Wskazany do techniki jednofazowej (jednoczasowej) do
wypefniania tyzki wyciskowej wspdInie z ptynami Elite HD+ (light body, extra light body lub reqular body)

Elite HD+ Monophase: Poliwinylosiloksan winylu, dobrze zwilzajacy, o $redniej lepkosci. Zalecany w technice jednofazowej
jednowarstwowe] z zastosowaniem materiatu o jednolitej lepkosci jako piyn do przygotowania i do wypetniania indywidualnych
fyzek wyciskowych. Zalecane jest stosowanie go wspdlnie z ptynami Elite HD+ (light body, extra light body lub regular body) w
technice jednofazowej (jednoczasowej).

Elite HD+ Regular Body: Poliwinylosiloksan winylu, dobrze zwilzajacy o $redniej lepkosci. Zalecany do techniki jednofazowej
(jednoczasowej) wspdlnie z Elite HD+ Putty lub Tray Material lub jako materiat do techniki jednofazowej jednowarstwowej z
indywidualng tyzka wyciskowa.

Elite HD+ Light Body: Poliwinylosiloksan winylu, dobrze zwilzajacy, o niskiej lepkosci. Zalecany do techniki dwufazowej
(podwdjny odcisk*) lub jednofazowej (jednoczasowej) wspdlnie z Elite HD+ Putty lub Tray Material

Elite HD+ Super Light Body: Poliwinylosiloksan, dobrze zwilzajacy, o wyjatkowo niskiej lepkoci. Zalecany do techniki
dwufazowej (podwdjny wycisk*) lub jednofazowej (jednoczasowej) wspdlnie z Elite HD+ Putty lub Tray Material

*W technice dwufazowej (podwdjnego wycisku) zalecane jest stosowanie oddzielajaceqo platka z polietylenu na mase podczas
pierwsze] fazy pobierania wycisku; pozwala to poprawic jakosc szczegétow w nastepnej fazie.

£YZKA WYCISKOWA: PRZYGOTOWANIE | KLEJE

Zalecamy stosowanie wszystkich standardowych i/lub indywidualnych tyzek wyciskowych pod warunkiem, ze sie nie deformuja i
53 sztywne. Zalecamy stosowanie w tym celu fyzek wyciskowych Hi-Tray — Zhermack.

Przyleganie materiatu wyciskowego do fyzki jest bardzo istotne dla unikniecia biedow, zwiaszcza przy wyjmowaniu wycisku z ust.
W celu zapewnienia mocnego przylegania, nalezy wybrac odpowiedni klej w zaleznosci od rodzaju i materiatu zastosowanego w
tyzce wyciskowej. W tym celu dostepne s3 3 rozne rodzaje specyficznych Klejow:

ELITE IPERLINK LCT: Dwusktadnikowy preparat adhezyjny do tyzek wyciskowych z materiatow Swiattoutwardzalnych

ELITE IPERLINK SCT: Preparat adhezyjny do fyzek wyciskowych z zywicy samo-p yzujacej i do tyzek jed:

uzytku z tworzywa.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Preparat adhezyjny do standardowych fyzek metalowych

WAZNE: w przypadku fyzki wyciskowej indywidualnej nalezy zapytac technika dentystycznego, czy zastosowana zywica jest
Swiattoutwardzalna lub samopolimeryzujaca

W celu prawidfowego uzytkowania nalezy przestrzegac instrukcji podanych dla kazdego kleju.

Elite HD+ PUTTY

MIESZANIE:

- Pobrac oba preparaty z puszek postugujac sie wytacznie odpowiednimi tyzkami dozujacymi

- Wymieszac w identycznej proporcji mase bazowa z katalizatorem do otrzymania masy o jednolitym kolorze i bez smug (ok. 30
sek.). Nastepnie umiescic mase na fyzce wyciskowej

ZALECENIA:

Nalezy przestrzegac proporcji w celu zapewnienia whasciwego czasu wiazania; wieksza ilosc katalizatora nie przyspiesza czasu
twardnienia

Zamknac puszki natychmiast po pobraniu preparatu. Uwazac, aby nie zamienic pokrywek i lyzeczek dozujacych

- Wiazanie polisiloksanéw moe zosta udaremnione poprzez kontakt zrkawiczkami z lateksu. Naley unika bezposredniego
rekawiczek z lateksu znitkami wyciaganymi lub przygotowywanymi preparatami. Zaleca sie  dokadne mycie rak w celu
usuniecia jakichkolwiek sladdw szkodliwej substancji lub uywanie rekawiczek winylowych

Zabrudzenia powstate w czasie pracy z poliwinylosiloksanami sq niespieralne. Nalezy wiec uwazac aby nie zaplamic fartuchow
i ubrart

PEYNNE Elite HD+ W NABOJACH DOZOWANIE Z PISTOLETU

SPOSOB POSTEPOWANIA:

Zamontowac urzadzenie zgodnie 7 zataczong ilustracja (1-2).

Uwaga: przed zamontowaniem nasadki, upewnic sie, ze dwa komponenty (podstawa i katalizator) wychodza réwnomiernie i
lekko dociskaja dZwignie dozownika i pobiera niewielkg ilos¢ materiatu, ktdry ma powinien zostac usuniety (3).

Nastepnie wprowadzic nasadke mieszalnika na cartridge i ewentualnie na tip wprowadzany do jamy ustnej (4).

PEYNNE Elite HD+ W TUBACH

(Tylko w odniesieniu do Elite HD+ Light Normal i Elite HD+ Regular)

MIESZANIE

Wycisnac na plytke do mieszania takie same ilosci obu skfadnikéw. Dokfadnie wymieszac je fopatka tak, aby w czasie podanym
w tabeli mieszanina osiagneta jednolity kolor. Po wycisnigciu preparatow dobrze zamkna¢ obie tubki, uwazajc aby nie zamienic
zakretek.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (wersja Maxi 380 ml, 5:1)

PRZYGOTOWANIE URZADZENIA

- Przyciskajac dzwignie wyjac zatyczke (rys. 5).

- Whozy¢ nabdj do urzadzenia zgodnie z instrukjami producenta.

- Wyréwnac poziom wydobywania sie materiatu. Oczyscic, usuwajac nadmiar materiatu (rys. 6)

- Wozy¢ i odpowiednio zamocowac korcowke mieszalnika statyczno-dynamicznego (rys. 7).

- Wtozy¢ blokade koricowki mocujac poprawnie elementy prowadzace (rys. 8A) w naboju (rys. 88)

- Nabdj systemu 5:1 Zhermack jest gotowy do uzytku (rys. 10)

- Po uzyciu pozostawic koricowke mieszadfa statyczno-dynamicznego w Srodku.
Aby ja wymienic, nalezy obrdcic blokade koricowki o 45° i zdjac ja (fig. 11A). Zdjac koricowke mieszadfa statyczno-
dynamicznego (fig. 11B).

- W celu wyjecia i wymiany naboju nalezy postepowac zgodnie z instrukjg uzytkowania dostarczong przez producenta
urzadzenia.



OSTRZEZENIA

Zawsze wyrownywac poziom wydawania materiatu przed umieszczeniem koricowki mieszadta statyczno-dynamicznego. W
przeciwnym wypadku, uruchomic urzadzenie i odczekac na pojawienie sie materiatu do czasu kiedy kolor bedzie jednolity, usuna¢
mase niejednolita i przystapic do stosowania.

Stosowac wylacznie oryginalne naboje, koricowki mieszadet statyczno-dynamicznych i blokady korcowki systemu 5:1
Zhermack. Stosowanie innych mieszadet nie gwarantuje optymalnego mieszania i moze w zwiazku z tym wplynac negatywnie na
whasciwosci wysokiej jakosci produktu i naruszajac koricowy wynik.

- Blokada koricowki nie moze by¢ uzywana z nabojami do systemdw mieszania w proporcji 5:1 innych niz system Zhermack.
OSTRZEZENIE: u 0s6b wrazliwych p moze wywofac pod iinne reakeje alergiczne.

MYCIE | DEZYNFEKCJA WYCISKU

Po obfitym spfukaniu pod biezaca woda, wycisk moze zostac natychmiast zdezynfekowany. Idealna dezynfekqja polega na
umieszczeniu wycisku w roztworze Zeta 7 solution lub jego bezposrednie spryskanie Zeta 7 spray (Zhermack). Stosujac inne $rodki
dezynfekujace, nalezy postepowac zgodnie ze wskazdwkami producenta.

(ODLEWANIE MODELI

Odlanie moze nastapic zaraz po dezynfekqji lub maksimum w ciagu dwdch tygodni, pod warunkiem, ze wycisk bedzie
przechowywany w temperaturze pokojowej. Preparat Elite HD-+ jest kompatybilny z najlepszymi gipsami dostepnymi na rynku
oraz zywicami poliuretanowymi. Zalecamy gipsy Zhermapol: Stodent Il IV klasy.

(CZYSZCZENIE PISTOLETU

Dozownik mozna czyscic, dezynfekowac lub wyjatawia¢ poprzez zanurzenie go w odpowiednim piynie lub w autoklawie
parowym. Do dezynfekdji zalecane jest uzycie Srodka Zeta 3 (Zhermack), a do sterylizacji ciecza Zeta 2 (Zhermack)
PRZECHOWYWANIE

Wyciski z Elite HD+ musza by¢ przechowywane w temperaturze pokojowej. Materiaty wyciskowe Elite HD+ s3 objete 36
miesieczng gwarangja liczac od daty produkgji, pod warunkiem przechowywania w temperaturze od 5° do 27° C/ 41°- 80°F.
GALWANIZACJA

Wyciski z Elite HD+ moga by¢ pokrywane powfoka srebrmg lubmiedziang metoda kapieli galwanicznej,

WAZNE UWAGI: Instrukcje stowne, pisemne oraz prezentacje dotyczace uzytkowania naszych wyrobéw s3 oparte na aktualnym
stanie techniki stomatologicznej i naszej technologii. Nalezy traktowac je — réwniez ze wzgledu na ewentualne uprawnienia 0sob
trzecich - jako informacje niezobowiazujace i pamigtac, ze nie zwalniajg one uzytkownika od osobistego sprawdzenia, czy produkt
nadaje sie do okres] przeznaczenia. Jego uzytkowanie i ie odbywa sie bez mozliwosci kontroli ze strony Firmy
iw zwiazku z tym odpowi $¢ spada na . Ewentualna odpowiedzialnos¢ za szkody ogranicza sie do wartosci
towaru dostarczoneqo przez Firme i wykorzystanego przez uzytkownika.

TYLKO DO UZYTKU DENTYSTYCZNEGO

¢ 30" Czas mieszania

‘ 130

e

Maks.
czas obrobki

&

230"

Czas w jamie ustnej ‘

DANE

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI

TECHNICZNE

LIGHT BODY - Fast Setting

Coas zastygania ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
L 30" Czas mieszania
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ -— 30 ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Maks. Czas w jamie ustnej
zas obrbki 530" LIGHT BODY - Normal Setting
- » ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Czas zastygania
i Monophase |Tray Material| Putty Soft [ Putty Soft
Hlite HD+ Light Body [Regular Body Tf’,‘:";‘;’f’ P Y Maeriall putty soft | putty Soft
Normal Seting|Normal Setting| ¢ J4Y | Monophase |Tray Material — Maxi i
ast Setting Maxi Maxi  [Normal Setting| Fast Setting
Te3 Tpe2 Te3 Tpe2 el
fm’:s Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied [, ¥¢0 Tpe0
y y onsistency
Consisteny | Comssteney_ | Consistency | Consistency | Consistency
Proporcje mieszania 11 11 11 11
masy bazowej i 1 1 1
Katalizatora 5 5 5 51
Caas mieszania intube intube auomiing | Auomixing | Automixing Amﬁ%m B m}’?‘"‘xm
o i System System Sysem Song | Ao X9
Caas pracy* 7 b1 30" b 30" b £
Czas wjamie ustnej 30 30 730 30 730 30 70
(min)
Czas wiazania* 5300 5300 4 5300 4 530 ¥
Odksztateenieprzy | gy, 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
sciskaniu
Pamigmateriatowa | >995% | >99s% [ >5% | o5 | sos% | somo% | >0
Zmienno$¢ wymiar-
owaliniowa po <o | <o | o<oa% | <oww | <ox% | <omw% | <ox%
uplywie 24 h
Twardod¢kofcowa i542 4542 4542 5442 6042 6022 602
Shore'A

*Wskazane czasy odnosza sie do poczatku mieszanki przy 23°C — 73°F. Wyzsze temperatury redukujg czas, natomiast niskie
temperatury wydtuzaja czas.



elite HD+ NAVOD K POUZITI @

ADICNI SILIKONOVY OTISKOVACI MATERIAL (POLYVINYLSILOXAN) PRO VELMI PRESNE OTISKY

pouzImi

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysilosan na prvni otisk s konecnou elastickou tuhosti a rychlou vytvrzovaci dobou, doporucuje
se na veskerou techniku otiskii: na dvojfazovy (dvojity otisk) nebo na jednofdzovy (simultanni).

Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxan s vysokou viskozitou. Pouzivé se pii jednofézové technice (simulténni) k plnéni
otiskovaci IZice v kombinaci s kapalinami Elite HD+ (light body, extra light body nebo regular body).

Elite HD+ i vinylpolysilosan o stiedni viskozité. Materidl o stejné viskozité vhodny na
jednofdzovou techniku jako kapaliny na pipravy a pro naplnéni samostatné otiskovaci lzice. Také se doporucuje pro pouiti's Elite
HD+ (light body, extra light body nebo regular body) na jednofézovou techniku (simulténni).

Elite HD+ Regular Body: hydrokompatibilni vinylpolysilosan o stredni viskozité. Doporucuje se na techniku s jednou fazi
(simultanni) spolu s Elite HD+ Putty nebo Tray Material nebo jako jednofézovy materidl se samostatnou otiskovaci Izicf.

Elite HD+ Light Body: hydrokompatibilni vinylpolysilosan o nizké Viskozité, doporucuje se na dvojfazovou techniku (dvojity
otisk*) nebo na techniku s jednou fézi (simulténni) spolu s Elite HD+ Putty nebo Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: hydrokompatibilni vinylpolysilosan o nejnizsi viskozité se doporucuje na dvojfézovou techniku
(dvojity otisk*) nebo na techniku s jednou fézf (simultanni) spolu s Elite HD+ Putty o Tray Material.

*Ve dvojfézové technice se doporucuje pouzivat (dvojity otisk) rozpérny arch z polyetylenu na putty v pribéhu pruni faze brani
atisku pro zlep3enf kvality detailu béhem nasledujici faze.

OTISKOVACI LZ{CE: PRIPRAVA A LEPIDLA

Jsou doporuceny viechny standardni a/nebo individudlni otiskovaci Izice, které jsou nedeformovatelné a tuhé. Za timto dcelem se
doporucujf otiskovaci [zice Hi-Tray — Zhermack.

Prilnavost materidlu k otiskovacf Izici je podstatnd k tomu, aby se zabrnilo chybam zejména pfi vyjiméni z tst. Pro zajisténi silné
vazby zvolte vhodné adhezivum a to podle pouZitého druhu otiskovaci I7ice a materidlu. Za timto Gcelem jsou k dispozici i rtizné
druhy specidinich adheziv.

ELITE IPERLINK LCT: D zkové adhezivum pro otiskovac Izice z fi ici pryskyfice.

ELITE IPERLINK SCT: Adhezivum pro otiskovaci IZice ze samopolymerujici pryskyfice a pro otiskovacf IZice na jedno pouZiti
Zumélé hmoty.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhezivum pro standardni kovové otiskovaci Izice.

DALEZITE: V pripadé, 7e se jednd o individudln I7ici je nutné se zeptat zubniho technika, zda pouit pryskyfice je samo- nebo
fotopolymerujici.

Pro sprévné pouziti se fidte navodem k pouziti kazdého jednotlivého lepidla.

Elite HD+ PUTTY

MICHANI:

- Barevné znacenymi davkovacimi Izicemi odeberte obé slozky z nadobek.

- Smichejte Elite HD+ Putty Soft Base a katalyzator v poméru 1:1, aZ ziskate hmotu jedné barvy bez pruhovani (pfiblizné 30 sek.).

UPOZORNENI:

- Poméry je nutné dodrzet proto, aby se obdrzela sprévnd doba tuhnutf; vétsi dévka katalyzatoru nezrychli dobu tuhnuti.

- Nadobky po pouZiti okamzité uzaviete. Nezaméfite uzavéry a davkovaci lzice.

- Ztuhnuti polyvinylsiloxandi mize bt zpomaleno, dojde-li ke kontaktu spryZovmi rukavicemi. Nedotkejte se rukavicemi
retrakanich nitf nebo prepa-raci. Doporudujeme bui pedlivé omytf rukou, aby doslo k dokonalémuodstranéni znedist ujici latky,
nebo pouzivani vinylovch rukavic.

- Polyvinylsiloxany jsou chemicky odolné, ddvejte proto pozor, abyste jimi neposkvrili pracovni plasté nebo obleky.

ZPOSOB POUZITI APLIKACNI PISTOLE

PRIPRAVA KREMU:

Aparét namontujte dle ilustrace (1-2).

Upozornéni: pred montdi hrotu, se musite presvédcit, zda dvé soucdsti (zdkladna a katalyzétor) vystupuji zcela jednotné a paku
dispenzatoru lehce stlacuji, pricemz se pak vytlacuje mensf kvantum materidlu, ktery musf byt odstranén (3).

Dale hrot michace vlozte na zdsobnik a eventudlnf intraordlni trip (4).

KREMI Elite HD+ V TUBE

(Pouze pro Elite HD+ Light Normal a Elite HD+ Regular)

Michani:

Naneste slozky na misici blok tak, aby prouzky byly stejné dlouhé. Michejte peclivé lopatkou tak, abyste docilili stejnorodého
zabarveni podle casti uvedenyich v tabulce. Po pouZiti tuby dobie zaviete a dejte pozor, abyste nezaménili uzévéry.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (verze maxi 380 ml, 5:1)

PRIPRAVA ZARIZENI:

- Sejméte uzdvér, pricemz stisknéte paku a vyjméte ho (obr. 5)

- Vlozte zésobnik do pfistroje v souladu s pokyny vyrobce.

- Vyrovnejte hladinu tniku materidlu. Vycistéte a odstrante nadmérmé zbytky (obr. 6)

- Vlozte a sprdvné pfipevnéte dynamicko-staticky hrot michdn (obr. 7).

- Vlozte blokovac hrotu a piitom spravné pripevnéte spojovacf prvky (obr. 84) v zasobniku (obr. 88) .

- Zasobnik systému 5:1 Zhermack nyni je pfipraven k pouziti (obr. 10).

- Po pouiitf nechejte dynamicko-staticky hrot michdni vioZen.
Pro jeho vyménu otocte blokova¢ hrotu o 45° a vyviéknéte ho (obr. T1A). Vyjméte tedy dynamicko-staticky
hrot michani (obr. 118).

- Pro vyjmuti a vyménu zasobniku dbejte pokyni k pouZiti vjrobee pristroje.

UPOZORNENI

- Vzdy upravte materidl dfive nez vlozite dynamicko-staticky hrot michani. V' opacném pfipadé zafizeni spustte a vyckejte,
dokud nebude barva hmoty jednolit, odstrarite nehomogenni hmotu a pfistupte k pouziti.

- Pouzivejte vhradné origindlni upinaci krouzky, dynamicko-statické hroty michani a blokovade hrotu origindIni systému 5:1
Ihermack. Pouzitf jinych sméSovacich ndstavcll nezarucuje optimalni smichani a méze zhorsit charakteristicky vysokou kvalitu
vyrobku a ovlivnit konecny vysledek.



- Blokovat hrotu nemiize byt pouZit se zsobniky pro michaci systémy 5:1, které se lsf od systému Zhermack
UPOZORNENI: U citlivyich jedincii miize vinylpolysiloxan vyvolat podraZdéni nebo jiné alergické reakce.

CISTENI A DESINFEKCE OTISKU

Po dikladném omyti pod tekouci vodou je mozné otisk okamzité dezinfikovat. IdedIni dezinfekce se dosahne ponofenim otisku do
roztoku Zeta 7 solution nebo piimym nastiikanim spreje Zeta 7 spray (Zhermack). Pfi pouzitijinjch dezinfekénich prostiedka
se fidte pokyny vyrobce.

ODLITI MODELD

Neni nutné cekat, modely Ize odlit okamité po vydezinfikovani a az maximalné do dvou tydnd, pokud bude otisk uchovan pfi
pokojové teploté. Elite HD+ je kompatibilni se vemi nejlepsimi druhy sadry, které jsou k dosténi na trhu, a s polyuretanovymi
pryskyficemi. Doporucujeme sdry Zhermack Type 4: Elite Roc/Elite Rock Fast a Type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

CISTENT APLIKACNI PISTOLE
Aplikacnf pistoli ze ocistit, vydezinfikovat nebo sterilizovat ponofenim do tekutého roztoku. Pro dezinfekei se doporucuje pouziti
Zeta 3 (Zhermack), pro kapalnou sterilizaci Zeta 2 (Zhermack)

USKLADNENI
Otisky zhotovené pouzitim materialu Elite HD-+ musi byt uchovavany pfi pokojové teploté. Materidly na otisky Elite HD+ maji
zéruéni hiitu 36 mésict od data vyroby, pokud jsou sprévné uchovavény pii teploté pohybujici se v rozmezi od S do 27°C/ 41- 80°F.

GALVANIZACE
Otisky zhotovené z materidlu Elite HD+ Ize galvanizovatmédi nebo stfibrem.

DULEZITE PRIPOMINKY: Rada ohledné pouziti nasich vjrobkil udélend tistné, pisemné nebo ndzonym piedvedenim se opird
0'soucasny stav zubni techniky a nés know-how. Musi byt povazovéna za nezavaznou informaci, a to'i co se tykd eventudlnich prév
tietich osob, a nezprostuje uZivatele provedent kontroly z vlastni strany za ticelem ovéfeni vhodnosti vjrabku pro predpoklddanou
aplikadi. K pouZit a aplikaci ze strany uZivatele dochdzi bez moznosti kontroly ze strany firmy, a proto tedy podiéhd odpovédnosti
uzivatele. EventudIni odpovédnost za Skody se omezuje na kvalitu zbozi dodaného firmou a uzivaného uzivatelem.

POUZE PRO POUZITi V ZUBNIM LEKARSTVI

L 30" Doba miSeni

DOBY PRO KLINICKE POUIITI

PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
‘ > ‘ . ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Max. doba Setrvani v Gstni dutiné
‘ zpracovani 5 ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
- "’ ® | | SUPER LIGHT - Fast Settint
Doba ztuhnuti 9
L 30" Doba miSeni
P 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ ~‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Max. doba Setrvani v tstni dutiné
Zpracovani 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - - V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Doba ztuhnuti
; Monophase [Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Elite KD Light Body “:9:'” "L'.g"':";“";' onophase [Tray Mal "fa Putty Soft | Putty Soft
ite HD+ Normal Setting] B0 | 119Nt BodY | Monophase [Tray Materiall *paxi Maxi
Normal Setting| Fast Setting | Maxi Maxi ol seting| Fast Setting
Tpe3 Tpe2 Tpe3 Tpe2 Tpel
f:“:’:’ Ligh-bodie | Mecium-boded | it | Medum e | Heany i |, Tipe0 Tpe0
utty Consistency [Putty Consistency|
Consitency | Comsisency | Consistency | Consisteny | Consistency
Pomér miseni baze: 1 11 11 T
" 1 Bl 1
katalyzitoru 5 51 5 51
30" g
Dobamizeni e e A“;;S‘me‘f“‘"g A“m‘:"q A“;;ﬂme‘f“‘”g Agomaing. | Agoming
ystem ystem
Celkova doba 7 7 [E 7 e 7 0
zpracovani®
Setrvani st dutind 330 330 730 330 3 130 nr
(min)
Doba ztuhnuti* 530 530 ¢ 530 ¢ 530 ¢
Deformace v tlaku 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Opiitnénabytipruinosti [ >%95% | >905% | >005% | >o95% | >005% | >o0% | >000%
Linedrmi aména vomerdl oo | oo | o<onw | <oms | <o | <omm | <oum
béhem 24 hodin
Turdost“Shore A" #5122 452 512 542 6022 602 6042

*Uvedené casy jsou urceny od pocatku smiSeni pfi 23°C — 73°F. Vs teploty snizuji dobu, nizsi teploty ji prodiuzuji.



elite HD+ KULLANIM SEKLI

YUKSEK HASSASIVETTEKI KALIPLAR ICIN HIDRO UYARL1 KATK: MADDESI SILIKON (POLIVINILSILOKSAN)
KULLANIM

Elite HD+ Putty Soft: Tim dlcii teknikleri icin tavsiye edilen esnek nihai yogunlukile ilk ol igin vinil polisiloksan: iki asamali
teknik (gift 0l¢i*) veya tek asamali (eszamanli) teknik

Elite HD+ Tray Material: Yiiksek viskoziteli vinil polisiloksan. Elite HD+ akiskanlan (light body, extra light body veya reqular
body) ile birlikte kullanilarak 6l¢ii kaplarinin doldurulmast igin tek asamali (eszamanli) teknik icin uygundur.

Elite HD+ Monophase: Orta viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Kullanimi, monofaz teknik uygulamasinda hazirlama
akiskani ve bireysel dlcii kabinin doldurulmasl icin tek viskoziteli materyal olarak tavsiye edilir. Aynca, tek asamali (eszamanli)
teknikte Elite HD+ (light body, extra light body veya regular body) akiskanlar le birlikte kullanimi tavsiye edilir.

Elite HD+ Regular Body: Orta viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Elite HD-+ Putty veya Tray Material ile birlikte tek agamali
(eszamanl) teknik uygulamasinda veya bireysel 6lcii kabi ile monofaz materyal olarak kullanimi tavsiye edilir.

Elite HD+ Light Body: Alcak viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Elite HD+ Putty veya Tray Material ile birlikte iki asamali
teknik (gift 0lci*) veya tek asamali (eszamanli) teknik uygulamasinda kullanimi tavsiye edilir

Elite HD+ Super Light Body: Cok algak viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Elite HD+ Putty veya Tray Material ile birlikte iki
asamali teknik (gift 6lgii*) veya tek asamali (eszamanhi) teknik uygulamasinda kullanimi tavsiye edilir

*Bu riin iki agamalr teknik (cift olcil) uygulamasinda kullanildiginda, daha sonraki asamada parca kalitesini iyilegtirmek igin
dlctinin birinci sertlesme asamasinda putty izerine polietilenden bir ara tabakasinin yerlestirilmesi tavsiye edilir.

OLCU KABI: HAZIRLAMA VE YAPISKANLAR

Rijit ve deforme olmama zelligine sahip olmalan sart le standart ve/veya bireysel tiim 6l¢ii kaplannin kullanimi tavsiye edilir. Bu
amag dogrultusunda Hi-Tray — Zhermack olcii kabi kullanilmasi tavsiye edilir.

Materyalin 6lcii kabina dogru adezyonu, dzellikle agizdan ¢ikarma esnasinda hatalari onlemek igin cok dnemlidir. Kuvvetli bir
yapisma garanti etmek igin, kullanilan clgii kabr tipine ve materyaline uyqun bir yapiskan segilmelidir. Bu amag baglaminda 3
farkli dzel yapiskan tipi meveuttur:

ELITE IPERLINK LCT: foto-polimerizasyonlu regineden kalip yuvas igin cift komponentli yapi skan.

ELITE IPERLINK SCT ADHESIVE: kendiliginden polimerizasyonlu recineden ve plastik malzemeden tek kullanimii kalip
yuvalarricin yapi skan.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: metal standart kalip yuvalari icin yapi skan

ONEMLI bireysel kalip yuvalarinin s6z konusu olmasi halinde, kullanilan reginenin foto veya oto-polimerizasyon tipinden
oldugunun di s doktoruna sorulmasi elzemdir.

Dogru bir kullanim igin beher yapistirict irtiniin kullanma kilavuzuna bakiniz.

Elite HD+ PUTTY

KARISTIRMA:

- Sadece liskin dozajlayicr kagiklardan faydalanarak kavanozlardan iki komponenti aliniz.

- (izgi olusmayacak sekilde ayni renk bir kiitle elde edene kadar Elite HD+ Putty Soft Base ve Katalizatori esit miktarlarda
karigtininiz, (yaklagik 30 san.).

UYARILAR:

- Dogru yapisma siireleri elde etmek icin oranlara uyulmalidir; daha yiiksek miktarda katalizator katilmasi sertiesme silrelerini
hizlandirmaz.

- Kullanimdan hemen sonra kavanozlan kapatiniz. Tipalari ve dozajlayici kagiklan birbirleriyle kangtirmayiniz.

- Polivinilsiloksanlarin sertlesmesi, lateks eldivenler ile temashalinde Gnlenebilir. Lateks eldivenler ile direkt veya dolayli
temastankagininiz. Her tiirlii kirllik izini yok etmek amaci ile ellerinizi ihtimam ile yikamaniz veyavinil eldiven kullanmaniz
tavsiye edili.

- Polivinilsiloksanlar kimyevi agidan direnglidirler, bu neden ile gémlek ve elbiselerinizi lekelemekten kagininiz.

KARTUS VERSIYONLU Elite HD+ SIVILARI AYGITIN HAZIRLANMASI

KULLANIM YONTEMI:

Techizati sekillerde gdisterildigi tzere monte ediniz (1-2).

Dikkat: ucu monte etmeden once baz ve katalizoriin esit sekilde cikmasindan emin olun; bunun igin dispanserin koluna hafifce
basin ve temizlenmesi gereken az miktarda malzemeyi disari sikin (3).

Daha sonra karstiricr ucu kartuga takin ve olasi oral ucu yerlestirin (4).

TUP VERSIYONLU Elite HD+ SIVILARI

(Yalnizca Elite HD+ Light Normal ve Elite HD+ Regular igin)

KARISTIRMA:

Komponentleri kanstirma blogu tizerine esit uzunluklarda yayiniz. Tabloda belirtilen siirelere gdre homojen bir renk elde edecek
sekilde spatula ile dikkatlice kanstinniz. Tipalan birbirleriyle kanstrmamaya dikkat gdstererek tipleri kullandiktan sonra yice
kapatiniz.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi Versiyon 380 ml, 5:1)

ALETIiN HAZIRLANMAS|

- Kollara bastirarak kapatma tipasini gikariniz (res. 5)

- Ureticinin talimatlarini izleyerek kartusu makineye yerlestiriniz

- Materyal gikis seviyesini esitleyiniz. Asin malzemeleri gidererek temizleyiniz (res. 6)

- Dinamik-statik karistrma ucunu dogru ekilde takip sabitleyiniz (res. 7)

- Kanigtirma ucu blokajini, klipsleri (res. 8A) kartusa (res. 88) dogru sekilde sabitleyerek takiniz

- 51 Zhermack sistemi kartusu simdi kullanima hazirdir (res. 10).

- Kullamim sonrasinda, dinamik-statik kanigtirma ucunu takili birakin.
Degistirmekicin, karistirma ucu blokajini 45° dondilriin ve cekerek kann (res. 11A). Dinamik-statik karistirma ucunu simdi
¢ikartabilirsiniz (res. 118).

- Kartusun gikanmast ve degistirilmesi icin makine dreticisinin kullanim talimatlar izlenilmelidir.

UYARILAR

- Dinamik-statik kanstirma ucunu yerlestirmeden dnce daima malzeme eslestirilmesini- uygulayiniz. Bu  uygulamayi
yapmanis olmaniz takdirde, makiney harekete gegiriniz ve esit renk malzeme ikana kadar bekleyiniz; homojen olmayan kitleyi
qideriniz ve kullanim asamasina geginiz.




- Sadece 5:1 Zhermack sisteminin orijinal kartuslanini, dinamik-statik kanistirma uclarini ve kanigtirma ucu blokajlarini
kullaniniz. Farkli kanstirma uclaninin kullanimi optimal bir kanstirma garanti etmez ve bu baglamda, sonug tzerinde etki
gns{srerek {riin kalitesinin yiksek niteliklerini tehlikeye sokar.

ucu blokaji, Zhermack den farkli olan 5:1 kanigtirma sistemleri kartuglar ile kullanilamaz.
UVARILAR Vinil polisilaksana karst duyarl kisilerde tahrise veya diger alerjik reaksiyonlara yol agabilir

KALIBIN YIKANMASI VE DEZENFEKSIYONU

Musluk suyu altinda bol su ile iyice durulandiktan sonra 6lcii derhal dezenfekte edilebilir. Ideal dezenfeksiyon dl¢i Zeta 7
solution icine daldinlarak veya direkt Zeta 7 spray (Zhermack) piskiirtilerek saglanir. Diger dezenfeksiyon maddelerinin
kullanilmasi halinde, tiretici bilgilerini izleyiniz.

MODELLERIN DOKULMES!

Beklemek gerekmez,dokme i slemi kalibin dezenfekte edilmesinden hemen sonra ve kalibin ortam isisinda muhafaza edilmesi
sart ile maksimum iki hafta icinde yapilabilir. Elite HD+ piyasada mevcut tiim en iyi algilar ve polidiretanii regineler ile uyum
sadlar. Zhermack type 4: Elite Rock/Elite Rock Fast ve, Type 3: Elite Model/Elite Model Fast alcilarinin kullanimini
tavsiye ederiz.

DISPENSER'IN TEMIZLIGI
Tabanca temizlenebilir, dezenfekte edilebilir veya sivi soliisyona batinlarak veya buharli otoklavda sterilize edilebilir. Dezenfeksiyon
icin Zeta 3 (Zhermack), sivi sterilizasyon icin Zeta 2 (Zhermack) kullanilmas! tavsiye edilir

STOKLAMA

Elite HD+'lu kaliplar ortam 1sisinda muhafaza edilmeli Elite HD+ kalip i,diizgiin sekilde 5° ve 27°C/41°-80°F
arasinda muhafaza edilir iseler retim tarihinden itibaren 36 aylik bir siire boyunca garanti edilirler.

GALVANIZASYON

Elite HD+ ile iglenilmis dlciler bakir veya giimdls ile galvanize edilebilirler.

ONEMLI GORUSLER: Uriinlerimizin kullanimina liskin olarak s6zl, yazil veya gorsel yollardan yapilan danisimlar, giinimiizdeki
tibbi ortamin ve bizim "know-howimizin temellerine dayanmaktadir. Bunlan, tigtincii kisilerin olasi hak ve iddialan sz konusu
oldugunda, baglayici olmayan bilgiler olarak diisinmek gerekir. Profesyonel kullanici, triiniin yapilacak uygulamaya uygunlugunu
sahsen kontrol etmekle yiikimludir. Uriiniin profesyonel kullanici tarafindan kullaniimasini ve uygulanmasini Firma'nin kontrol
etmesi mimkn olmadigindan, bu islemler profesyonel kullanicinin sorumlulugundadir. Olast bir hasar durumunda sorumluluk,
Firma tarafindan saglanarak profesyonel kullanic tarafindan kullanilan malzemenin degeri ile sinirlidir.

YALNIZCA PROFESYONEL AMACLA KULLANILIR

KLINIK KULLANIM SURELERI
L 30" Kangtirma siiresi

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ - > ‘ — — ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Maksimum Agizda bekleme siiresi
calisma siiresi M LIGHT BODY - Fast Setting
‘ - - ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Sertlesme silresi
# 30" Kanstirma silresi
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ - _ __ ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Maksimum Agizda bekleme siiresi
calisma siiresi 530° LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Sertlesme siresi
i Monophase [Tray Materiall Putty Soft | Putty Soft
Elite HD Light Body “;3“;"’ LL'F';I"’Z‘;T' P v Matera) putty soft | Putty soft
ite HD+ Nomal Setting ly ght Body | Monophase [Tray Material| — axi Maxi
Normal Setting| Fast Setting Maxi Maxi  [Normal Setting| Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Type
1504823 Lightbodied | Medium-bodied | Light-bodied | Meium-bocied | Heavy-bodied | ¥PE0 Ted
ADATY puty Consisency [Putty Consstency
Consisteny | Consistency | Consistency | Consisteny | Consisteny
Baz karigim orani: il il 1 1
o T 1 T
Katalizator 51 51 51 51
E 30
Kangtrmasres e | e | Moo | b | Ao | o | agomng
ZS[GVW Xstem
Toplam galismasiiresi® r b4 & H & b E
Agizboslugunda kahs 330 730 730 30 730 30 730
siiresi (dak.)
Yapisma siiresi* 530" 530 I 530 ¢ 530 ¢
Basing sonucu
deformasyon 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
Esnek geri kazanma >95% | >95% >95% | >95% >95% | >90% >990%
::g:.::. s e bontsll a0 | comm | <oms | o<omm | <o | <oam | <oax
Sertlik“Shore A" 1542 4542 1542 54 60+2 602 60+2

*Bahsi gegen siireler, kansimin 23°C — 73°Fde baglamasina gore verilmistir. Daha yiiksek sicakliklar siireyi azaltmakta, daha diisik
sicakliklar ise uzatmaktadrr



elite HD+

Silicon de aditie (pol
Utilizari

Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisiloxan pentru amprenta preliminard cu consistentd finald elastica, recomandat pentru toate
tehnicile de amprenta: tehnica in dou faze (dubld*amprentd) sau o singurd faza (simultana)

Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisiloxan cu vascozitate ridicata. Indicat pentru tehnica intr-o sinqura faza (simultand) ca
material cu vascozitate unica, pentru umplerea portamprentei individuale in combinatie cu fluidele Elite HD+ (light body, extra
light body sau regular body).

Elite HD+ Monophase: Vinilpolisiloxan hidrofilic cu véscozitate medie. Indicat in tehnica monofazata cu material cu o
vascozitate unicd ca fluid in jurul bonturilor preparate si pentru umplerea portamprentei individuale. Deasemen, mai este indicat
impreund cu fluidele Elite HD+ (light body, extra light body sau regular body) in tehnica cu o singura faza (simultana).

Elite HD+ Regular Body: Vinilpolisiloxan hidrofilic cu vascozitate medie. Recomandat in tehnica cu o singurd faza (simultana)
in combinatie cu Elite HD+ Putty sau Tray Material, sau ca material monofazat pentru portamprenta individuala

Elite HD+ Light Body: Vinilpolisiloxan hidrofilic cu vascozitate redusa recomandat pentru tehnica cu doud faze
(dubla*amprentd) sau cu o singurd faza (simultand) in combinatie cu Elite HD+ Putty sau Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Vinilpolisiloxan hidrofilic cu vascozitate foarte redusa recomandat pentru tehnica cu doua
faze(dubl&*amprentd) sau cu o singura faza (simultan) in combinatie cu Elite HD+ Putty sau Tray Material.

MODALITATE DE FOLOSIRE

loxan) pentru amprente de inalta precizie

*Cand se utilizeaza acest material in tehnica cu doud faze (amprentd dubla), recomandam utilizarea pe putty a unei folii de
distantiere din polietilend in timpul primei faze de prizd a amprentei pentru a imbunatati calitatea detaliului in timpul fazei
succesive.

LINGURILE DE AMPRENTA: PREGATIRE SI ADEZIVI

Se recomand toate lingurile de amprent standard si/sau individuale, cu condifia ca acestea s fie deformabile i igide. Tn acest
scop se recomanda lingurile de amprenta Hi-Tray — Zhermack.

Aderarea materialului pe lingurile de amprenta este fundamentala pentru evitarea aparitiei de erori, mai ales in faza de indepartare
din cavitatea bucala. Pentru a garanta o adeziune stransa alegeti adezivul adecvat in functie de tipul si de materialul lingurii folosite.
Tn acest scop sunt disponibile 3 tipuri diferite de adezivi specifici

ELITE IPERLINK LCT: adeziv bicomponetnt pentru linguri fi

ELITE IPERLINK SCT: adeziv pentru linguri autopolimerizabile si linguri de plastic.

UNIVERSAL TRAY ADESIVE: adeziv pentru linguri metalice standard.

IMPORTANT: Cind folositi linguri individuale, intrebati  intotdeauna tehnicianul daca rasina folosita este auto sau
fotopolimerizabila
Pentru o intrebuintare corectd, facefi referiment la instructiunile de folosire ale fiecarui adeziv.

Elite HD+ PUTTY

Amestecare

Se iau cantitati egale din cele doua componente (baza si catalizator) folosind exclusiv lingurile dozatoare corespunzatoare si

se amesteca pina se obtine 0 masa cu o culoare uniforma, fara striatii (aproximativ 30 secunde). Apoi se incarca in lingura de

amprenta.

Atentie:

- Proportiile trebuie respectate strict pentru a obtine timpul de priza corect: o cantitate mai mare de catalizator nu accelereaza
timpul de priza.

- Inchideti tuburile imediat dupa utilizare. Nu inversati capacele sau lingurile dozatoare.

- Contactul cu manusile de latex poate impiedica polisiloxanul a seintari. Asadar evitati contactul direct sau indirect cu manusile
de latex. Este depreferat a va spala foarte bine pe maini pentru a elimina toate urmele deimpuritati sau folositi manusi de vinil.

- Polisiloxanii sunt rezistenti chimic de aceea fiti atenti a nu va pata hainele.

Elite HD+ fluid —varianta in cartuse

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE:

Montarea dispozitivului cum este ilustrat in desene (1-2).

Atentie: inainte de montarea varfului, fiti siquri ca ambele componente (baza i catalizatorul) ies uniform, exercitand o presiune
lejerd pe parghia de la dispenser si extragand o cantitate micé de material care trebuie sa fie inldturatd (3).

Succesiv inserire varful obisctului de amestecat pe cactus si eventual tip intraoral (4).

Elite HD+ fluid - varianta in tuburi

(Numai pentru Elite HD+ Light Normal si Elite HD+ Regular)

Amestecare:

Intindeti in forma liniara de lungimi egale cele doua componente pe padul de amestecare. Amestecati-le cu spatula pana la
omogenizare, conform cu timpii din tabel. Dupa utilizare inchideti tubul avind grija sa nu inversati capacele.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Versiune Maxi 380 ml, 5:1)

PREGATIREA DISPOZITIVULUI

- Scoateli dopul apasand parghiile autoblocante, iar apoi indepartati-l (fig. 5)

- Introducetj cartusul in pistol conform cu instructiunile producatorului

- Egalizati nivelul materialului la iesirea din cartus. Curatati eliminand materialul in exces (fig. 6).

- Introduceti si fixati in mod corect tija de amestec dinamico-statica (fig. 7)

- introducet] dispozitivul de blocare a vérfului fixand in mod corect elementele de prindere (fig. 84) in cartus (fig. 88)

- Cartugul sistemului 5:1 Zhermack este gata acum pentru utilizare (fig. 10).

- Dupa utilizare, I3sati atagata tija de amestec dinamico-statica
Pentrua oinlocuirotiti dispozitivul de blocare a varfului cu 45° siindepartati-| (fig. 11A). Scoateti apoi tija de amestecare
dinamico-staticé (fig. 118).

- Pentru scoaterea si inlocuirea cartusului respectati instructiunile de folosire ale producatorului pistolului.

AVERTISMENTE

Bxecutati intotdeauna egalizarea materialului la esirea din cartus inainte de a introduce tija de amestecare dinamico-staticd. In caz

contrar, porniti masina si asteptati pand cand culoarea materialului va deveni uniformé,apoi eliminatj prin tdiere masa neomogena

si continuati cu utilizarea corectd.

- Folositi exclusiv cartuse, tije de amestecare dinamico-statice si dispozitivele de blocare a véarfului originale ale
sistemului 5:1 Zhermack. Folosirea altor tije de amestecare nu garanteaza o amestecare optimald si astfel poate compromite



caracteristicile de calitate superioard ale produsului interferand asupra rezultatului final,

- dispozitivul de blocare a varfului nu poate fi folosit cu cartuse pentru sisteme de omogernizare 5:1 diferite de sistemul
Ihermack.

AVERTIZARI: La persoanele sensibile vinilpolisiloxanii pot provoca iritazti sau alte reactii alergice.

CURATAREA $1 DIZINFECTAREA AMPRENTEI

Dupi ce a fost clatita din abundentd sub jet de apa, amprenta poate fi dezinfectatd imediat. O dezinfectie ideald se obtine
introducand amprenta in Zeta 7 solution sau pulverizind direct Zeta 7 spray (Zhermack).

Daca utilizati alti dezinfectantj, respectati instructiunile producatorului.

TURNAREA MODELULULUI

Nu este nevoie sa asteptati; modele pot fi turnate imediat dupa dezinfectare sau pana la 2 saptamani mai tarziu, daca amprenta
e tinuta la temperatura camerei. Elite HD+ este compatibil cu toate gipsurile bune de pe piata si cu rasinile poliuretanice.
Recomandam gipsurile Zhermack: Elite Rock/Elite Rock Fast (clasa a 4-a) si Elite Model/Elite Model Fast (clasa a 3-a).

CURATAREA SI DEZINFECTAREA DISPENSERULUI
Dispenserul poate fi curdtat, dezinfectat sau sterilizat prin introducerea sa in solutie lichida sau in autoclav . Pentru dezinfectie se
recomanda utilizarea a Zeta 3 (Zhermack) iar pentru sterilizare lichida utilizati Zeta 2 (Zhermack).

PASTRARE
Amprentele realizate cu Elite HD+ trebuie pastrate |a temperatura camerei. Materialele de amprenta H-D-+ sunt garantate 36 de
luni de la data producetii daca sunt pastrate la o temperatura intre 5°-27°C.

GALVANIZARE
Amprentele cu Elite HD+ pot fi galvanizate cuargint sau cupru.

REMARCI IMPORTANTE: Sfaturile referitoare | utilizarea produsului, acordate verbal, in scris sau prin demonstratii, se bazeaza
pe cunostiintele noastre medicale. Trebuie considerate ca informative si nu obligatorii, chiar in relatie cu 0 a treia parte , si nu
scuteste utilizatorul de a controla personal potrivirea cu 0 anume utilizare. Folosirea i aplicarea din partea utilizatorului are loc
fara posibilitate de control din partea Companiei, i de aceea revine utilizatorului . Orice responsabilitate pentru daune este limitata
la valoarea produsului furnizat de Companie si folosit de utilizator.

NUMAI PENTRU UZ PROFESIONAL

L X TIMPI DE FOLOSIRE CLINICA
30" timp de amestec

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ - > ‘ F— » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
timp de timpin gura
lucru (max) ¢ LIGHT BODY - Fast Setting
N N > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
timp de priza

L 30" timp de amestec

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
‘ > > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
timp de timp in gura
lucru (max) 530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
timp de priza
i Monophase |Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Elite HD+ Light Body [Regular Body Tf’m‘;’f’ P v Materiall outty soft | Putty soft
Normal Setting[Norma Setting| -9 5o | Monophase (Tray Material| ~ Maxi Maxi
Fast Setting Maxi Maxi  [Normal Setting| Fast Setting
Tie3 Tie2 Tie3 Tie2 Tl
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Tpeo Tpeo
ADATS Putty Consistency| Putty Consistency
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Proportia 111 11 11 11
deamestec 1 1 1
N 51 5 51 51
N intube intube Auomiing | Awomixing | Automixing A 30
Timpul de amestec e e S S R
Timpul de lucru ) ) o ) . ) .
ot 2 2 30 2 30 2 30
Timpul in gura 230 730 70 330 70 330 pEig
(minim)
Timpul de priza* 5300 5300 ¢ 5300 ¢ 5300 It
Deformarea la
presiune 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)
Deformarea elastica| > 995% >995% >995% >995% >995% >990% >990%
Ve dimensonaly ., <020% <020% <020% <020% <020% <020%
liniard dupa 24 de e
Duritate“Shore A" | 4522 4522 4522 5422 6022 6022 022

*Timpul mentionat este intens de la inceputul amestecului la 23°C — 73°F. Temperaturile mai ridicate reduc timpul, temperatura
mai joasa lungeste timpul



elite HD+ UPUTSTVO ZA UPORABU

HIDROKOMPATIBILNI  ADICLISKI  SILIKONI  (VINILPOLISILOKSANI) NAMJENJENI ZA OTISKE VISOKE
PRECIZNOSTI

UPORABA

Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisiloksan za prvi otisak elasticne zavrsne konzistencije, preporucuje se za sve tehnike otisaka:
dvofazne tehnike (dvostruki otisak*) li jednofazne tehnike (simultane).

Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisiloksan visoke viskoznosti. Savjetuje se za jednofaznu tehniku (simultanu), za punjenje Zlice
upovezivanju s fluidima Elite HD+ (light body, extra light body ili reqular body)

Elite HD+ b frok bil Ipol srednje viskoznosti. Namijenjen za monofazne tehnike kao
materijal jedinstvene viskoznosti kao fluid za pripremu i punjenje individualnih Zlica. Takoder je namijenjen povezivanju s fluidima
Elite HD+ (light body, extra light body ili reqular body) u jednofaznoj (simultanoj) tehnici.

Elite HD+ Regular Body: Hidrokompatibilni vinilpolisiloksan srednje viskoznosti. Preporucuje se za jednofaznu (simultanu)
tehniku u povezivanju s Elite HD+ Putty ili Tray Material ili kao monofazni materijal za individualne Zlice.

Elite HD+ Light Body: Hidrokompatibilni vinilpolisiloksan niske viskoznosti za dvofaznu tehniku (dvostruki otisak®) ili
jednofaznu (simultanu) tehniku u povezivanju s Elite HD+ Putty ili Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hidrokompatibilni vinilpolisiloksan vrlo niske viskoznosti za dvofaznu tehniku (dvostruki
otisak*) ili jednofaznu (simultanu) tehniku u povezivanju s Elite HD+ Putty ili Tray Material.

*Preporuca se za dvofaznu tehniku (dvostruki otisak) tijekom prve faze uzimanja otiska koristiti list za odvajanje od polietilena kako
bi se poboljzala kvaliteta reprodukcije detalja u sljedecoj fazi

ZLICA: PRIPREMA | ADHEZIVI

Preporucaju se sve standardne i/ili individualne Zlice, ali moraju biti otporne na deformacije i krute. Za tu svrhu preporuca se
uporaba Zlice Hi-Tray - Zhermack.

Prijanjanje otisnog materijala za Zlicu kljucno je za izbjegavanje gresaka, posebice pri vadenju iz usne Supljine. Da bi se osigurala
Cvrsta veza potrebno je odabrati adheziv koji odgovara vrsti Zlice i materijalu od kojeg je izradena. U tu svrhu na raspolaganju su
3 razlicite vrste adheziva

ELITE IPERLINK LCT: Dvokomponentno ljepilo za otisne Zlice od svjetiosno polimerizirajuceq akrilata.

ELITE IPERLINK SCT: Ljepilo za otisne Zlice od auto akrilata i jednokratne plasticne otisne Zlice.

UNIVERSAL TRAY ADHESIV: Ljepilo za standardne otisne Zlice od metala.

VAZNA NAPOMENA: U slucaju kad se radi o individualnoj otisnoj Zlici, neophodno je saznati od zubnog tehnicara da li je
napravljena od auto ili svjetlosno polimerizirajuceg akrilata

Radi pravilne upotrebe, pridrZavajte se uputa za koristenje svakog pojedinacnog ljepila

Elite HD+ PUTTY

MIJESANJE:

- Uzeti obojanim Zlicama potrebni materijal za otiske iz kantica pazei da je boja Zlice i kantice ista.

- Zamijesati jednake kolicine Elite HD+ Putty Soft baznog materijala i katalizatora dok masa ne postane ujednacene boje i bez
pruga (priblizno 30 sek).

UPOZORENJA:

- Jednaki omijeri se moraju postovati kako bi se dobilo tocno vrijeme stvrdnjavanja; veca kolicina katalizatora nece skratiti vrijeme
potrebno za stvrdnjavanje.

- Obavezno zatvoriti kantice odmah nakon uporabe i to uvijek sa poklopcem iste boje kao Sto je kantica. Nikad nemojte pomijesati
poklopce i Zlice.

- Stvrdnjavanje polivinilsiloksana moze sprijeiti doticaj masesa latex rukavicama. Izbjegavajte direktni kontakt sa lateks
rukavicama. Preporudujemo da, prilikom uporabe skrbno operete ruke kako bi odstranilisvu nedistou ili da koristite vinil rukavice.

- Polivinilsiloksani su kemijski otporni stoga pazite da ne uprljate odjecu.

FLUIDI Elite HD+ U KARTUSAMA

PRIPREMA DISPENSERA:

Montirati sredstvo kao $to je prikazano na slikama (1-2).

Panja: prije montiranja Siljka, provjeriti izlaze li dvije komponente (baza i katalizator) ravnomjerno, laganim pritiskom na polugu
dispensera na nacin da izade manja kolicina materijala koja ce se zatim odstraniti (3).

Zatim umetnuti $iljak i eventualni intraoralni Siljak (4).

FLUIDI Elite HD+ U TUBAMA

(Samo za Elite HD+ Light Normal i Elite HD+ Regular)

MIJESANJE:

Istisnuti jednake duzine obje komponente na blok za mije3anje.

Zamijesati pazljivo sa Spatulom dok se ne postigne homogena boja prateci viemena oznacena u tabeli. Nakon uporabe zatvoriti
tube pazeci da se ne zamijene Cepovi.

ELITE H-D+ Putty, Tray Material, Monophase (Verzija Maxi 380 ml, 5:1)

PRIPREMA UREDAJA

- Skinite poklopac tako da pritisnete polugicu i uklonite ga (sl. 5)

- Umetnite kartusu u stroj prema uputama proizvodaca.

- Izjednacite razinu izlaza materijala. Uklonite visak materijala (s1. 6).

- Umetnite i ispravno ucvrstite dinamicko-staticki nastavak za mijesanje (sl. 7)

- Umetnite blokator nastavka ispravno fiksirajuci pricvrsne elemente (sl. 84) za kartusu (sl. 88)
- Kartusa sustava 5:1 Zhermack je spremna za uporabu (s1. 10)

- Nakon uporabe ne skidajte dinamicko-staticki nastavak mijesanje.

Dabiste gazamijenil ijes a45°iskinite ga (s1. 11A). Zatim uklonite dinamicko-staticki

nastavak za mijesaje (sl. 11B).
- Zauklanjanje i zamjenu kartuse slijedite upute proizvodaca uredaja.



UPOZORENJA

- Uvijek izvrsite izjednacavanje izlaza materijala prije umetanja dinamicko-statickog nastavka za mijesanje. U suprotnom
ukljucite stroj i pratite izlazak materijala dok boja ne postane jednolicna, uklonite nehomagenu masu i nastavite s uporabom.

- Koristite iskljucivo originalne kartuse, dinamicko-staticke nastavka za mijesnje i blokator nastavka za mijesanje sustava
5:1 Zhermack. Uporabom drugih nastavaka za mijesanje ne jamci se optimalno mijeSanje i moze se ugroziti visoka kvaliteta
proizvoda te nepovoljno utjecati na konacni rezultat.

Blokator nastavka za mijeSanjene moze se koristiti s kartusama za sustave mijesanja 5:1 razlicitim od sustava Zhermack

NAPOMENA: Kod osjetljivih osoba vinilpolisiloksani mogu izazvati iritacije ili druge alergijske reakcije.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA OTISKA

Nakon ispiranja pod tekucom vodom, otisak se odmah moze dezinficirati. Optimalna dezinfekcija postize se uranjanjem otiska u
otopinu Zeta 7 ili izravnim prskanjem Zeta 7 sprejem (Zhermack). Ako rabite druga dezinfekdijska sredstva, slijedite upute
proizvodaca

IZLJEVANJA MODELA: Izljevanje modela moze zapoceti odmah nakon dezinfekcije ili najvise nakon dva tjedna ukoliko je ofisak
bio pohranjen na sobnoj temperaturi. Elite HD+ je kompatibilan sa svim najboljim gipsevima koji su trenutno na trzistu i sa
poliuretanskim akrilatima. Predlazemo uporabu ekstra tvrdog gipsa za bataljke - Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) i
tvrdog gipsa za modele — Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack)

CISCENJE DISPENSERA
Dozator se moe istiti, dezinficirati ili sterilizirati u tekucini ili parnom autoklavu. Za dezinfekciju se preporuca uporaba sredstva
Zeta 3 (Zhermack), a za tekucu sterilizaciju Zeta 2 (Zhermack)

SKLADISTENJE: Otisci uzeti sa Flite HD-+-om skladiste se na sobnoj temperaturi. Rok trajanja za Occlufast Rock je 36 mjeseca od
dana proizvodnje ukoliko je pravilno skladisten na temperaturi od 5°C do 27°C (41° - 80°F).

GALVANIZACJA
Otisci od Elite HD+ mogu biti galvanizirani sa bakromi srebrom.

VAZNA NAPOMENA: Saveti o uporabi nasih proizvoda koje dobijete usmeno, pismeno ili putem praktiénih demonstracija
temelje se na postojecem stupnju Ske tehnike i nase osposobljenosti. Radi se o n jucim informacijamai u sluaju
eventualne Stete, jer iste ne oslobadaju korisnika od osobne provjere da i je proizvod primjeren za predvidenu uporabu. Koristenje
i primjena proizvoda odvijaju se bez mogucnosti kontrole proizvodaca i stoga podlijezu odgovornosti korisnika. Eventualna
adgovornost za Stetu ogranicena je na vrijednost robe, koju proizvodi proizvodac, a koristi korisnik

SAMO ZA DENTALNU UPORABU

L " - VREMENA UPORABE
30" Vrijeme mijesanja

30! 23 PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ -~ ‘ — ———— ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Ukupno Drzanje u usnoj Suplijni
Vrijeme rada - LIGHT BODY - Fast Setting
‘ « - - > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Vrijeme stvrdnjavanja

L 30" Vrijeme mijesanja

PUTTY SOFT - Normal Setting

b3 330"
‘ > _ ., ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Ukupno Drzanje u usnoj Suplijni
Vrijeme rada 30" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ » ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Vrijeme stvrdnjavanja
i Monophase [Tray Materiall Putty Soft | Putty Soft
Elite HD+ Light Body “;3“;'“’ Tf’:ﬁ‘ﬂf’ P Y Matera) putty soft | Putty soft
o el B9 ght Body | Monophase [Tray Materiall  Maxi Maxi
[Normal Setting) Fast Setting Maxi Maxi  |normal Setting| Fast Setting
Typed Type2 Typed Type2 Type 1
'AS:A?;J Light-bodied | Medum-bodie | Ligh-bodied. [ Mediun-bodied | Heaw-bodied |, T[y“e 0‘ X ?“?(
Consistency | Consistency | Consistency | Consisency | Consstengy [PV COnsStneyfPutty Consistena
Omijer mijesanja 1 I 1 1 il 11 il
baza: katalizator 51 51 51 51
20" W
Vrijeme mijesanja ‘";gf’ ¢ ‘"Z“U‘Pe A";“ g "“;“ g A“;" ™8| pgomising | Auomiing
ystem ystem ystem System Sysem
Ukupno vrijeme rada* 7 7 0 7 0 7 £
Drtanjeu usnoj uplini | . £ 70 30 pEig EE pEig
(min)
Vrijeme stwrdnjavanja | 530" 530 4 530 3 530 3
Deformadjanakompre-{ ;g0 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
siju (min-max)
Ispravijanje nakon >95% | >995% >95% | >995% >95% | >0 >990%
deformacije
Ve lineame dimenzid 000 | coam | <onw | <omw | <oms | <oms | <oam
nakon 24 sata
Turdoéa cShore A» 4522 1582 4552 s422 6022 6022 6022

*Navedena vremena podrazumijevaju se od pocetka mijesanja na 23°C — 73°F. Vie temperature smanjuju viemena dok nize
temperature produljuju vrijeme.



elite HD+ HASZNALATI UTASITAS @

HIDROFIL ADDICIOS SZILIKON (POLIVINIL-SZILOXAN) MAGAS PRECIZITAST IGENYLO LENYOMATVETELHEZ
HASZNALATA

Elite HD+ Putty Soft: Rugalmas végsd konzisztencidjui vinil-polisziloxdn alaplenyomat készitéséhez, amely minden
lenyomatvételi technikahoz javasolt: kétfazist kétideji (dupla lenyomat*) vagy kétfazisu egyideji technika.

Elite HD+ Tray Material: Magas viszkozitast vinil-polisziloxan. A kétfézisi egyidejd technikanal alenyomatkanal feltoltéséhez
javasolt a Hidrorise (light body, extra light body vagy reqular body) folyadékokkal kombinalva.

Elite HD+ Monophase: Kizepes viszkozitdst, nagyon hidrokompatibilis vinil-polisziloxén. Az eqyfdzist egyidejii technikéndl
javasolt mint egységes viszkozitést anyag, a preparatumokon folyadékként, valamint az egyéni kandl feltoltéséhez. Emellett a
Hidrorise (light body, extra light body vagy reqular body) folyadékokkal kombindlva a kétfazisti egyidej technikandl javasolt.
Elite HD+ Regular Body: Kizepes viszkozitdst, hidrokompatibilis vinil-polisziloxan. A kétfazist egyideji technikahoz javasolt
a Hydrosise Putty-val vagy Tray Material-val kombinlva, vagy pedig egyfézisi eqyidejii anyagként egyéni kandllal.

Elite HD-+ Light Body: Alacsony viszkozitdst, I loxan, amely a kétfzisu kétideji (duplalenyomat®)
vagy kétfézisti eqyidej technikshoz javasolt a Elite HD+ Putty-val vagy Tray Material-val kombindlva

Elite HD+ Super Light Body: Njagyon alacsony viszkozitds(, nagyon vinil-polisziloxdn, amely a kétfézisu
keétidej (dupla lenyomat*) vagy kétfazisti egyidejd technikdhoz javasolt a Elite HD+ Putty-val vagy Tray Material-val kombindlva.

*Azt tandcsoljuk, hogy a kétfazisi kétideji (dupla lenyomat) technikdndl a lenyomatvétel els6 szakaszaban hasznaljon a putty-n
eqy polietilén tavtartd lapot, hogy a részletvisszaadds mindsége javuljon a kovetkezd fézisban.

LENYOMATKANAL: ELOKESZITES ES KANALRAGASZTOK

Mindenfajta standard és/vagy eqyéni kandl ajanlott, amennyiben nem deformalhatd és merev. Erre a célra a Hi-Tray —
Zhermack lenyomatkanalakat javasoljuk

A lenyomatanyag tapaddsa a kandlra dontd szerepet jatszik a hibék elkertlésében, kilonosen a széjbdl torténd kivétel sordn.
Az erds tapadas biztositasahoz a ragasztdanyagot a haszndlt | al tipusanak és anyaganak figyelembevételével kell
kivalasztani. Erre a célra 3 kiilonbazd tipust specidlis kandlragasztd all rendelkezésre:

Elite Iperlink LCT: kétkomponens(i ragaszté fényre kot6 méianyaghol készilt lenyomatkanalhoz.

Elite Iperlink SCT: nkotd mianyagbdl késziilt kandlhoz, il. egysze dlatos midanyag |

Universal Tray Adhesive: fém lenyomatkanalakhoz

Fontos: Az egyéni kandl esetében kitelezG megkérdezni a technikust, hogy a midanyag on- vagy fényre kitd!

Ahelyes hasznélathoz tartsa be a ragasztora vonatkozd haszndlati utasitésokat.

Elite HD+ PUTTY

KEVERESE:

- Aszinkddolt mérdk ével vegyen a két 6l azonos

- Keverje ssze az alapot és a katalizdtort, és gytrja, mig homogeén, egységes szinG masszat nem kap (kb. 30 masodperc).

FIGYELEM!

- Az arényokat szigordian be kell tartani a megfeleld katési idd eléréséhez: nagyobb mennyiséqi katalizator nem gyorsitja meg a
kotsi idot.

- Haszndlat utdn azonnal zdrja le a tégelyeket. Ne cserélje fel a tartdlyok fedelét vagy a mérdkanalakat!

- Alatex kesztyvel val érintkezés mi ji iloxé sdt. Kerilje el a latex kesztyvel vald kozvetlen
vagykdzvetett érintkezést! Ehelyett mossa meg alaposan a kezét, hogy eltavolitsaa rajta lév szennyezodéseket vagy haszndljon

vinil kesztyt!
- Apolivinil-sziloxanok kémiai ellendlldsa magas, ezért tigyeljen a ruhak, anyagok elszinezddésére

Elite HD+ PRECIZIOS ANYAG, PISZTOLYOS VALTOZAT

AKESZULEK ELOKESZITESE:

Alltsa tssze az eszkéizt a rajzokon Iathato médon (1-2).

Figyelem: a hegy felszerelése eldtt bizonyosodjon meg afeldl, hogy a két dsszetevd (alap és katalizator) egyenletesen jojjon ki,
enyhe nyomdst gyakorolva az adagold karjdra, és egy kis mennyiségi anyagot kisajtolva, amelyet aztan el kell tavolitani (3).
Ezutdn helyezze fel a keverd hegyet a betétre és az esetleges szdjiregben hasznlatos hegyet (4).

Elite HD+ PRECIZIOS ANYAG, TUBUSOS, KEZI KEVERESU VALTOZAT

(Csak Elite HD+ Light Normalhoz és Elite HD+ Regularhoz)

KEVERES:

Helyezzen egy keverdlapra azonos hossziségu csikot a két komponensbdl. Eqy spatuldval alaposan keverje dssze a két anyagot,
mig homogén szint ér el, a tablazatban szerepld idétartamok szerint. Haszndlat utén a tubusokat zérja le, tigyelve arra, hogy a
kupakokat nehogy felcserélje!

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi kiszerelés 380 ml, 5:1)

AKESZULEK ELOKESZITESE

- Vegye le a zarokupakot tgy, hogy a karokat dsszeszoritja, majd leveszi a kupakot (5 dbra).

- Tegye be a patront a gépbe a gydrté utasitdsai szerint.

- Egyenlitse ki az anyag adagolasanak szintjét. A kipréselt anyag eltdvolitésaval tisztitsa meq a feliletet (6. bra).

- Tegye fel és rogzitse helyesen a dinamikus-statikus keverdcsdrt (7. dbra).

- Tegye fel a cs6r-rogzitét tgy, hogy a kapc: (8A dbra) helyesen ragziti a patronba (88 dbra).

- Ekkor Zhermack 5:1 rendszer patronja készen ll a haszndlatra (10. dbra).

- Haszndlat utdn hagyja a helyén a dinamikus-statikus keverdcsrt. A cseréhez forgassa el 45°-kal a es6r-rogzitét és hiizzale (11A.
dbra). Ezutén vegye le a dinamikus-statikus keverdcsdrt (11V. dbra).

- A patron eltévolitésahoz és cseréjéhez kovesse a gép gydrtdjanak utasitdsait,

FIGYELMEZTETESEK

- Mindig végezze el az anyag egyenletes adagoldsanak bedllitsat mieltt feltenné a dinamikus-statikus keverdcsdrt.
Ellenkezd esetben inditsa be a gépet és varja meg, amig a kipréselt anyag szine egyenletes nem lesz. Tavolitsa el a nem homogén
szinti anyagot és kezdje el a késziilék hasznalatat.

- Kizdrlag csak a Zhermack 5:1 rendszer eredeti patronjait, dinamikus-statikus keverdcsdrjeit és csor-rogzitgjét haszndljal
Mas tipust keverGesGrok haszndlata nem biztositja az optimalis keverést, és negativ hatdssal lehet a termék kivdld jellemzgire és
avégeredményre.

- A cs6r-rogzitdt nem lehet a Zhermack rendszertdl eltérd 5:1 keverdrendszerekhez haszndlni.

FIGYELMEZTETES: A vinil-polisziloxénok, az arra érzékeny eqyénekben iritaci6t vagy més allergias reakciot valthatnak ki

LENYOMAT TISZTITASA ES FERTOTLENITESE

BB, folyd vizes dblités utén a lenyomat azonnal ferttlenithetd. Az idedlis fertétlenités tgy érhetd el, ha a lenyomatot Zeta 7

solution oldatba meriti vagy kizvetlenill bepermetezi Zeta 7 spray-vel (Zhermack). Més fertGtlenitdszerek haszndlataval

kapcsolatban tartsa be a gyartd utasftasait.

AMODELLEK KIGNTESE

Nincs sziikség vérakozdsra, a modell azonnal, a fertdtlenitést kovetden is kionthetd vagy szobahdmérsékleten tartva még két




héten belil. Habdr az Elite HD+ kompatibilis az osszes kaphato j6 mindség gipsszel, mi a Zhermack altal forgalmazott gipszeket
ajanljuk: type 4 (Elite Rock/Elite Rock Fast - Zhermack) és type 3 (Elite Model/Elite Model Fast - Zhermack)

APISZTOLY TISZTITASA
A pisztoly ferttlenitd folyadékba mértva vagy gézos autokldvban tisztithatd, fertétlenithetd vagy sterilizélhatd. Fertdtienitéshez a
Zeta 3 (Zhermack), a folyékony sterilizéldshoz pediq a Zeta 2 (Zhermack) haszndlatét javasoljuk.

TAROLAS
Az Elite HD+ anyaggal késziilt lenyomatok szobahdmérsékleten térolandok. Az Elite HD+ lenyomatanyagok gydrtastol szamitott
qarantdlt szavatossdgi ideje 36 hdnap, ha az eldirt 5°C és 27°C (41°F-80°F) kozott taroljak

GALVANIZALAS
Az Hlite HD+ készitett lenyomatok galvanizalhatok eziisttel vagy réz-zel.

FONTOS MEGFIGYELESEK: A szcban, frésban vagy demonstréciokon elhangzo utasitésainkat a fogdszati technoldgia mai
dlldsdra és a know-how-unkra alapozzuk. Mint nem kbtelezd érvényd informdciot kell tekinteni a harmadik felek jogaival
kapcsolatban is, és nem felmentve a vasarlt az aldl, hogy személyesen ellendrizze, hogy a termék alkalmas-e a kérdéses feladatra.
Avevd az egyetlen felelds résztvevd, hiszen a terméket a gyartd minden ellendrzési lehetdségének hidnydban haszndlja. Minden

kar kifizetés a termék értékében limitdlt.
CSAK FOGORVOSI HASZNALATRA

. o IDOTARTAMOK KLINIKAI HASZNALAT ESETEN
30" Keverési ido

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI

30 213

Kidolgozasi 1d6 a szajiregben
idg max. » LIGHT BODY - Fast Setting
< . > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Kotési ido
L 30" Keverési idd
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ L % ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Kidolgozési |dd a szdjdregben
id6 max. 530" LIGHT BODY - Normal Setting
—— » ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Kotésiidd
i Monophase [Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Elite HD Light Body [Regular Body LL'?':"t’i‘;T' P yMateriall o ity soft | putty Soft
ite AD+ Normal Setting [ Normal Setting| 191 B4V | Monophase [Tray Material|  maxi Maxi
Fast Setting Maxi Maxi  |Normal Setting| Fast Setting
Tie3 Tie2 Tipe3 Type2 Tpel
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Tpeo Tpeo
ADAT9 . Putty Consisteny | utty Consistency
onsistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Keverési arany I H H T T T T
alap:katalizator 51 51 51 51
30 30
Keverésiidt intube intube Automiing | huomixng [ Auomiing | - g | Auto mixng
30 30 System System System System System
Teljes kidolgozdsi b b 30 b 30 b4 6
ids
130 330 bE'g 3 3 13 3
530 530 ¢ 530 ¢ 530 ¢
Kompressziés
igénybevétel 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)
Deformacids
egyenlitidés >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >995% >990% >990%
binedrs  méretvahl - _ <00% <00% <020% <00% <00% <00%
tozds 24 bra utdn
Keménység Shore A 452 4512 4512 542 602 6042 6042

*Az emlitett iddket a 23°C — 73°F-on torténd keverés kezdetétdl szamitjuk. A magasabb homérséklet cskkenti, az alacsonyabb
naveli a megadott iddket.



elite HD+ SPOSOB POUZITIA @

HYDROFILNE ADITIVNE SILIKONY (VINYL POLYSILOXANY) PRE SNIMANIE ODTLACKOV SVYSOKOU

PRESNOSTOU

POUZITIE

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxdn na prvy odtlacok s elastickou findlnou konzistenciou, odportica sa pre vietky techniky

odtlackov: dvojfazovi techniku (dvojstupfiovi*) alebo jednofézovi (jednostupriovi)

Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxan s vysokou viskozitou. Urceny pre jednofézovi (jednostupriovt) techniku, na

naplnenie odtlackovej lyZice v kombinacii s lekumnam\ Elite HD+ (light body, extra light body alebo regular body).

Elite HD+ | k an so strednou viskozitou. Urceny pre jednofézovii techniku ako

materidl s jedinou viskozitou ako tekutina na pripravu a naplnenie samostatnej odtlackovej lyZice. Okrem toho je urceny na

kombindciu s tekutinami Elite HD+ (light body, extra light body alebo reqular body) v jednofézovej (jednostupriovej) technike.

Elite HD+ Regular Body: Hydrokompatibilny vinylpolysiloxan so strednou viskozitou. Odpordicany pre jednofézovi

(jednostupriovt) techniku v kombindcii s Elite HD+ Putty alebo Tray Material alebo ako jednofdzovy materidl s individudinou

odtlackovou lyzicou.

Ellte HD+ llght Body: Hydrokompaub\\ny vinylpolysiloxén s nizkou viskozitou odpordicany pre dvojfdzovii techniku
fiovi*) alebo jednofézovi ( () v kombindcii s Elite HD+ Putty alebo Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hydrokompatibilny vinylpolysiloxén s velmi nizkou viskozitou odporicany pre dvojfézovi

techniku (d (%) alebo jednofdzovi (jed fovii) techniku v kombindcii s Elite HD+ Putty alebo Tray Material

*0dporica sa pouzivat dvojfézovi techniku piiovd) s vymedzovacou
vytvérani odtlacku na zlepsenie kvality detailov pocas nasledujticej fézy.

ODTLACKOVA LYZICA: PRIPRAVA A PRIENAVE LATKY

Mozno odporucit vietky Standardné a/alebo individudlne odtlackové lyZice za predpokladu, Ze sa nedeformuj a st tuhé. Na tento
icel sa odpordcaji odtlackové lyZice Hi-Tray — Zhermack.

Prilnavost materiélu odtlackovej lyZice je zdkladnou vlastnostou, aby sa predislo chybdm hlavne pri vyberani z Ust. Aby sa
zabezpecila silnd vazba, zvolte si vhodné prilnavé latky podfa druhu a materidlu pouZivanej odtlackovej lyZice. Na tento Ucel s
k dispozicii 3 rzne druhy 3pecifickych prifnavych létok:

ELITE IPERLINK LCT: Dvojzlozkové lepidlo pre odtlackovi lyzicu z fotopolymerizovatelnej Zivice.

ELITE IPERLINK SCT: Lepidlo pre odtlackovi lyzicu zautopolymerizovatelnej Zivice a jednordzovi odtlackovii lyzicu z
plastickej hmoty.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Lepidio pre Standardni kovov(i odtlackovi lyzicu.

DOLEZITE: Vpripade individusinej odtlackovej lyZice je nutné sa zubného technika spjtat, G je poufité Zivica
autopolymerizovatelnd alebo fotopolymerizovateln.

Pre sprévne pouZitie sa riadte uzivatelskou priruckou kazdého jednotlivého lepidla.

i é vlozkou na putty pocas prvej fazy pri

PUTTY Elite HD+

MIESANIE:

- Odoberte obe zlozky z nddobiek pomocou prislusnyich dévkovacich lyzic.

- Imiesajte rovnaky pomer Elite HD+ Putty Soft zakladu a katalyzatoru, dokiaf nedosiahnete jednoliaty farebny odtieri bez pruhov
(doba miesania je priblizne 30 sekind).

UPOZORNENIE:

- Mnoistvo je nutné dodrzat, aby ste dosiahli sprévnu dobu tvrdnutia. Vy3Sia ddvka katalyzétora cas tvrdnutia neskréti.

- Po pouziti, nddobky okamdZite zatvorte. Nezamerite uzévery a davkovacie lyzice.

- Turdnutie vilypolysiloxanu je spomalované stykom s latexovymi rukavicami. Zabrdfite priamemu alebo nepriamemu kontaktu
s latexovou rukavicou. Odportica sa dokladné umytie rik, za ticelom odstrénenia kazdej stopy znecistenia a pouzitia vinylovjch
rukavic

- Vinyl polysiloxany je chemicky odolny. Zabrérite preto znecisteniu plasta a odevu.

ROZTOKY Elite HD-+ VO VERZII SO ZASOBNKOM

PRIPRAVA ZARIADENIA:

Zostavte zariadenie podla obrazkov (1-2).

Upozomenie: Pred montdZou ndstavca sa fahkym tlakom na paku dévkovaca a vytlacenim malého mnozstva materidlu, ktory je
treba odobrat uistite, Ze obe zlozky (zéklad a katalyzéitor) vytekaji rovnomerne.

Potom nasuite zmieSavaci ndstavec na zasobnik a nakoniec eventudinu tstnu koncovku (4).

FLUIDI Elite HD+ VO VERZII V TUBE

Iba pre Elite HD+ Light Normal a Elite HD+ Regular

MIESANIE:

Vytlacte rovnaké mnozstvo zloziek na zmieSavaciu jednotku.

Dakladne zlozky $pachtlou premiesajte podla casov uvedenych v tabulke az do dosiahnutia jednoliateho zafarbenia.
Po pouziti tuby dobre uzatvorte a dajte pozor, aby ste nezamenili ich uzvery.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Verzia Maxi 380 ml, 5:1)

PRiPRAVA ZARIADENIA

- Vyberte uzatvaracie viecko zablokovanim pacok a vybratim (obr. 5)

- Vlozte vlozku do stroja podla pokynov vyrobcu.

- Zarovnajte hladinu materiélu na vystupe. Ocistite nadbytocny material (obr. 6).

- Nasuite a sprdvne upevnite dynamicko-staticky zmiesavaci hrot (obr. 7)

- Iasuiite blokovac hrotu, pricom sprévne nasadte zévesné prvky (obr. 84) do vlozky (obr. 88)

- Vlozka systému 5:1 Zhermack je teraz pripravend na pouzivanie (obr. 10).

- Po pouiti nechajte zmieSavaci dynamicko-staticky hrot vsunuty.
Prijeho vymene otocte blokovag hrotu o 45° a vytiahnite ho (obr. 11A). Potom zmieSavac dynamicko-staticky hrot vyberte (obr. 118).

- Pri vyberani a vjmene vozky dodrziavajte pokyny na pouzivanie a obsluhu od vjrobcu stroja

UPOZORNENIA

- Materidl vidy zarovnajte este pred vsunutim zmieSavacieho dynamicko-statického hrotu. V opatnom pripade zapnite
stroj a pockajte, kym zacne vychadzat materidl, az kym jeho farba nebude rovnomernd, odstrdite nerovnomernd hmotu
a potom zacnite pouzivanie.

- Pouzivajte vjhradne origindlne vlozky, zmieSavacie dynamicko-statické hroty a blokovade hrotov systému 5:1 Zhermack.
Pouzivanie inyich zmiesavacich hrotov nezarucuje optimdine zmieSanie a preto moze nepriaznivo ovplyvnit charakteristiky



vysokej kvality vyrobku a mat vplyv na konecny vysledok
- Blokovat hrotu sa nesmie pouzit's vlozkami na zmieSavanie 5:1 odlisnymi od systému Zhermack

UPOZORNENIE: U citlivych jedincov mozu vinyl polysiloxany vyvolat podrdzdenie alebo iné alergické reakcie.

CISTENIE A DEZINFEKCIA ODTLACKU

Ziskany odtlacok treba najprv starostlivo oplachnut pod tecticou vodou a potom je mozné ihned ho dezinfikovat. Idedlne odtlacok
vydezinfikujete ponorenim do roztoku Zeta 7 solution alebo priamym postriekanim sprejom Zeta 7 spray (Zhermack). Pri
pouzivani injch dezinfekénjch pripravkov dodrZiavajte pokyny vyrobcu.

ODLIEVANIE MODELOV

Nie je nutné cakat, odliatok je mozné zhotovit okamzite po vydezinfikovani maximalne do dvoch tyzdrioy, ak je odtlacok
skladovany pri izbovej teplote. Material Elite HD+ je kompatibilny so vietkymi kvalitnymi sédrami a polyuretanovymi Zivicami na
trhu. Odportica sa pouZit velmi tvrdd sédru pre pahyly — Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) a tvrdu sadru pre modely —
Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).

CISTENIE A DEZINFEKCIA DAVKOVACA
Dévkova¢ mozno vycistit, dezinfikovat alebo sterilizovat ponorenim do kvapalného roztoku alebo v parnom autokldve. Na
dezinfekeiu sa odportica pouzitie Zeta 3 (Zhermack), na steriliziciu kvapalny roztok Zeta 2 (Zhermack).

USKLADNENIE A ZARUKA
Odtlacky z Elite HD+ musia byt uchovavané pri izbovej teplote. Na odtlackové materidly Elite HD+ je poskytovand zaruka na
obdobie 36 mesiacov od datumu vytvorenia pri sprévnom uskladneni v teplote od 5° do 27° C/ 41°- 80°F.

GALVANIZACIA
Odtlacky z Elite HD+ je mozné galvanizovat medou alebo striebrom.

DOLEZITE POSTREHY: Usine, pisomné, alebo prevedené poradenstvo o pouzivani nasich vjrobkoch sa zakladd na stcasnom
lekdrskom odvetvi a na nasom “know-how”. Je povazované za nezavaznd informaciu aj vo vztahu s pripadnymi prévami tretich
0s6b a nezbavuje odborného pracovnika od povinnosti, aby osobne skontroloval, ¢i je vyrobok vhodny na dané pouzitie. firma
nemé moznost kontroly pouZitia a aplikdcie vyjrobku zo strany odborného pracovnika a preto je za sprvne pouZitie zodpovedny on.
Pripadna zodpovednost za skodu sa vztahuje na hodnotu vyrobkov dodanych podnikom a pouZitych odbornym pracovnikom.
1BA PRE PROESIONALNE POUZITIE

. - DOBY KLINICKEHO POUZITIA
30" Doba miesania

PUTTY SOFT - Fast Setting

30° 2'3
‘ - > ‘ » o — — ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Celkové doba Pritomnost v Gstnej dutine v mintach

Spracovania LIGHT BODY - Fast Setting

- - » | | SUPER LIGHT - Fast Settin
Doba tuhnutia ‘ 9
L 30" Doba miesania
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ : <—>‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Celkova doba Pritomnost v Ustnej dutine v minitach
spracovania 530° LIGHT BODY - Normal Setting
» ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Doba tuhnutia
TECHNICKE UDAJE
i Monophase [Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Hlite HD+ Light Body [Regular Body| LL'F"‘“{;”':’" P Y MAEN ity soft | putty Soft
Normal Setting Normal Stting| 9 500" Monophase (Tray Material| ~ axi Maxi
ast Setting Maxi Normal Setting| Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Tpe2 Type
fm’:s Ught-boted | Medhm-bodied | Lhtbdied | edum i | Heawy-tnid |, Tpe0 Tpe0
utty Consistency | Putty Consistency
Gonssteny | Consiseny | Consistengy [ Comsisteny | consistency
Pomer miesania H H H Bl Bl Bl Bl
baze: katalyzitor 51 51 51 51
30" 30"
Doba miesania ‘”3‘;?3 ‘";;Fe A“;" g ’\“;" moing "“;" 000 pomidng | Automixing
ystem ystem ystem System System
Celkova doba Y y 6 7 6 7 6
spracovania’
Pritomnost v dstnejl ;. 330 730 30 7 30 7
dutine v minitach
Doba tuhnutia* 530 530 ¥ 530 ¥ 530 ¥
Deformécia
pri kompresii 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min/max)
Hasticd >95% >95% >95% >95% >995% >990% >990%
relupericia
Linedmarozmerovd( - _, <020% <020% <020% <020% <020% <0205
varidcia po 24 hod.
Turdost Shore-A 152 52 152 sS4 602 02 02

*Spomenuté doby sa pocitaji od zaciatku miesania pri teplote 23°C — 73°F. Zatial ¢o vysie teploty dobu skracujd, nizsie teploty
ju predizuju.



elite HD+ IZMANTOSANA @

SILIKONI PIELIKUMAM (VINILPOLISILOKSANI) HIDROSADERIGI AUGSTAS PRECIZITATES NOSPIEDUMIEM
PIELIETOJUMS

Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisiloksans pirmajiem nospiedumiem ar elastigu beigu konsistenci. Tiek ieteikts visam
nospieduma metodém: divu fazu metodei (dubultnospiedums*) un vienas fazes metodei (vienlaiciga).

Elite HD+ Tray Material: Augstas viskozitates vinilpolisiloksans. Ir ieteikts vienas fazes metodei (vienlaiciga) nospiedumu
plates pildisanai savienojuma ar Elite HD+ Skidumiem (Light Body, Extra Light Body vai Regular Body)

Elite HD+ Monophase: Videjas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans. Ka materials ar unikalu viskozitati tiek ieteikts ka
sagatavosanas Skidrums un individualai nospiedumu plates pildijumam. Tiek ieteikts ari kombinacija ar Elite HD+ Skidumiem
(Light Body, Extra Light Body vai Regular Body), izmantojot vienas fazes (vienlaicigu metod).

Elite HD+ Regular Body: Videjas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans. Tiek ieteikts kombinacija ar Elite HD+ Putty vai Tray
Material, izmantojot vienas fazes (vienlaicigu) metodi vai ka monofazes materials individualu nospiedumu platém.

Elite HD+ Light Body: Zemas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans. Tiek ieteikts kombindcija ar Elite HD+ Putty vai Tray
Material, izmantojot divu fazu (dubultnospieduma™) vai vienas fazes (vienlaicigu) metodi

Elite HD+ Super Light Body: oti zemas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans. Tiek ieteikts kombinacija ar Elite HD+ Putty
vai Tray Material, izmantojot divu fazu (dubul umu*) vai vienas fazes (vienlaicigu) metodi

*Ja 30 izstradajumu izmanto, stradajot divu fazu (dubultnospiedumu) tehnika, més iesakam novietot uz masas polietiléna
starpliku pirmaja iespiedumu gaze, lai uzlabotu detalu kvalitati nakamaja faze.

NOSPIEDUMU PLATES: SAGATAVOSANA UN LIMVIELAS

Var izmantot jebkuras standarta un/vai individualas nospiedumu plates, ja vien tas ir stingras un nedeforméjas. Ipa ieteicamas ir
Hi-Tray - Zhermack nospiedumu plates.

Lai izvairitos no k|adam, pasi iznemot plati no mutes, Joti liela nozime ir nospieduma materiala pareizam savienojumam. Lai
garantétu stipru saistibu, i jaizvélas nospiedumu plates tipam un materialam piemérota limviela. Sim nolakam ir pieejami tris
dazadi limvielu tipi.

ELITE IPERLINK LCT: Bi-komponenta limviela nospiedumu platei, kura ir no fotopolimerizéjosiem svekiem

ELITE IPERLIVK SCT: Limviela platei, kurairno iz svekiem un vienreiz lietojamas nospiedumu
platei, kura i no plastmasas.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Limviela standarta nospiedumu platei, kura ir no metala.

SVARIGI: Individualas nospiedumu plates gadijuma, ir nepieciesamas jautat ortodontam vai izmantojamie sveki ir
autopolimerizEjosi vai fotopolimerizejosi.

Pareizai izmantoanai, ir jaseko katras limvielas izmantosanas instrukcijai.

PUTTY Elite HD+

MAISISANA:

- Panemiet komponentus no divam burcinam, izmantojot tikai katras burcinas dozéjosas karotes.

- Samaisiet lite HD-+Putty Soft bazes un katalizatora vienadas porcijas, fidz JUs iegistat masu ar vienadu krasu, bez finijam
(Maisisanas ilqums ir aptuveni 30sek.)

BRIDINAJUMI:

- Irjaievero porcijas, lai iegiitu pareizus sacietéSanas laikus; Katalizatora liela porcija nepaatrina sacietésanas laiku

- Burcinas pécizmantoanas ir jaaiztaisa ciet. Nemainit vietam burcinu vakus un dozéjosas karotes.

- Vinilpolisiloksana sacietésana ir apturéta pie kontakta ar cimdiem no lateksa. Ir jaizvairés no tiesa vai netiesa kontakta ar
cimdiem no lateksa. Ir ieteicams riipigi nomazgat rokas beigas, lai likvidetu jebkuras piesérmosanas pédas vai izmantot dimdus
novinila

- Vinilpolisiloksani ir kimiski izturigi, tapec ir jaizvairas no halata un apgérba nosmerésanas.

SKIDRA VIELA Elite HD+ KARTRIDZA VERSUA

MEHANISMA SAGATAVOSANA

Montét mehanismu t3, ka tas ir noradits uz attéliem. (1-2)

Uzmanibu: Pirms uzgala montéSanas, ir japarbauda, ka abi komponenti (baze un katalizators) iznak vienmerigi, veidojot vieglu
spiedienu uz dispensera sviru un izspiezot mazu materiala daudzumu, kuram ir jabat nonemtam (3).

Talak ievietot miksera uzgali uz kartridza un iespgjamo muté liekamo tip (4).

SKIDRA VIELA Elite HD+TUBINAS VERSUA

Tikai prieks Elite HD+Light Normal un Elite HD+Regular

MAISISANA:

Izspiest abu komponentu vienadus garumus uz maisisanas bloka

Uzmanigi maisit ar $pateli tada veida, lai sasniegtu viena veida krasu, saskana ar laikiem, kuri ir noraditi tabula.
Péc izmantosanas, labi aiztaisit ciet tibinas, uzmanoties, lai neapmainitu vietam vakus.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi versija 380 ml, 5:1)

IERICES SAGATAVOSANA

- lespiediet sviras un nonemiet aizsargajoso uzgali (5. attéls)

- levietojiet kartridzu mehanisma saskana ar razotaja noradijumiem

- Izlidziniet iznakosa materiala garumu. Notiriet, likvidgjot lieko materialu (6. attéls)

- Uzlieciet un nostipriniet dinamiski-statisko maisisanas uzgali (7. attéls).

- Uzlieciet maisi3anas uzgala stiprinajuma gredzenu, raugoties, lai spailes (8.A attels) fiksétos kartridza (8.8
attéls)

- Tagad Zhermack 5:1 sistémas kartridzs ir gatavs lietosanai (10. attéls)

- Péclietosanas atstajiet dinamisko-statisko maisianas uzgali vieta.

i it vienkirs Jastiprin
tam nonemiet dinamisko-statisko maisisanas uzgali (11.8 attéls)

- Nonemot un mainot kartridzu, ievérojiet mehanisma razotaja noradijumus.

BRIDINAJUMI

- Pirms dinamiska-statiska maisisanas uzgala uzlikianas vienmér izlidziniet materiala garumu. Ja aizmirstat to izdarit,
iedarbiniet mehanismu un nogaidiet, lidz iznakosa materiala krasa ir viendabiga un péc tam, pirms turpinat darbu, atgrieziet visu
nehomogéno materialu.

- lzmantojiet tikai originalos Zhermack 5:1 sistémas kartridzus, dinamiski-statiskos maisianas uzgalus un maisiSanas uzgalu
stiprinajuma gredzenus. Citu maisisanas uzgalu izmantosana negaranté optimala maisijuma iegusanu, tadé| jis varat
negativi ietekmét § izstradajuma augsto kvalitati un ieqdt neapmierinosu galarezultatu.

- Maisisanas uzgala stiprinajuma gredzenu nedrikst izmantot ar kartridziem no citam maisisanas sistémam, kas nav
Ihermack 5:1

BRIDINAJUMS: Gilvekiem, kas ir jitigi uz vinilpolisiloksaniem, var provocét kairinasanu un citas alergiskas reakcijas.

g par45°unnonemietto (11.Aattéls). Pec




NOSPIEDUMA TIRISANA UN DEZINFEKCLJA

Nospiedumu var dezinficét talit péc kartigas noskalosanas tekosa tdent. Teicama dezinfekcija tiek nodroinata, iegremdéjot
nospiedumu Zeta 7 solution (Skiduma) vai apsmidzinot to ar Zeta 7 spray (aerosolu) (Zhermack). lzmantojot citus
dezinfekcijas lidzeklus, vienmer ievérojiet razotaja noradijumus.

MODELU IELIESANA

Nav nepieciesams gaidit, ielieSana var bt veikta péc &anasun 2nedélu laika, bet nospiedumar
ir jabt glabatam apkartéjas vides temperatara. Elite HD+ ir saderigs ar visiem labakiem dipsiem, kuri ir pieejami tirgd vai ar
poliuretana svekiem. Ir ieteicams izmantot extra stingru ipsi atlikumiem — Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) un stingru
Gipsi modeliem — Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).

DISPENSERA TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

Dispenseru var tift, dezinficét un sterilizet, iegremdejot $kidruma vai autoklava apstradajot ar tvaiku. Més iesakam Zeta 3
(Zhermack) dezinfekcijas lidzekli un Zeta 2 (Zhermack) sterilizSanas Skidrumu.

GLABASANA UN GARANTIIA

Nospiedumiem ar Flite HD+ ir jabiit glabatiem apkartejas temperatiras apstak|os. materialiem Flite HD+ ir garantija
uz 36 ménesiem no izgatavosanas datuma, ja tie tiek pareizi glabati no 5 lidz 27C / 41-80F.

GALVANIZACIIA

Nospiedumi no Elite HD+- var bt galvanizeti ar varu vai ar sudrabu.

SVARBIOS PASTABOS: Konsultacija, kaip naudoti masy produktus, suteikta Zodziu, rastu i demonstruojant naudojimo buda
yra paremta esamomis masy medicinos Ziniomis. J3 reikety vertinti kaip informacij, kuria neprivaloma vadovautis, net treciyjy
Saliy teisiy atzvilgiu ir Sig informacija turintis vartotojas turi pats jvertinti produkto naudojimo tinkamuma. Vartotojas naudoja ir
taiko produkta tam tikriems tikslams neegzistuojant galimybei, kad bendrové gales produkto naudojima kaip nors tikrinti, todel
Jjis pats yra atsakingas uz produkto vartojimg. Atsakomybé uz sugadinta produkta negali virsyti bendroveés pristatyty ir vartotojo
naudojamy prekiy vertes.

TIKTAI PROFESIONALIAM NAUDOJIMUI

. ’ KLINISKAS IZMANTOSANAS LAIKI
30" Maisisanas laiks

PUTTY SOFT - Fast Setting

30 23
‘ B ——_ ‘ — - ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Kopéjais apstrades Atrasanas mutes dobuma
laik e ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
D > P -F i
Sakersanas laiks SUPER LIGHT - Fast Setting
L 30" Maisisanas laiks
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ - ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Kopejais apstrades Atrasanas mutes dobuma
laiks 530" LIGHT BODY - Normal Setting

» ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Sakersanas laiks

TEHNISKIE DATI
. Light/s: Monophase [Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Elite HD+ Light Body [Regular Body L'Ig ht B‘;T’ P Y | Putty Soft | Putty Soft
Normal Setting [ Normal Setting| =9 Y| Monophase |Tray Material|  Maxi Maxi
Fast Setting Maxi Maxi  |Normal Setting| Fast Setting
Tie3 Type2 Tipe3 T2 el
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Tpeo Tped
ADAT9 Putty Consisteny | utty Consistency
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Maisisanas . . . .
attieciba baze: 1 1 1

katalizators 51 B 51 51

Maisisanas laiks intube intube Awomising | Awomixing | Automixing Mmzyg"‘mg Mmiyg"mg
W W Sysiem Sysiem System o 0

IK“;::F" apstrides y b 30 z 30 b3 30

Atrasanas mutes . . o o o . .

dobum (min) 30 330 730 30 730 30 730

Sakersanas laiks 530 530 It 530 It 530 «

Saspiesanas

deformacija 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%

(min.- max.)

Elastibas >%95% >995% >995% >995% >995% >990% >990%

Uneiras dimensiondlag - _ <020% <020% <020% <02% <02% <020%

pamainas péc24h

Cietums Shore-A 4512 4512 4512 542 6012 602 6012

*The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C — 73°F. Higher temperatu-
res reduce the times, lower temperatures increase them.



elite HD+ NAUDOJIMO SALYGOS @

SILIKONAI (VINILPOLISILOKSANAI), ATSPARUS DREGMEI, YPAC TIKSLIEMS ATSPAUDAMS GAUTI

NAUDOJIMAS

Elite HD+ Putty Soft: Polivinilsiloksanas skirtas pirmiems atspaudams, turintis elastingg galuting konsistencija,
rekomenduojamas taikant visas atspaudy technikas: dviejy faziy (dvigubo atspaudo*) arba vienos fazes (istisiné)

Elite HD+ Tray Material: Ypac lipnus polivinilsiloksanas. Rekomenduojamas atspaudy formy uzpildymui kartu su Flite HD+
skysciais (light body, extra light body arba regular body) naudojant vienos fazes (istising) technika.

Elite HD+ Monophase: Vidutinio lipnumo hidrofilinis polivinilsiloksanas. Vienpusio lipnumo vienos fazes medziaga,
rekomenduojama naudoti kaip paruosiamasis tirpalas ir uzpildant atskiras atspaudy formas. Taip pat rekomenduojamas naudoti
kartu su Elite HD+ skysciais (fight body, extra light body arba regular body) naudojant vienos fazes (istising) technika.

Elite HD+ Regular Body: Vidutinio lipnumo hidrofilinis polivinilsiloksanas. Rekomenduojamas naudoti kartu su Efite H0+
Putty arba Tray Material, taikant vienos fazés (itising) techniky, arba kaip vienafaze medziaga atskiriems atspaudy deklams.
Elite HD+ Light Body: Mao lipnumo hidrofilinis polivinilsiloksanas. Rekomenduojamas naudoti kartu su Elite HD+ Putty arba
Tray Material, taikant dviejy faziy (dviqubo atspaudo*) technika arba vienos fazes (istising) technika.

Elite HD+ Super Light Body: Labai mazo lipnumo hidrofilinis polivinilsiloksanas. Rekomenduojamas naudoti kartu su Flite
HD+ Putty arba Tray Material, taikant dviejy faziy (dvigubo atspaudo*) technika arba vienos fazés (itising) technika.

*Naudojant j produkta dviejy faziy (dvigubo atspaudo) technikai, mes rekomenduojame uzdéti skiriancia polietileno plévele ant
mases pirmoje atspaudo fazeje, pagerinant detaliy kokybe kitoje fazéje.

ATSPAUDY FORMOS: PARUOSIMAS IR ADHEZYVAI

Gali bati naudojami visi standartiniai ir (arba) atskiri atspaudai, svarbu, kad jie biity tvirti ir nesideformuojantys. Hi-Tray —
Zhermack atspaudai yra ypac rekomenduojami

Tinkamas atspaudy medziagos sulipimas yra esminis faktorius, siekiant iSvengti klaidy, ypac iSimant i$ burnos. Tam, kad bty
uztikrintas stiprus sukibimas, adhezyvas turi atitikti formos tipq ir medziag. Yra trys skirtingi adhezyvy tipai skirti Siems tikslams:
ELITE IPERLINK LCT: Bi- adhezyvas naud padarant foto-pol atspaudy forma,

ELITE IPERLINK SCT: Adhezyvas, tinkamas atspaudiniams Saukitams i autopolimerizuojanciy medziagy bei vienkartiniams
plastikiniams atspaudiniams Saukstams.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhezyvas standartiniams metaliniams atspaudiniams Sauktams

SVARBU: Naudojant individualy atspaudinj Sauksta butina paklausti danty techniko, ar naudojama medziaga yra auto ar foto
polimerizuojama.

Teisingam naudojimui laikytis kiekvieno atskiro adhezyvo instrukcijy.

PUTTY Elite HD+

MAISYMAS:

- Saukstu-dozatoriumi paimti du komponentus.

- Ismaiyti lygiomis proporcijomis Elite HD+ Putty Soft Base ir katalizatoriy ik vientisos mases ir spalvos, (maisymo laikas
mazdaug 30 sek.).

ISPEJIMAS:

- Norint pasiekti optimalaus kietejimo laiko grie7tai laikykités proporcijy; didesné katalizatoriaus doze nepagreitina kietéjimo.

- Uidaryti buteliukus i karto po naudojimo. Nesupainiokite Saukty-dozatoriy ir dangteliy.

- Vinilpolisiloksany kietéjimas sulétinamas kontaktuojant su lateksinemis pirstinemis. Vengti tiesioginio ar netiosioginio kontakto
st lateksinémis pirstinémis. Rekomenduojama kruop3ciai nusiplauti rankas, kad nelikty nesvarumy arba naudoti vinilo pirstines
- Vinilpolisiloksanai yra chemiskai atsparis, todél neissitepkite darbo drabuziy.

Skysciai Elite HD+ kasetése

PRIETAISO PARUOSIMAS:

Paruoskite prietaisa, kaip pavaizduota pav. (1-2).

Deémesio: pries montuojant antgalj patikrinkite, kad abudu k i (baze ir katali isspaudziami tolygiai lenqvai
paspaudus dalytuvo rankenélg, mazas pasirodziusios medziagos kiekis turi bati pasalintas (3).

Po to padékite maiSytuvo antgalj ant kasetés ir, jeiqu yra (4).

SKYSCIAI Elite HD+ TIDBELIUOSE

Tik Elite HD+ Light Normal ir Elite HD+ Regular

MAISYMAS:

Vienodus komponenty kiekius isspauskite ant maiSymo lentelés.

Kruopsciai ismaiSykite lopetéle iki vientisos spalvos pagal lenteléje nurodyta laika.
Po naudojimo gerai uzsukite tabeles, nesumaiSykite dangteliy.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi versija 380 ml, 5:1)

PRIETAISO PARUOSIMAS

- |spauskite svirti ir nuimkite apsauginj dangtelj (5 pav.)

- [statykite kasete j aparata, pagal gamintojo instrukcijas.

- Sulyginkite medziagos iSeigos ilgius. Nuvalykite pasalindami medziagos pertekliy (6 pav.).

- Uzdekite ir pritvirtinkite dinaminj-statinj maisymo antgal (7 pav.).

- Uzdékite maiSymo antgalio fiksatoriy, ripestingai pritvirtindami fiksatorius (84 pav.) kaseteje (88 pav.).

- Dabar Zhermack 5:1 sistemos kaseté yra paruosta naudoti (10 pav.).

- Po naudojimo palikite dinaminj-statinj maisymo antgalj vietoje.
Noredami jj pakeisti, tiesiog pasukite maiSymo antgalio fiksatoriy 45° ir isimkite jj (11A pav.). - Tada iSimkite dinaminj-
statinj maisymo antgalj (118 pav.).

- Laikydamiesi aparato gamintojo instrukcijy isimkite ir pakeiskite kasete.

PERSPEJIMAI

- Visada sulyginkite medziagos ilgius pries uzdédami  dinaminj-statinj maiSymo antgalj. Jei uzmirsote tai padaryti,
paleiskite aparata ir laukite, kol iseinanti medziaga bus vientisos spalvos, tada pasalinkite nevientisy medziaga prie$ tesdami

- Naudokite tik originalias Zhermack 5:1 sistemos kasetes, dinaminius-statinius maisymo antgalius ir maiSymo antgaliy
fiksatorius. Naudojant kitus maisymo antgalius negarantuojamas optimalus maisymas ir todél gali pablogéti kokybinés
produkto charakteristikos ir nukenteti galutinis rezultatas.

- Maisymo antgalio fiksatorius negali buti naudojamas su kitomis nei Zhermack 5:1 maisymo sistemonis.

ISPEJIMAS: Jautriems zmonéms vinilpolisiloksanai gali sukeltijvairias alergines reakeijas.

ATSPAUDY VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS

Gerai praskalavus po tekanciu vandeniu, atspaudas gali bati iskart Idealus

imerkus atspauda | Zeta 7 tirpalg arba apipurskus jj Zeta 7 purskikliu (Zhermack). Naudodami kitas dezinfekuojancias
medziagas,laikykités gamintojy instrukcijy.




MODELIY LIEJIMAS

Laukti nereikia, liejimas gali bati atliktas i karto po dezinfekacijos arba daugiausiai po dviejy savaiciy, svarbu tik, kad atspaudai
bity laikomi kambario temperatiroje. Elite HD+ galima naudoti su visais gipsais, kuriuos galima rasti rinkoje bei poliuretanais.
Rekomenduojama naudoti ypac kieta qipsa kultinéms dalims — Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) ir kieta gipsy
modeliams - Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).

DALYTUVO VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS
Dalytuvas gali buti valomas, dezinfekuojamas ir sterilizuojamas jmerkiant j skystj arba gary autoklavu. Mes rekomenduojame
dezinfekuojancia medziagq Zeta 3 (Zhermack) ir sterilizavimo skystj Zeta 2 (Zhermack).

LAIKYMAS IR GARANTIJA
Atspaudai, pagaminti su Elite HD-+ turi bii laikomi kambario temperattroje. Tinkamai laikant 5°-27° C (41°- 80°F) temperaturoje,
atspaudiniy medziagy Elite HD+ garantijos trukmé 36 ménesiai nuo pagaminimo datos.

GALVANIZAVIMAS
Atspaudai, padaryti su Elite HD+ gali bati galvanizuojami su variu arba sidabru.

SVARIGAS PIEZIMES: Padomi par miisu produktu lietosanu, kas sniegti mutiski, rakstiski vai ar demonstracijas palidzibu, ir
balstiti uz misu pasreizéjam mediciniskajam zinasanam. Ta jauzskata par nesaistosu informaciju, pat saistiba ar jebkuram treso
pusu tiesibam, un tie neatbrivo lietotaju no personigas atbildibas kontrolét produkta piemérotibu noteiktiem pielietojuma veidiem.
Lietotajs izmanto un pielieto produktu, Kompanijai neesot iespéjams jebkada veida uzraudzit So procesu, tapéc tas notiek ar
lietotaja atbildibu. Jebkura atbildiba par bojajumiem neparsniedz Kompanijas piegadato un lietotdja izmantoto precu vértibu.
TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI

- " KLINIKINIO NAUDOJIMO LAIKAS
30" Maisymo laikas

PUTTY SOFT - Fast Setting

30 23
‘ -~ ‘ - —— ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Apdorojimo Buvimo bumnos ertméje laikas
laikas, viso - LIGHT BODY - Fast Setting
< » | | SUPER LIGHT - Fast Setting

Kietéjimo laikas

L 30" MaiSymo laikas

PUTTY SOFT - Normal Setting

b3 330"
‘ > ~‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Apdorojimo Buvimo burnos ertméje laikas
laikas, viso 30" LIGHT BODY - Normal Setting
‘< V‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Kietéjimo laikas
TECHNINIAI DUOMENYS
i Monophase [Tray Material | Putty Soft | Putty Soft
Elite HD Light Body [Regular Body| L:?',‘“"i”';" P yMAtenall bty soft | putty Soft
ite HD+ Normal Setting [ Normal Setting| /9™ B4V | Monophase [Tray Material| ~ maxi Maxi
Fast Setting Maxi Normal Setting| Fast Setting
Te3 e Tpe3 el ypel
fm‘;’ Ught-oted | Medim-bodied | Liht-hodied | edum i | Heary- i |, Tipe0 Tpe0
utty Consistency | Putty Consistency
Gonssteny | Consisteny | Consstengy [ Comsisteny | consisteny
1 1 1 1
1 1 1
51 51 51 51
Maiiymo laikas intube intube putomixng | Automixing | Automixing MW MW
iSymolail I g System System System “Ssg”l!;,‘"g “335”[’?‘,‘"”‘9
Apdorojimo 7 7 3 7 70 7 0
laikas*, viso
Buvimo burnos
ertméje laikas 30 30 peg 30 peg 130 pag
(min.)
Kietjimolaikas* | 530" 530 v 530 v 530 v
Kompresin
deformacija 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min — max)
Elastingumo
st soos | s | soesw [ sosw | s [ s | >,
el matmeny K o0 | coom | o<omms | <oam | <o | <omwm | <o
maspo 4val
Kietumas Shore-A | 452 1542 1522 5442 6022 022 6042

*Darbo laiko trukmé skaiciuojama nuo uzmaisymo pradzios prie 23°C - 73°F. Uzmaisius aukstesnéje temperatiroje, darbo laikas
trumpesnis, Zemesnéje temperatiroje — ilgesnis.



el ite H D+ KASUTUSTINGIMUSED @

HUDROFIILSED SILIKOONID ERITI TAPSETE JALJENDITE VALMISTAMISEKS (VINUULPOLU-
SILOKSAANID)

KASUTAMINE

Elite HD+ Putty Soft. Esialgse jaljendi votmiseks moeldud elastse [Gppkonsistentsi ja lihikese
kovastumisajaga viniidilpoliisiloksaan; soovitatakse igasuguse jaljenditehnika puhul: kahefaasilise
(topeltjaljend*) voi thefaasilise (simultaanse) tehnika korral

Elite HD+ Tray Material. Suure viskoossusega viniiiilpoliisiloksaan. Naidustatud (ihefaasilise
(simultaanse) tehnika korral jaljendilusika téitmiseks koos Elite HD+ vedelikega (Light Body, Extra
Light Body voi Regular Body).

Elite HD+ Monophase. Keskmise viskoossusega htidrofiilne viniilpolisiloksaan. Néidustatud
monofaasilise tehnika korral the viskoossusega materjalina ja individuaalsete jljendilusikate
taitmiseks. Samuti soovitatakse kasutada koos Elite HD+ vedelikega (Light Body, Extra Light Body voi
Regular Body) thefaasilise (simultaanse) tehnika korral.

Elite HD+ Regular Body. Keskmise viskoossusega hiidrofiilne viniiilpoliisiloksaan. Soovitatakse
thefaasilise (simultaanse) tehnika korral koos Elite HD+ Putty vi Tray Materialga vdi Ghefaasilise
materjalina individuaalse jéljendilusikaga.

Elite HD+ Light Body. Vaikese viskoossusega hiidrofiilne vintilpolisiloksaan. Soovitatakse
kahefaasilise (topeltjaljend*) voi tihefaasilise (simultaanse) tehnika korral koos Elite HD+ Putty vGi
Tray Materialga.

Elite HD+ Super Light Body. Viga véikese viskoossusega hiidrofiilne viniilpolisiloksaan.
Soovitatakse kahefaasilise (topeltjaliend*) voi thefaasilise (simultaanse) tehnika korral koos Elite
HD+ Putty voi Tray Materialga.

*Antud toote kasutamisel kaheetapilises (topeltjaljend) tehnikas soovitame, et asetate kipsile
jaliendi tegemise esimeses etapis poliiteenist vahelehe, et tosta jargmises etapis toodetavate
detailide kvaliteeti.

JALJENDILUSIKAS: ETTEVALMISTUS JA ADHESIIVID

Voib kasutada kdiki mittedeformeeruvaid ja jéiku standardseid ja/voi individuaalseid jéljendilusikaid.
Eriti soovitatakse kasutada Hi-Tray — Zhermack jiljendilusikaid.

Jéljendmaterjali korralik kinnitumine lusika kiilge on vigade valtimiseks véga oluline, eriti lusika suust
valjavotmise ajal. Et kindlustada tugev side, tuleb valida adhesiiv, mis sobib kasutatava lusika tiiiibi
ja materjaliga. Saadaval on kolme tiitipi adhesiivi.

ELITE IPERLINK LCT. Kahekomponentne jaljendilusika adhesiiv valguskvastuvast vaigust.

ELITE IPERLINK SCT. Jéljendilusika adhesiiv valguskdvastuvast vaigust ja thekordselt kasutatav
plastikust jaljendilusikas.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE. Standardse metallist jaljendilusika adhesiiv.

OLULINE! Individuaalse jéljendilusika puhul tuleb hambatehnikult tingimata kiisida, kas kasutatav
vaik on ise- vGi valguskovastuv.

Oigeks kasutamiseks tuleb iga adhesiivi kasutusjuhendist kinni pidada.

PUTTY Elite HD+

SEGAMINE

- Vatta purkidest kumbagi koostisosa, kasutades ainult vastavaid doseerimislusikaid.

- Segada vordses koguses Elite HD+ Putty Soft baasmaterjali ja kataliisaatorit, kuni saate thtlase
varvusega ilma viirgudeta massi (segamisaeg umbes 30 sek).

HOIATUSED

- Ainete Gigest vahekorrast tuleb kinni pidada, et kdvastumisaeg oleks dige pikkusega; suurem ko
qus kataliisaatorit ei kirenda kdvastumisaega.

- Purgid sulgeda kohe pérast kasutamist. Arge eri purkide kaasi ega doseerimislusikaid segi ajage.

- Kokkupuude latekskinnastega parsib vintiilpoliiksiloksaani kdvastumist. Véltida latekskinnastega
kokkupuutumist. Soovitav on kasi hoolikalt pesta, et eemaldada koik kontamineerivad jé&gid, voi
kasutada viniiiilkindaid.

- Vinilpoliksiloksaanid on keemiliselt plsivad, seega tuleb hoiduda kitleid ja riideid maarimast.

Elite HD+ VEDELIKUD PADRUNIS

SEADELDISE ETTEVALMISTAMINE

Panna seadeldis kokku nagu naidatud joonistel (1 ja 2).

Téhelepanu! Enne otsiku paigaldamist veenduge, et kaks koostisosa (baasmaterjal ja katallisaator)
tulevad dosaatori kangi kergel vajutamisel ja vaikese ainekoguse valjutamisel Ghtlaselt vélja; otsak
piihkida puhtaks (3).

Seejarel tihendada segamisotsak padruni ja suhu asetatava otsakuga, kui see on olemas (4).

Elite HD+ VEDELIKUD TUUBIS

Ainult Elite HD+ Light Normal ja Elite HD+ Regular

SEGAMINE

Lasta segamisalusele molemat koostisosa vordse pikkusega riba.

Segada tabelis ndidatud ajavahemiku jooksul korralikult spaatliga, nii et saate Uhtlase varvuse.
Parast kasutamist sulgeda tuubid korralikult, jélgides, et korgid vahetusse ei laheks.

Elite HD+ Putty, Tray Material, iihefaasiline (maksiversioon 380 ml, 5:1)

SEADELDISE ETTEVALMISTAMINE

- Vajutage kange ja eemaldage kaitsekeel (jn 5).

- Sisestage padrun seadmesse vastavalt tootja juhistele.

- Uhtlustage materjali valjumise tase. Puhastage, eemaldades liigne materjal (jn 6).

- Asetage sisse diinaamiline-staatiline segur (jn 7).

- Asetage peale kinnitusrdngas nii, et see haakuks padruni (jn 8A) klambritega (jn 8B).

- Zhermacki 5:1 sisteemi padrun on nitid kasutamiseks valmis (jn 10).

- Parast kasutamist jatke diinaamiline-staatiline segur oma kohale.
Selle eemaldamiseks keerake lihtsalt kinnitusrongast 45° ja eemaldage see (jn 11A). — Siis
eemaldage diinaamiline-staatiline segur (jn 11B).

- Padruni eemaldamisel ja asendamisel jérgige tootja juhiseid.

HOIATUSED

- Enne diinaamilise-staatilise sequri paigaldamist htlustage alati kdigepealt materjali véljumispind.
Kui selle unustate, kdivitage masin ja oodake, kuni véljatulev materjal on thtlase varviga, siis
korvaldage ebaiihtlane materjal ja hakake tocle.



- Kasutage ainult sisteemi Zhermack 5:1 padruneid, dinaamilisi-staatilisi segureid ja KLIINILISE KASUTAMISE AEG
kinnitusrdngaid. Muude segurite kasutamine ei taga optimaalset segamist ja voib seega

halvendada toote kvaliteeti ja rikkuda [opptulemust.

L 30" Segamisaeg

PUTTY SOFT - Fast Setting

- Kinnitusrongast ei tohi kasutada segamisstisteemidega, mis ei ole Zhermack 5:1. ‘ - ‘ 2‘30 - ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Téhelepanu! Enne esimese diinaamilise seguri sissepanekut iihtlustage alati kigepealt materjali TOOE:&I(I:BEQ Suus hoidmise aeg
valjumispind. Vastasel juhul keerake masinat ja oodake toodet, kuni varv on iihtlane, karvaldage 4 . ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
ebatihtlane kogus ja hakake téle. Kasutage ainult siisteemi Elite HD+ MAXI originaalkinnitusron- N Kovastumisaeg ¥ ||| SUPER LIGHT - Fast Setting
gaid ja -segureid. Muude segurite kasutamisel ei ole tagatud optimaalne segamine ja see vdib niisiis L * Seqami
halvendada toote kvaliteeti, rikkudes I5pptulemust. Seguri kasutamist késitleva teabe saamiseks 30" Segamisaeg
lugege alati valmistaja juhiseid. ? 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
HOIATUS! Vindiilpolisiloksaanide suhtes tundlikel inimestel véib tekkida arritus véi muu allergiline ‘ > > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
reaktsioon. Tootlemisaeg Suus hoidmise aeg
R kokku . LIGHT BODY - Normal Setting
JALJENDI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE ‘ - 530 ,‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Pérast rohke voolava veega loputamist véib jéljendit kohe desinfitseerida. Kovastumisaeg
Ideaalseks desinfitseerimiseks kasta jéliend 10 minutiks Zeta 7 solution (lahusesse) vi
pihustada seda Zeta 7 spray (spreiga) (Zhermack). Teiste desinfitseerimisvahendite kasutamisel TEHNILISED ANDMED
jargida tootja juhiseid. . Regular | Light/Super | Monophase [Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
MUDELITE VALAMINE Elite HD+ on Souy | Body | Lioht B0dy | manophase [ray Materal "'rion " | b
Oodata pole vaja, valada véib kohe parast desinfitseerimist ja kdige rohkem kuni kaks nadalat hiljem, NMT_' seting) Fast Settng T“ﬂa’" Maxi_ Normal Setting| Fast Setting
juhul kui jaljendit hoitakse toatemperatuuril. Elite HD+ sobib koikide paremate turul saadaolevate kipside- 1504823 Cmpes O mees [ L et | Tpeo | Typeo
ga ja poliiuretaanvaikudega. Matriitside jaoks on soovitav kasutada ekstra kdva kipsi — Elite Rock/Elite ADA 19 l(‘%”n;ffe“"‘f;’ bodied l(‘%”n;ffe“"‘f;‘ bodied Hfg:z‘:‘;‘""fyd CM":S‘['ZW (OHPS‘:S‘:Z"(Y
Rock Fast (Zhermack) ja mudelite jaoks kdva kipsi — Elite Model / Elite Model Fast (Zhermack). ST Consistengy Con ; 1‘“”“ - = -
DOSAATORI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE S - fa katalisaztori B B B 5 5 5 5
Dosaatorit vdib puhastada, desinf ida voi I ja desinfi imislahusesse kastes voi e ntabe | Automiing | Auto mixing | Auto mixing g 0
auruautoklaavis. Soovitame Zeta 3 (Zhermack) desinfitseerimisvahendit ja Zeta 2 (Zhermack) Segamisaeg 30 30" System System System A“g‘;smﬂﬂ "“gssm“ﬂ
steriliseerimisvedelikku. —
Tootlemisaeg kokku| 2’ by 130" by 130" r 130"
HOIDMINE JA GARANTII —
Elite HD+'st valmistatud jaljendeid tuleb hoida toatemperatuuril. Jaljendimaterjali Elite HD+ garantii ::;s("r‘"i""‘;'“"e 330" 3307 230" 330 230" 3307 230"
kehtib 36 kuud alates valmistamisest, kui seda hoitakse nduetekohaselt 5°—27°C voi 41°-80°F
juures. Kovastumisaeg* 530" 530" I3 530" I3 530" I3
GALVANISEERIMINE ?::::I"('::";::S 3-5% | 3-5% 3-5% | 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Elite HD+'st valmistatud jaljendeid vGib vase voi hobedaga galvaniseerida. N
Elastne taastumine | >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >99,0%
::":';:;‘;‘m':fm"‘ ™ <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
TAHTSAD MARKUSED: Meie toodete kasutamise nouanded, kas kirjalikult, suuliselt vi demonstreerimise
teel, pdhinevad meie praegustel meditsiinilistel teadmistel. Seda tuleb pidada mittesiduvaks infoks, isegi kol- Kbvadus Shore-A 452 4512 452 S4x2 60+2 60+2 60=2
mandate isikute Giguste osas, ning see ei vabas\a kasutajat isiklikult k llimast toote sobivust konk | o i i i ~
rakenduseks. K. kendamine toimub ilma igasuguse Firmapoolse kontrollita ning Nimetatud ajavahemikke hakatakse lugema segamise algusest +23°C/73°F juures. Korgemad tem-
seetdttu jadb kasutaja vastutusele. Igasugune vastutus kahjude eest piirdub Firma poolt tarnitud ja kasutaja peratuurid lihendavad ajaperioodi, samas kui madalamad temperatuurid pikendavad seda.

poolt kasutatud toodete vaartusega.
AINULT ERIALASEKS KASUTUSEKS
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AR FIME—HEEE AR B ENARFE A B 48 FUATE R AR I IMEEINAE—
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REPIEA—LEME.

Elite HD+ Light Body: AR BRI R Z R ER, BIWTERBEE
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ELITE IPERLINK SCT: B R & AR — R M EBRLENIER ARG & 770

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: éEh&Eﬂﬁﬁﬁﬁﬁ &l
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Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (MaxiZ!, 380 ml, 5:1)
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Fizeta 3 (Zhermack) , REii&Zeta2 (Zhermack) o
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Lw - 5 PR AE FRRS 18]
130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ —> ‘ ~ ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
RINTASE [ PIRg )
5 LIGHT BODY - Fast Setting
‘ N ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
RERE
L 30" SR&RYIE
” 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ - <—>‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
HBMIArE AR E
530" LIGHT BODY - Normal Setting
‘ » ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
RERTE
BAREIR
P Monophase |Tray Material| Putty Soft | Putty Soft
Elite HD. Light Body [Regular Body) l,_'f':,ﬁ‘;’f’ onopnase oy Matenall o iy soft | utty Soft
ite RD+ Normal Setting | Normal Setting| =9 Y| Monophase |Tray Material|  Maxi Maxi
Fast Setting Maxi Normal Setting | _Fast Setting
Type 3 Type 2 Type 3 Type 2 Type 1 Type 0 Type 0
o Light-bodied |Medium-bodied] Light-bodiedMedium-bodied] Heawy-bodied [ Putty Puty
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
SRR o o o 11 11 IE 1
BAL 51 51 51 51
. N in tube intube | Automixing | Automixing | Auto mixing 300 30"
RATE 30" 30" System System System A“é‘;sm"g A“;jg'{;',’;'”g
BMIAE" r r 130" r 130" b3 130"
OPEE](4) 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
RER A 530" 530" ¥ 530" ¥ 530" 3
RERBR 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
INEEK)
BitE 5995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >990% | >99,0%
ngg%ﬁ <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% [ <020%
Shore-ARERE 4552 4522 4552 542 602 602 602

*The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C — 73°F. Higher
temperatures reduce the times, lower temperatures increase them.
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‘30” Mixing time

TIMES FOR CLINICAL USE

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI

130" 230"
Working time ‘ Time in mouth
(max)
¥
Setting time

‘30” Mixing time

LIGHT BODY - Fast Setting
‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 330"
‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Working time Time in mouth
(max) 5300 LIGHT BODY - Normal Setting
» ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Setting time
i iy
- — [ Putty Soff
Light | Regular " Tray Material Putty Soft
onophase IPutty Soff
(Elite H-D+ NB;:\);\ NB;:\);\ B Moné nase | Tray Material| VX, P o
Setting | Setting | Fast Setting :xi Maxi Setiing | Fast Setting
T (| mpes | oz | mmer | o | o
1804823( (AN | Mo | Lightbodied | Medium- Heavy- Putty Putty
ADA 19 . " jght-bodie bodied bodied | Consisten| Consisten
Consiste | Consiste | Consistency | concisinc | consistency| oy p»
ncy ney
precE T T
1 11 11 11 1:1
5 il salall 5:1 5:1
.| intube [ intube | Automixing | Auto mixing | Auto mixing " ]
sl Tagn 307 System System System | Ao mixing| Auto mixing
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[EpEpTr
s 3307 | 3307 230" 330" 230" 330" 230"
(51)
i 5300 | 5307 7 530" T 530" T
=
W=l aosn | a-s% | 3-s% 3-5% 3-5% | 1-3% | 1-3%
[
i > 99.5% | >995% | >99,5% >99,5% >99,5% | >99,0% | >99,0%
LD i| <020% | <020% | <020% <020% | <020% | <020% | <020%
sn:ﬁ 4512 4512 4512 5412 602 602 60£2
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elite HD+ VHCTPYKLMM 3A YIIOTPEBA

ABUTUBHU CUNWUKOHW (BUHUAMONUCUNO3AH) XUAPOOUNHU 3A OTMEYATHUM C BUCOKA
NPELM3HOCT

MPUNOXEHWE

Elite HD+ Putty Soft: BUHMNNONMCUNOKCAH 33 MbPBM OTMEYaTbK C eNacTUYHa KpaiHa KOHCUCTEHLISR,

NOAXOAAL| 33 BCUYKM OTNIEYATBYHN TEXHUKW: [BYETaNHN (OCHOBHA Maca ¥ KOPEKTYpa OTAEMHO) wnu

€[JHOETanHI (OCHOBHa Maca 1 KOPEKTYPa eAHOBPEMEHHO).

Elite HD+ Tray Material: BuHUANONMCUNOKCAH C BICOK BUCKO3WTET. MOAXOAALL 32 HAHACAHE B OTNEYATHUHN

vy 3aegHo c Elite HD+ fluids (light body, extra light body wnm regular body) 3a eaHoetanHa Textmka

(ocHoBHa Maca u KopexTypa E/:(Hospemeuuoi

Elite HD+ Bp pod WNOKCAH CbC CPefieH BUCKO3UTeT. MoHO(aseH

BICKO3€H MaTepuan, NofXoAALLY 3a YNoTpe6a KaTo NOATOTBUTENHA TEYHOCT VM 33 HaHACAHe B MHAUBUAYaNHU

oTneyarbuHy MbxuL. Moaxoasty e cbluo 3a ynotpeta 3aegHo c Elite HD+ fluids (light body, extra light body

wnu regular body) 3a enHoetanHa TemeKa (0cHOBHa Maca 1 KOPEKTYpa eJHOBPEMEHHO).

Elite HD+ Regular Body: cap r VNOKCAH CbC CPefieH BUCKo3uTeT. Moaxoaaly 3a

ynotpeba cbBmecTHo ¢ Elite HD+ Putty W'WI Tray Material 33 efiHOeTaMHa TeXHuKa (OCHOBHa Maca 1 KOpeKTypa
W KaTo (baseH MaTepuan 3a OTMEYaTbYHI XML,

Elite HD+ Light Body: cBpbXX1apohvneH BUHIANOANCNOKCAH C HUCHK BUCKO3WTeT. lMoaxoasty 3a ynotpeba

cbBmecTHo ¢ Elite HD+ Putty unu Tray Material 3a AByetanHa oTneyaTbuHa TexHuka (OCHOBHa Maca v

KOPEKTYpa OTAENHO®) N eAHOeTaNHa TeXHYKA (OCHOBHa Maca U KOPEKTYpa e4HOBPEMEHHO).

Elite HD+ Super Light Body: capv o WNIOKCaH C MHOTO HUCBK BIUCKO3WTeT. MopxoaALy

3aynotpeba 3aeaHo c Elite HD+ Putty unm Tray Material 3a gByeTanHa oTneyaTbyHa TeXHika (OCHOBHa Maca 1

KOPEKTYPa OTANHO®) N eHOeTaNHa TeXHIKa (0CHOBHa Maca 1 KOPEKTypa eiHOBPEMEHHO).

*Mpu ynotpeGa Ha NPOAYKTa 3a ABYeTaNHa OTMEYaTbuHA TeXHUKA (OCHOBHA Maca U KOPEKTypa OTAeNHo)
npenopbyBame NOCTaBAHE Ha NONMETUNIEHOBO AUCTAHLIOHHO (GONKO BbPXY putty MaTepuana o Bpeme Ha
MbPBIA €TaN Ha OTNeyaTbKa 3a Nojo6pABAHE Ha KAUECTBOTO Ha eTaiinTe MPY CleABaLLYWA eTa.

OTMEYATBYHU TbXKULM: MTOATOTOBKA U AOXE3VBU
Beuukm ¢ PTHU W/vnn NbXUUM ca

hopmuy OcobeHo @ Hi-Tray - Zh
lMopxopAuiata ajxe3ua Ha MaTepvana KbM OTNeuaTbyHaTa MbXMLa e 0cobeHO BakHa 3a u3bArsaHe Ha
rpeluky, 0cobeHo Npy OTCTPaHsBaHe Ha OTMevaTbKa OT ycTaTa. 3a CUrypHa BPb3Ka ajixe3nsbT TpAbBa Aa e
NOAXOAALY 32 BIZA TbXWLA 1 MaTepuana, OT KOWTO TA e HanpaBeHa. 3a LienTa ce npefnarat TpU pasinyHn
BUJja a/IXe3VIBU:
IPERLINK LCT: ByKOMNOHEHTEH afiXe3viB 3a TbXLM OT GOTONONMMEpH3IpaLLa NNacTMaca.
ELITE IPERLINK SCT: aaxesus 3a MbXuuu OT XMMWOMOAWMEpM3Mpalya nnactMaca wni efHoKpaTHu
NNaCTMACoBN bXULM.
UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: ajxe3vs, ¢ 3c
BAXHO!
Mpu ynoTpe6a Ha MHAMBUZYaNHM MbXMLM BUHArM NiATaliTe 3b6OTEXHMKA Aany NnacTMacata e Gpoto- wm
XVIMUONONMMEPH3MpaLLA.
3a npasunHa ynotpeGa CnepjBaiiTe TOYHO MHCTPYKLMMTe 33 BCEKY OTAENEH afiXe3vB.

3 yncrpet’:a N yCoBMe Ye Ca TBBPAN 1

METanHN THXNLK.

PUTTY Elite HD+

CMECBAHE:

- Lla (Ce U3BafAT iBaTa KOMMNOHEHTA OT KyTUUTE, Cﬂy}t(EI;‘KM CM CaMO CbC CbOTBETHUTE [403aTOPK.

- [l ce cmecaT pasHu nponopuuu ot Elite HD+ Putty Soft Base n Katanu3atopa, Aokato ce nonyuu cmec ¢
PaBHOMEPHO OL|BeTABaHe NMLLIEHa OT Npumeck (Bpeme 3a cMecBaHe: 0kono 30 cek.).

MPEAYNPEXAEHUA:

- HpOFIOleMMTE Tpnﬁaa Aa 6hﬂaT Cna3eHu, 3a ia ce NOCTUrHe NPaBUNHOTO BPEME 3a BTBbPAABAHE; NO-BUCOKA
71032 Ha KaTanu3aTopa He yCKOPABA BPEMETO 3a BTBbP/ABAHE.

- Kyruute pa ce 3aTBOpAT BejHara cnef ynotpeGa. [la He Ce CMeHAT MecTaTa Ha 3anylwankuTe W Ha
nosatopuTe.

- Bray) Ha Wo3aHa ce 3a6aBA NPU KOHTAKT C natekcoBu pbkasuuy. [la ce ubarsa
AVPEKTEH UNWN UHAUPEKTEH KOHTAKT C NaTeKCOBK PbKaBULIL. I'Ipenopwsa Ce pbueTe Aa e U3MUAT MHOTO
ﬂ06p€, 3a [la ce OTCTpaHW BCAKAKBaA 3aMbpCeHa Cnefa unm aa ce ync‘rpeﬁﬂBaT PbKaBuLuK OT BUHUA.

- BuHUANonuCcuno3axsT e xumudecku Pe3nCTeHTeH, CeaoBaTeNHo Ce Npenopbysa fa ce 136ArBa KOHTAKT
¢ fpexure.

OIYNAN Elite HD+ KAPTYLUA

MOArOTOBKA HA YPEQIA:
YpepbT fla Ce MOHTUPA KAKTO € MOKa3aHo Ha pucyHkmTe (1-2).
npeau Ha Ce yBepeTe, Ye 1 /1BaTa KOMNOHeHTa (6a3a 1 KaTanw3atop)

W30113aT PABHOMEPHO YPAXHABAVIKA N1k HATUCK BbPXY HAKPalHUKa Ha JCreHCepa 1 ce OTAENA Manko
KOMIMYECTBO OT MaTepHana, KoeTo TpAGBa 4a ce oTCTpaH (3).
CHEA TOBA C/IOXKETE CMECUTENA HAKOHEYHWK Ha KapTyLuaTa U eBeHTYNHWA UHTpaopaneH HaKpaI;IHMK (4)

ONYUAN Elite HD+ TYBA

Camo 3a Elite HD+ Light Normal u 3a Elite HD+ Regular

CMECBAHE:

[la ce 3BaAAT PaBHI KONMYECTBA OT JBaTa KOMMIOHEHTa BbPXY M70Ta 33 CMeCBaHe.

BHumatenHo Aa ce CMeCAT C NOMOLLTA Ha NaTyna, Taka Ye ga ce JOCTUIHe XOMOreHHO OLBETABaHe Cnopes
HEOﬁXOAV\MOTO Bpeme NocoYeHo B NpocnekTa.

Cnep ynotpe6a Tybute fa ce 3aTBOPAT OTHOBO AOGPE, KaTo Ce BHIMABA [a He Ce CMEHAT MecTata Ha
3anywankure.

Elite HD+ Putty, Tray Material, egHocaseH (Maxi Bepcus 380 mn, 5:1)

MOArOTOBKA HA YCTPOCTBOTO

- HatucHere pbxKiuTe 1 OTCTpaHeTe NpepnasHoTo Kanave (¢ur. 5).

- TMocTaBeTe KaceTata B yCTPOMCTBOTO CMOPE/} UHCTPYKLMMTE Ha NPON3BOANTENS.

- W3p: Ha f1BaTa p ToumcTeTe, KaTo OTCTPaHWTE M3LANO U3CTUCKAHUSA

Matepuan (¢ur. 6).

TocTageTe 1 3aTerHeTe AUHAMUYHO-CTaTUYHaTa CMeCTENHa KaHiona (Gur. 7).

lMoctasete Kntowa BbpXy CMeCUTENHaTa KaHiona, Kato BHIMaBate 3buuTe (¢ur. 8A) fa ce 3axBaHar B

Kacetara (¢ur. 8B).

Kacerata Ha cuctemara Zhermack 5:1 Beue e rotoBa 3a ynotpeba (¢ur. 10).

- Cnep ynoTpeba oCTaBeTe VHaMUYHO-CTaTAYHaTa CMeCUTENHa KaHiona Ha MACTOTO .

- 3a [1a A 3aMeHUTe C HOBa, 3aBbpTeTe KAloua Ha 45° 1 ro oTcTpaHeTe (dur. 11A). Cnep Toa oTCTpaHeTe
AVHAMUYHO-CTATUYHATA CMeCUTENHa KaHiona (¢ur. 11B).

- CnepigaiiTe ybTBaHeTo Ha NPOM3BOAVTENA 3a YCTPOIICTBOTO, 3a f1a OTCTPAHNTE KaceTaTa M ja A 3aMeHNTE C HOBa.




BHUMAHWE!

- BuHaru u3f it Ha fiBata npean fia NOCTaBUTe AUHAMUYHO-CTATUYHATA
cmecuTenHa KaHiona. Ako 3abp: i) TOBA, aK /iTe YCTPOVICTBOTO U M3YaKaliTe, foKaTo
W3TNYALLMAT MaTepUan CTaHe C JHOPOAEH LBAT. Cnen TOBa OTCTPAHETE HEXOMOreHHWUA MaTepuan n Moxere
A NPOAB/IKNTE HaTaTbK.

V3non3saiite camMo OPUIVIHANHU KACETH, AMHAMUYHO-CTATUYHN CMECUTENHU KaHIonW W KMiouoBe oT
ancremara Zhermack 5:1. Ynotpe6ara Ha Apyri CMECUTENHIA KaHION He rapaHTUPa ONTUMaiHO CMecBaHe 1
MOXe A1a HapyLun BUCOKOTO KauecTBO Ha NPOAYKTa U fja passanu Kpal;\HV\ﬂ pesynrar.

- KniowsT He Moxe fia Gbjie 113non3BaH C APYTY KaceT OCBEH Te3i Ha cucTemata Zhermack 5:1.

BHUMAHME!

Tpy 4yBCTBUTENHM XOpa
peakuuu.

MOYUCTBAHE W AE3UHOEKLNA HA OTNEYATBLUTE

Cnep KaTo e m3nnakHat Jobpe Ha Tevalya BOAA, OTNEYATLKLT BefHara Moxe Aa Gbie AesnHOEKUNpaH.
Vieantata fiesuHdeki|uA ce MoCTUra Ypes NOTaNAHe Ha OTreyaTbka B pasTBOp Zeta 7 Uik 4pes Hanpbekane
b cnpeit Zeta 7 (Zhermack). Mpy ynotpe6a Ha Apyrin Ae3vHGEKTaHTI BUHATY CMIeBaliTe UHCTPYKLMKTE Ha
npoussoauTens.

CbXPAHEHUE HA OTMEYATBLWTE N OTJIMBAHE HA MOAENN

Hama Hyxpa oT usuaksaHe. MogenuTe moraT fja 6bjaT 0TneT! BeiHara cefl Ae3HdEKLA Ha OTneyaTbKa A0
[Be CEMIMMLIV Cllef} TOBa, MU NOMOXKEHME Ye OTNIeYaTbKBT e CbXPaHABaH Ha CTaitHa Temnepatypa. Elite HD+
€ CbBMECTIAM C BCVYKM Hali-jo6pW rvncoBe Ha nasapa 1 ¢ MonvypeTaHoBI NnacTMack. Hue npenopbusame
CynepTBbPANA UNC 3a MbHyera Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) su T8bpaya runc 3a otnevarbuum Elite
Model/Elite Model Fast (Zhermack).

MOYUCTBAHE U AE3UHOEKLINA HA AUCTEHCEPA

[NucnerceptT Moxe fa Gbe NOYMCTeH, AE3MHOEKUMPaH 1 CTEPUAN3NPAH Ype3 MOTaNAHe B TEYHOCT WK
aBTOKNaBMpaHe. Hue npenopbusame aesnHdektaHTa Zeta 3 (Zhermack) v TeuHocTTa 3a crepunmsauva Zeta
2 (Zhermack).

CbHXPAHEHUE 1 CPOK HA TOAHOCT

OtnevarbuuTe matepuani Elite HD+ ca roghm 3a ynotpe6a 36 Meceua cneq Aatara Ha NpOM3BOACTBO, MK
YCNOBMe Ye Ca CbXpaHABaHM NPaBUMHO ~ NP TemnepaTypa Mexay 5 v 27°C/41-80°F.

TANIBAHU3ALMA
Otneyarbuure Elite HD+ morar pa 6baT ransaHuvpaty ¢ Mep uni cpebpo.

WNOKCaHBT MOXe Aa ApasHeHe unu Jpyri anepruyHin

BAXHW 3ABENEXKW: KoHcynTauumte 3a ynotpeba Ha HalwwTe NPOAYKTM, HE3BUCMMO fanyt ca yCTHY,
NYICMEHI UK Nof GOpMaTa Ha eMOHCTPaLIK, Ca 6a3vpaHin Ha HACTOALIOTO HUBO Ha fieHTanHata TexHoNorvA
W Haleto COOCTBEHO HOy-Xay. TakvBa KOHCyNTauMM ca HeobBbp3Bal [OpU Npu NpepssABaHe Ha
npeTeHLyN OT TPpeTa CTPaHa 1 He 0CBOGOX/IaBAT CMeLManicTa oT 3afib/IKEHUETO 1a NPOBEPH INYHO Aank
NPOAYKTHT e MOAXOAALY 33 CbOTBETHaTa ynoTpe6a. Zhermack He MOXe Jja KOHTPONMPa MPUNOXEHNETO Ha
Zhermack npopyKTV OT CneLmMankicTa, 3aToBa Toil @ M3LANO OTFOBOPEH 3a BCAKa ynoTpeba 1 npunoxenie.
OrtroBopHocTTa Ha Zhermack e orpaHiyeHa 10 KayecTBOTO Ha MPOAYKTUTE, JOCTaBEHN Ha CrieLvanicTa u
V31I0N3BaHN OT Hero.

CAMO 3A AEHTAJTHA YMOTPEBA

¢ BPEME 3A KJINHUYHA YNOTPEBA
30" Bpeme 3a cmecBaHe

PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
‘ -~ ‘ - ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Makchmanko spene Tlpecroit & ycTara kyxua
3% obpaborea . LIGHT BODY - Fast Setting
> ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Bpeme Ha BTBbpARBaHE

‘30” Mixing time

PUTTY SOFT - Normal Setting
MONOPHASE / MONOPHASE MAXI

‘ 330" ‘
Maxcauanno spevie Tipecron s ycrmara Ky
2 obpatoria LIGHT BODY - Normal Setting

‘ D > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Bpewe Ha BTBbpARBaHE

. Light/Super | Monophase [Tray Material| Putty Soft Putty Soft
EliteHD+ Light Body (Regular Body| L% ° | Putty Soft | Putty Soft
Normal Setting[Normal Setting| =9 Y| Monophase |Tray Material| ~ Maxi Maxi
Fast Setting Maxi Maxi__ | Normal Setting| Fast Setting.
1S04823 Tun3 Tin2 Tun3 Tin2 Tan 1 Tan0 Tun0
ADA19 Cna6o nbTHa | Cpearo nbTHa  Cnao nrbTHa | Cpearonvia [ MabTHa Putty Putty
KoHCHCTeHLWA| KOHCUCTeHUA | KOHCUCTeHLyA| KoHMCTeHMA | KoHCUCTeHwUA| KoHCuCTe A | KoHcucTeHuUA
CboTHoLWEHNe Ha 11 11 11 11
Mecgae basa: 11 11 11
Katanusatop 5:1 5:1 5:1 5:1
Bpemewa B1y6a B1y6a [ Asommkcupa-| Astomukcupa-| Asomikcupa-| po 30 '
" - pa- | ABTOMMKCHpa-
CMecBaHe 30 30 wacucrema | wacucrena | wacucrema |20 BT T PRI
0610 Bpeme Ha . . 30 . 30 . o
oBpaborsate 2 2 130 2 130 2 130
Mpecroif B ycTHata) 30" 30" 30" 30" 30" 30" 30"
oia (i) 330 330 230 330 230 330 230
Bpeme3a o o . o . o .
ocragame* 530 530 4 530 4 530 4
PAedopmayus npu
HaTnek 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(MuH. - MaKc.)
Enactuimo N .
aranognsane | > 995% >99,5% >995% | >995% | >995% >99,0% >99,0%
Wsmenenue Ha
pasmeputecnep | <0,20% <0,20% <0,20% <020% | <0,20% <0,20% <0,20%
24vaca
Tevpgocr Shore-A | 45+2 452 452 542 602 602 60+2

*TlocoyeHnTe no-rope BpemeHa Ce OTHAcAT O Hayano Ha cmecsaHeto npu 23°C/73°F Mo-Bucokn
TemnepaTypy HaManABaT T0Ba BPeMe, a Mo-HICKV TeMNepaTypil o yAbxasar.
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